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i n  D ü s s e l d o r f .

T a g e s o r d n u n g :

S o n n ab en d ,  den  28. N o v e m b e r  1925.

A . G r u p p e n s i t z u n g e n :

G ruppe  I : 9 ,3 0  U h r v o rm itta g s , S tä d t. T o n h a lle :

V o r s i t z e n d e r :  G en e ra ld irek to r  B erg ra t ®r.=Qttg. e. h.
F r. W in k h a u s .

A us d em  a m e rik a n isc h e n  H o c h o fen - u n d  K o k ere iw esen . 
B erich t über eine S tudienre ise von O beringenieur
H. B l e i b t r e u ,  Völklingen.

S te in a n sä tz e  u n d  a n d e re  S c h w ie rig k e ite n  bei H o ch o fe n 
g a s re in ig u n g e n . V ortrag  von O beringenieur G. N e u -  
m a n n .  D üsseldorf.

G ruppe  I I :  9 ,3 0  U h r  v o rm itta g s , S tä d t. T o n h a lle :

V o r s i t z e n d e r :  G en era ld irek to r 2)r.=Qng.
F . S p r in g o r u m  j u n .

D ie V erw en d u n g  v o n  s iliz ie r te m  u n d  u n s iliz ie r te m  S ta h l 

f ü r  d ie  R o h rh e rs te llu n g . V ortrag  von D irek to r ® t.«gng . 

C. W o lf f ,  M ülheim  (R uhr).

D ie g ru n d leg en d en  V o rg än g e  d e r b ild sam en  V erfo rm u n g .
V ortrag  von 2)r.=Sttg. H ans M e y e r ,  H am born.

B . V o l l s i t z u n g e n :

11 ,45  U h r  v o rm itta g s ,  K a is e rs a a l  d e r  S tä d tisc h en  T o n h a lle .

V o r s i t z e n d e r :  D r. A. V o g le r .

S ta h lq u a li tä t ,  ih re  g e sc h ich tlich e  E n tw ic k lu n g . V ortrag  von Professor 5T.»Qng. P- O b e r h o f f e r ,  Aachen.

3 U h r  n a c h m itta g s ,  S ta d tth e a te r .

V o r s i t z e n d e r :  D r. A. V o g le r .

N asse G a s tu rb in en . V ortrag  von Professor $r.*3lig . G. S t ä u b e r ,  Berlin-Charlottenfcurg.

C. B e g r ü ß u n g s a b e n d  

8,30 U h r abends in  den  Sälen der S täd tisch en  T onhalle .

Sonntag, den  29. N o v e m b e r  1925.
D.  H a u p t s i t z u n g  

12 ,3 0  U h r  m itta g s  im  S ta d tth e a te r .

1. E röffnung d u rch  den V orsitzenden.

2. A brechnung fü r  das J a h r  1924; E n tla s tu n g  der K assen

führung.

3. W ahlen zum  V orstande.

4. V erleihung d e r  C arl-L ueg-D enkm ünze.

E .  G e m e i n s a m e s  M i t t a g e s s e n  

e tw a  3 ,45  U h r n a c h m itta g s  im  K a ise rs a a le  de r S tä d tis c h e n  T onhalle ,

5. A us de r T ä tig k e it des V ereins d e u tsc h e r E ise n h ü tte n 

le u te  im  G e sc h ä fts jah re  1925 . B erich t von 3h>gng . 
O. P e t e r s e n ,  D üsseldorf.

6. E u ro p a s  V ö lke r u n d  das M eer. V ortrag  von Professor 
D r. L. M e c k in g ,  M ünster i. W .

7. A n sp ra c h e  des  V o rs itz e n d e n .
8. Verschiedenes.

Am  ersten  Tage

der H au p tv ersa m m lu n g , d ie tro tz  der U n g u n st der Z e itv erh ä ltn isse  e in e ann äh ern d  g le ich e Zahl v o n  T e il

nehm ern w ie  im  V orjahre n ach  D ü sse ld o rf g efü h rt h a tte , w u rd en  zu n ä ch st v o rm itta g s  in  zw ei g le ich ze itig  

beginnenden g u t  b esu ch ten  G r u p p e n s i t z u n g e n  tech n isch -w issen sch a ftlich e  V orträge geh a lten , d ie, ebenso  

wie die V orträge g le ich er  A rt in  den  n ach fo lgen d en  V o llsitzu n g en , sä m tlich  m it  der V orfü h ru ng einer m ehr  

oder m inder großen  A n za h l v o n  L ich tb ild ern  verb u n d en  w aren .

In  der G r u p p e  I, d ie  u n ter  dem  V o rsitz  v o n  G enerald irektor B ergrat $r.=3;ug. e. h. Fr. Winkhaus, 
A lten essen , um  9 y2 U h r im  K a isersaa le  der S tä d tisch en  T on h alle  zu tagen  b ega n n , b erich te te  O beringenieur
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H. Bleibtreu, V ölk lingen , in  sehr e in geh en d en  D arlegu n gen  au f G rund e in er  im  V orjahre ausgeführten  

Studienreise über besonders b em erkensw erte E in ze lh e iten

A u s  d e m  a m e r i k a n i s c h e n  H o c h o f e n -  u n d  K o k e r e i w e s e n .

D ie sich an den V ortrag ansch ließende au sged eh n te  A ussprache, d ie m it  d em  V o rtra g  zu sam m en  dem 

nächst an dieser S te lle  v erö ffen tlich t w erden  soll, und der leb h a fte  B e ifa ll, den der R ed n er ern tete , bew ies, 

daß dieser seinen  Zuhörern m ancherlei N eu es zu b ieten  v erstan d en  h a tte . D em  D a n k e  der \  ersam m elten  für 

seinen B ericht gab der V o r s i t z e n d e  A usdruck , zu g le ich  m it  dem  B edau ern , daß d ie zu  w e it  vorgesch ritten e  

Zeit es n ich t m ehr erlaube, auch  O beringenieur G. Neumann, D ü sseld orf, zu  se inem  V ortrage über  

S t e i n a n s ä t z e  u n d  a n d e r e  S c h w i e r i g k e i t e n  b e i  H o c h o f e n g a s r e i n i g u n g e n  

noch das W ort zu erteilen . B ergrat W in k haiis sprach  die H offn u n g  aus, daß sich  das V ersä u m te  hei einer

späteren  G elegenheit w erde n ach h olen  lassen .
G leichzeitig  h a tte  sich  im  R ittersaa le  der T onhalle u n ter  dem  V orsitz  v o n  G enerald irek tor $r.=3ng. 

F. Springorum jun., D ortm u n d , die G r u p p e  II versam m elt, um  zu n äch st den  von  B e tr ieb sd irek tor

C. Wolff, M ülheim -R uhr, angem eldeten  V ortrag über

D i e  V e r w e n d u n g  v o n  s i l i z i e r t e m  u n d  u n s i l i z i e r t e m  S t a h l  f ü r  d ie  R o h r h e r s t e l l u n g  

entgegenzunehm en . D er V ortrag, der schon  in  „ S ta h l und E ise n “ Q ab ged ru ck t w orden  is t , v era n la ß te  ebenlalls 

eine eingehende E rörterung, die sp äter  noch  im D ru ck  erscheinen  w ird.

W eiter sprach Hans Meyer, H am born, über

D ie  g r u n d l e g e n d e n  V o r g ä n g e  d e r  b i l d s a m e n  V e r f o r m u n g .

Leider erlaubte die zu knapp gew ordene Z eit n ich t, d ie Zuhörer, d ie sich  zur A u ssp rach e über d en  gleichfalls 

schon  in „ S ta h l und E isen “ 2) v erö ffen tlich ten  V ortrag  gem eld et h a tte n , noch zu W o rt k om m en zu 

lassen,; der V o r s i t z e n d e  m u ß te  sie v ie lm eh r b itte n , ihre g ep la n ten  A eu ß eru n gen  sc h r iftlich  einzureichen.

B eid en  V ortragenden, die sich  des größ ten  B eifa lles der A n w esen d en  zu erfreuen  h a tte n , überm ittelte  

der V orsitzend e in herzlichen W orten  den D a n k  der V ersam m lung.

E benfalls im  K ittersaale der T onhalle w urde d ann  v o rm itta g s  u m  11%  U h r v o m  V ereinsvorsitzenden , 

Dr. A. Vögler, D ortm u n d , d ie e r s t e  der b eid en  V o l l s i t z u n g e n  eröffnet. S ie  g a lt  d em  V ortrage von 

Professor 1r .< sn g . P. 0berhoffer, A achen , über

S t a h l q u a l i t ä t ,  ih r e  g e s c h i c h t l i c h e  E n t w i c k l u n g .

F ür se ine D arlegungen  k on n te  der R edner am  Sch lü sse den  a llse itig en  B e ifa ll der za h lreich en  Zuhörer 

entgegennehm en .

D er V orsitzend e, Dr. A. Vögler, k n ü pfte an den V ortrag n ach steh en d e  D a n k esw o rte :  Ich  glaube 

in Ihrer aller N am en  zu sprechen, w enn ich  H errn P rofessor D r. O berhoffer für se in e  A usführungen  

m einen  <jufriehtige:h D ank  ausspreche. A n  der H an d  eines k u n d igen  F üh rers h ab en  w ir  d ie E ntw icklung  

der w issen schaftlichen  S eite  des E isen h ütten w esens aus den  ersten  A n fängen  bis zu dem  h eu tig e n  h o h en  Stande 

an unsern A ugen  vorbeiziehen  sehen.

Herr O berhoffer hat sehr r ich tig  b eto n t, w ie seh r die w issen schaftliche  F orsch u n g  auch  d ie w irtschaftliche  

Seite der E isen - und S tah lherste llung b eein flu ß t h a t. und  w ie  m it  der v e r t ie fte n  E r k e n n tn is  der P rozesse die 

erhöhte W irtsch aftlich k eit H an d  in  H an d  geht. E r h at dabei m it  vo llem  R ech t auf d ie  B e d e u tu n g  der Ver

su ch san sta lten  der W erke hingetviesen.

Herr Professor O berhoffer h at w eiter eine sehr w ich tige  F rage berührt, d ie des b eso n d eren  Zusam m en

arbeiten» zw ischen  E rzeuger und V erbraucher. Es ist sehr b ed au erlich , daß in  so  v ie len  F ä lle n  d ie nicht ge

nügende K en n tn is des V erw endungszw eckes auf der einen  S eite , d ie u n zu reich en d en  M itte ilu n g en  über das 

\  erhalten des M aterials bei der  ̂ erarbeituug auf der ändern S eite  d ie T echnik  u n g ü n stig  b ee in flu ß t hat. Meine 

B itte  geht an  alle, die es angeht, dahin, doch m it daran zu  w irken , daß  d ieser A u sta u sch  der Erfahrungen  

im m er besser wird und w ir so durch S teigerung der Q u a litä t zu höherer W ir tsch a ftlich k e it  k o m m en . Ich hoffe, 

daß dei \  ortrag. den v ir  soeben gehört haben, uns in  d ieser A rbeit e inen  S ch r itt  w e iterb r in g t. und darum 

danken wir dem  V ortragenden besonders für sbine A usführungen , d ie nach d ieser R ic h tu n g  h in w iesen .

D en K reis der B ehandlung techn ischer k ragen  schloß  in der w ied eru m  vom  V ereinsvorsitzenden, 

1)1 ■ Vögler. gele ite ten , n achm ittags uni 3 U h r im  gu t b ese tz ten  S ta d tth e a te r  b eg in n en d en  z w e it e n  

V o l l s i t z u n g  der V ortrag von Professor T r .^ n g . G. Stäuber, B erlin , über

N a s s e  G a s t u r b i n e n .

V on diesem  V orträge den „S tah l und E isen “ auch b ereits v erö ffen tlich t h a t3), g ilt  eb en fa lls , daß der 

R edner lu r  se ine außerordentlich fesselnden  A usführungen  den w o h lv erd ien ten  leb h a ften  B e ifa ll seiner 
Zuhörer erntete.

r '  m O tz u u lu  Di. A. Vögler: Meine H erren, ich  eröffne die B esp rech u n g  über den  V ortrag  und b itte  um  

W ortm eld u n gen . ~  H err Professor Dr. P ö t t i n g e r  h a t das W ort.

i .  ProUs^or 3X-.vuig. H. Föttinger: M eine H erren, ich d anke zu n ä ch st dem  V erein  d eu tsch er  E isenhütten- 

? r L ieb ensw ürdigkeit, m ir als G ast G elegenheit zu ein  paar W orten  der A u ssp rach e zu geben .

l) St" m K  45 (m 6 ) - S' ,9S8/6L ^  *> St- «• E- 45 (1925), S'. 1961/72. -  ») St. u. E. 45 (1925), S 1937,58.
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H err K ollege S t ä u b e r  h a t freu n d lich erw eise  m einer B estreb u n g en  g e d a c h t , der e lek tr isch en  A rbeit<- 

übertraguug für g ee ig n ete  F ä lle  e in e  h y d r o d y n a m i s c h e ,  durch  d ie  . .T u r b o - T r a u s f o r m a t o r e n " ,  an d ie  

Seite  zu  se tze n . D a  w o llte  ic h  zu n ä ch st e in ig e  neuere Z ah len  n en n en , d ie  k au m  b ek a n n t sin d . W ir  h a tte n  

auf den  ersten  H ieb , oh n e ta s te n d e  V orversu ch e, nur au f G rund  th eo retisch er  U eb crlegu n gen  und  R ech n u n gen , 

bei e in em  1 0 0-P S -M od ell 83  ° 0 W irk u n gsgrad  erzie lt , u n d  zw ar m it  z iem lich  roh g ea rb eite teu  K a n ä len , e n t 

sprechend u n gefäh r 8 ,5  %  d u rch sch n ittlich em  V erlu st der E in ze lu m setzu n g . D a m it w ar d ie  m a n ch m a l au ch  

heute noch  g eä u ß erte  A n sich t, jed e E in ze liu n se tzu n g  k oste  15  ° 0 V er lu st, d ie m ech a n isch -h y d ra u lisch -m ech a 

nische des T ransform ators daher e tw a  3 0  % , durch d ie T at w id er leg t. In  ein em  um  das M odell hcruruge- 

b a u ten  W erftd a m p fer  w u rd e d ie L e is tu n g  v o n  1 00  P S  an sta n d slo s au f 5 0 0  P S  erh öh t4).

D ie  S t e t t i n e r  V u l c a n w e r f t ,  an  der ich  O b eringeu ienr w ar, h a t d ie  S ach e d an n  w e iter  en tw ic k e lt. 

B e im  zw e iten  M od ell, e iner 1 5 0 -P S -B este llu n g  für e in  en g lisch es S au ggassch iff, erre ich ten  w ir 8 6  bis 88  % und  

das S ech sfach e der K o n stru k tio n s le istu n g  g le ich  9 0 0  P S . D ie  d r itte  und v ie r te  A u sfü h ru n g  d erselben  B au art  

w aren  sc h o n  B e ste llu n g e n  v o n  1 0  0 0 0  P S  m it  88  %  W irk u n gsgrad 5).

D a  se h e n  S ie , w ie  r ech t H err K o llege  S tä u b er  h a t, w en n  er gerade dem  h y d ro d y n a m isch en  T u rb in en 

prinzip  w eg en  se iner E in fa ch h e it  d ie  h ö ch ste  B etr ieb ssich erh e it zu tra u t. M an ste lle  sich  e tw a  in  der E le k tr o 

tech n ik  d en  S ch r itt  e in es W erk es vom  100-P S -M od ell über d a s 150 -P S -M od ell zur v era n tw o rtlic h e n  U eb er-  

n ah m e v o n  zw ei 1 0 0 0 0 -P S -E in h e ite n  v o r !  D ie  h yd rau lisch en  U m form er la u fen  h eu te  noch erfolgreich  

zw isch en  H on g k o n g  und V a n cou ver au f dem  früheren F ahrgastdam p fer  „ T ir p itz ” ( je tz t  ..P rincess o f  

A u stra lia “ ), der le id er  n ach  dem  K riege an  d ie C anadian  P a c ific  a b geliefert w erden  m u ß te .

D ie  h ö ch ste  W irk u n gsgrad ziffer w urde 1915  au f dem  K reuzer „W iesb a d en 1- m it  zw ei E in h e ite n  v o n  

1 5 0 0 0  b is 25  0 0 0  P S  erzie lt , n äm lich  9 1 .3  ° 0 , en tsp rech en d  ein em  G esam tverlu st von  nur 8 ,7  % . D ieser  W ert  

w urde m it  K a n ä len  erreich t, d ie in  2 b is 3  T agen  durch S ta h lk u g eln  a u f einer a lten  D reh b an k  s e lb s ttä t ig  sp ieg e l

b lan k  p o liert w aren .

D an k b ar m öch te  ich  d a b e i m einer M ita rb e iter  S p a n n h a k e ,  K u c h a r s k i  u n d  K l u g e  so w ie  des W a g e 

m u tes  der V u l c a n - D i r e k t i o n  ged en k en . D ie hervorragenden  K riegserfah ru n gen  m it  der „ W iesb a d en “ im  

N ord seegeb iet b o ten  die G rundlage für 12  E in h e iten  v o n  je  35  0 00  bis 5 0  000  P S , d ie 191 6  a u f V eran lassu n g  

der F ro n t für drei E rsa tzsch la ch tk reu zer  v o n  je  1 10  000  P S  K o n stru k tio n sle istu n g  in  B a u  g eg eb en  w urden. 

E s w aren  d ie  grö ß ten  E in ze lg etr ieb e , d ie  jem als in  ein er E in h e it  in A rb eit gen om m en  w orden  sin d . N a ch  dem  

V ersa iller  F r ied en sv ertra g  sin d  sie  1919  m it  dem  S ch n eid bren ner zerstört w orden . S ie seh en  d arau s, w elch es  

Z utrau en  gerade d ie  F ro n tleu te  den h y d rau lisch en  G etrieb en  fü r  den  rau h en  N o rd seed ien st in  b ezu g  au f B e 

il u en ilich k e it u n d  Z u ver lä ssig k e it en tgegen b ra ch ten !

D ie  neuere E n tw ic k lu n g  h a t se it  drei J ah ren  zu n ä ch st h a u p tsä ch lic h  in  R ich tu n g  der T r a n s f o r m a t o r 

k u p p l u n g e n  e in g e se tz t , d ie  se itd em  m it über 20  0 00  P S  G esa m tle istu n g , d aru n ter  drei von  je  4200  P S . zw ei 

von  je  3 1 0 0  P S , te ils  im  B e tr ieb e , te ils  im  B au  sin d . S ie d ien en  (n eb en  ein em  U m steu er-T ran sform ator) für das 

sto ß lo se  K u p p e ln  u n d  E n tk u p p e ln  größ ter  M asch inen , in sb eson dere  von  sc h n ellau fen d en  S ch iffs-D iese l-M a-  

sch in en  m it  ihren  furch tb aren  T orsion ssch w in gun gen . D a m it  is t  d ie A u fgab e , größ te  M aschinen hoher D reh zah l 

im  G a n g  s t o ß f r e i  e i n -  u n d  a u s z u k o p p e l n ,  m it  E rfo lg  g e lö st.

In teressa n t is t  der sch on  se it  1910  fe stg e ste llte  W irk u n gsgrad  v o n  95  bis 98  °„ . bei den G roß au sfü h ru ngen  

im  M itte l über 9 7  % , en tsp rech en d  ein em  V erlu st v o n  nur 1 ,5  % fü r  d ie  E in ze liu n se tzu n g  (m ech a n isch -h y d ra u 

lisch  b zw . u m g ek eh rt). D am it dü rften  auch  d ie  rotieren d en  e lek tr isch en  U m form er ü b ertroffen  se in . U eb er  

die n eu en  S ch iffsg e tr ieb e  se lb s t  is t  v o n  d en  H erren  D irek toren  F r. K r a m e r  und  D r. e. h . B a u e r  so w ie  v o n  

P rofessor  K l u g e  v ersch ied en tlich  b er ich tet w ord en 6).

Herr K o lleg e  S täu b er  h at a u ch  m ein e ä lteren  Id een  zu e in er  B l a s e n t u r b i n e  erw äh n t. Ich  w ar a llerd ings  

schon se in e rze it erh eb lich  w eiter , als das ein er P a ten tsch r ift  en tn o m m en e B ild  a n g ib t:  d en n  h ä u fig  d ien en  a u ch  

die P a te n tsc h r if te n  d azu , d ie G ed a n k en  zu  verb ergen! ( H eiterk e it.)  E s h an d elte  sich  in  W irk lich k eit  um  ein en  

H ochdruck-T urbokom pressor, an  d en  sich  p a te n ttech n isch  d ie U m k eh ru ng, e in e D ru ck lu fttu rb in e , sch loß , 

dann e in  ged ru n gen er H yd rok om p ressor  u n d  g a n z  im  H in tergrü n d e, gegeb en en fa lls  u n ter  H eran zieh u n g  des 

L eid en frost-P h än om en s u n d  hoher E x p a n sio n sg esc h w in d ig k e iten , das B e is p ie l der B la se n tu r b in e . E s  is t  m ir  

last p ein lich , daß  gerad e d iese  e tw a s g e w a g te  P a te n tsc h r ift , d ie . w ie 'a lle  P a ten tsch r iften , zu n ä ch st nur ein  

K ahm engesetz m it  S o n d er in h a lt erfü llen  so ll (H e ite r k e it ) , a llzu  ern st g en o m m en  w ord en  is t . T a tsä c h lic h  

b ild ete  s ie , w ie  b ei H errn  S tä u b er , nur e in e  V o rstu fe  für sp ätere  au ssich tsreich ere  A rb eiten .

D er m a ß g eb en d e  F o r tsc h r itt  in  d ieser ä lteren  P a ten tg ru p p e  b lieb  a llerd in gs u n erw äh n t. W en n  S ie  w e ite  

K anäle w ie in  g ew ö h n lich en  H yd rok om p ressoren  oder in  d en  v o rg eze ig ten  B ild ern  au sfü h ren , so  w erd en  in

4) H. F ö t t i n g e r :  E ine neue L ösung des Sch iffs tu rb inenprob lem s. Ja h rb . d. Sch iffbau teehn . Ges. 11 (1910),
S. 157/239.

4) W i lh e lm  S p a n n h a k e :  D ie neueste  A usführung  des F ö ttin g er-T ran sfo rm ato rs . Z. V. d. I. 57 (1913).
S. 721/9 u. 766/77. W. S p a n n h a k e :  Die T ran sfo rm ato ran iag e  des S eebäderdam pfers „K ö n ig in  L u ise“  der
H am burg-A m erika - L inie. Z. V. d . I .  58  (1914), S. 481/7 u . 532/40. Vgl. au ch  W. S p a n n h a k e :  D er F ö ttin g e r-  
T ransform ator. B ayr. In d .-  u . G ew .-B la tt 103 (1917), S. 111/8 u . 121 6.

s) F r. K r a m e r :  Z usch rift. W erft R . H . 4 (1923), S. 168 70. H . F ö t t i n g e r :  U eber e in  schw inguugsdam pfendes 
Getriebe fü r M otorschiffe. W erft R . H . 5 (1924). S. 37 43. G. B a u e r :  D er A n trieb  von  Schiffen durch  Oel- 
motoren m it h y d rau lisch -m echan ischem  U eberse tzungsgetriebe . Ja h rb . d. S ch 'ffbau techn . Ges. 25 (1924). S. 192/221.
G. B a u e r :  D ie M asch inenan lage des M otorschiffes „D u isb u rg “ . W erft R . H . 6 (1925), S. 520/30. G. B a u e r :  
Vortrag. S ch iffbau techn . Ges. 1925. H . K lu g e :  Sch iffbau  1925.
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W irklichkeit besonders die größeren B lasen  im m er w ieder in  die Z onen  k le in sten  D ru ck es , nach  der M itte des 

W irbels zurückgetrieben . D a v o n  kön n en  Sie sich  durch U m rühren  eines G lases S elterw asser oder S ek t über

zeugen  D ie innere H ä lfte  der B lasen fläch e ist  lab il; S ta b ilitä t  w ird  nur durch O b erfläch en sp an n un gen  erzeugt.

'  H au p tsach e w ar daher die A n w en d u n g fe in u n terte ilter  R öh ren b ü n d el und geord n eter  F o lg e n  v o n  W asser- 

und L uftpfropfen , d ie m it  m äßiger R ad ia lgesch w in d igk eit nach außen  gesch oben  und dort durch ihren  D ich ten -  

u nterschied  g etren n t w urden . B e i e inem  F ü llu n gsverh ä ltn is von  80  % w ürde e in  e in z ig es K om pre>sorrad von  

1 m D urchm esser bei 3000  U m d r ./m m  D ru ck lu ft v o n  100  a t  liefern . D as w ar v er lock en d  gen u g.

D er F einh eitsgrad  der R öh ren u n terte ilu n g  w ar aber rechnerisch  kau m  vorh erzu sagen , und  so habe ich, 

nach V erlu st m einer ganzen  P r iv a tm itte l durch die In fla tio n , dank dem  E n tg eg en k o m m en  ein es G eldgebers, 

in  D an zig  V ersuche m it  G lasapparaten , F u n k en b eleu ch tu n g  usw . a n g este llt . M it A u fw an d  \  on w en igen  hundert 

M ark gelang der N ach w eis, daß die R öhren zu fein  u n ter te ilt  w erd en  m u ß ten , als daß der K om pressor  ver

käuflich gew esen  w äre. N äheres habe ich  au f der D an ziger P h y sik ertagu n g  b er ich te t7). M ir h a b en  also ein 

G egenstück  zu v ie len  V erfahren der C hem ie, d ie w ohl im  L ab oratorium , aber n ic h t w irtsch a ftlich  m ög lich  sind.

Im  übrigen m öchte ich  dem  H errn V ortragenden  m eine a u fr ich tig ste  B ew u n d eru n g  au ssp rech en  zu der 

F ülle gen ialer E in zelh eiten , d ie er in seiner Turbine verkörpert h a t. AVer se lb st  au ch  ungefähr 15 J ah re an  ver

w andten  D in gen  im  stillen  arb eitet, kann erm essen , w as für (‘ine G ed an k en arb eit hier g e le is te t , und w as an 

p ositiven  k on stru k tiven  G esam tanordnungen  u n d  E in ze lh e iten  g esch affen  ist. B e st im m t g la u b e  ich  sagen  zu 

k ön n en : W ie die E n tw ick lu n g  auch  geh t, früher oder sp äter  kom m en G edanken d ieser A rt in  irgen d ein er  Form  

zur A nw endung. Ich  w ill m ich  durchaus n ich t darauf festleg en , daß es d ie h eu tig e  F orm  is t . A ber, m eine  

Herren, noch gefährlicher w äre es, nur n eg a tiv  zu sprechen , andere ab zu sch reck en  u n d , w ie  so o ft, den  F ort

sch r itt  dadurch zu hem m en, w en n  auch  sch ließ lich  soundso v ie l G eld  scheinb ar u m so n st a u sgegeb en  wird. 

Ich bin  überzeugt, daß m an  auf diese d eu tsch en  In gen ieu rle istu n gen  zu rü ck k om m en  u n d  sie d ann  erst voll 

w ürdigen  w ird. D a m it g laube ich , sow ohl H errn K ollegen  S täu b er als au ch  Ihrer G esellsch aft zu  d iesen  bed eu t

sam en A usführungen herzlich  gratu lieren  zu dürfen! (B eifa ll.)

V orsitzender Dr. A. Vogler: W eitere W ortm eld u n gen  liegen  n ich t vor. M eine H erren , ich  g laube, ich 

k ann m ich  den le tz te n  W orten Von H errn P rofessor F ö ttin g er  nur an sch ließ en  u n d  in  Ihrer aller N a m en  Herrn 

Professor S täuber unseren herzlich sten  D a n k  aussprechen  für die S tu n d en , d ie er u n s liier h eu te  an  seinem  

W irken h a t teilnehm en  lassen . E s lie g t  im m er ein  tiefer R eiz  darin , w en n  m an  e in  S tü ck  L eb en sa rb eit eines 

M enschen an se inem  A uge vorbeiziehen  sieh t. E s is t  eb en  doch m ehr als V ersta n d esa rb e it, es s te c k t  H erzblut 

darin. D as m ach t es ja  auch, daß w ir h eu te  zw ei S tu n d en  la n g  g esp a n n t den  W eg en  g e fo lg t  sin d , d ie zu  dem 

E rgebnis, das uns h eute vorgelegt w orden is t , gefü hrt haben .

W en n  zu w eilen  etw as B itterk e it aus Ihren W orten  k lan g , verehrter H err P rofessor , so te ile n  S ie dieses 

G efühl m it  a llen  M ännern, die neue W ege zuerst gehen . D ad u rch  darf m a n  sich  n ich t ab sch reck en  la ssen . Ich 

glaube, hier h a t w iederum  Herr Professor F ö ttin g er  recht: E s sch ad et n ich ts , e in ig e  ta u sen d  M ark scheinbar 

vergeblich  ausgegeben  zu haben , w enn  nur ein E rgebnis erzielt ist , au f dem  ein  W eiterb a u en  m ög lich .

S ie schlossen  m it dem  Satze: Ich  g laube, a lles, w as ich  vorgetragen  h ab e, is t  th eo retisch  u n d  in  der Praxis 

so w eit ausprobiert, daß die T urbine geb au t u n d  k on stru iert w erden  k a n n , sie  m uß  nur n och  b ew eisen , daß 

sie läu ft. U nd  m it  dem  W unsche w ill ich  sch ließ en , daß d em n äch st d ie S tau b ersch e T u rb in e u ns lau fend  vor

geführt wird. G lückauf! (B ravo!)

M eine H erren, dann darf ich  Sie w ohl h eu te  abend in der T onhalle  b egrü ß en , s ich erlich  aber m orgen  früh 

hier zur F ortsetzu ng  unserer T agesordnung.
* *

*

D er G edanke, die nach den anregenden  S itzu n gen  des ersten  T ages der H a u p tv er sa m m lu n g  noch frei 

geb lieb en en  späteren  S tu n d en  zu einem  B e g r ü ß u n g s a b e n d  au szu g esta lten , erw ies sich  bei der D urchführung  

als recht g lück lich . D enn  auf d iese W eise w ar den M itgliedern  und G ästen  des V ere in s die b este  G elegenheit 

gegeben , sich in  den neu h ergerich teten  u nteren  Sälen  der S tä d tisch en  T onhalle  zu zw an gloser G eselligk eit zu

sam m enzufinden  und dem  B edürfn is nach reger A ussprache m it  F reunden  oder B e k a n n ten  G en ü ge zu leisten. 

U n d  von  dieser G elegenheit haben über 1000 V ersam m lu n gsteiln eh m er freu d ig  G ebrauch  gem a ch t. Im  

\  erlaufe des A bends begrüßte der V orsitzende des V ereins, Dr. A. V o g le r ,  in laun iger W eise d ie Anwesenden  

und ließ zum  Schlüsse die d eu tsch en  E ise n h ü tte n le u te  leb en .

D er  zw eite Tag

verein ig te  nahezu  loOü V ersam m lungsteilnehm er —  unter ih n en  eine s ta ttlic h e  Zahl v o n  G ä sten  —  im  voll

b esetzten  S ta d tth ea ter  zu  der den  g esch äftlich en  G egenständen  und V orträ g en  n ich ttech n isc h e n  In h a lte s  

v orb eh a lten en  H a u p t s i t z u n g  P ü n k tlich  um  12%  U hr m itta g s  le ite te  der V orsitzen d e , Dr. A. Vögler, 
die V erhandlungen m it fo lgenden  W orten  ein:

i ■ M eine Herren! Ich  freue m ich , Sie auch am  zw eiten  T age unserer H a u p tv er sa m m lu n g  h ier begrüßen zu

k önnen . N ach d em  w ir gestern  vom  frühen  M orgen bis zu m  sp ä ten  A b en d  der re in en  W issen sch a ft  gehuldigt

haben, w ollen  w ir u ns h eute , w ie  ein a lter B rauch es uns vorsch reib t, den a llg em ein en  A u fgab en , d ie unsere 
Z eit bew egen, w idm en. e

’) F ö t t i n g e r :  U eber die F
ortbildim g des T urbinenprinzips. Z. angew. M ath . Mech. 5 (1925). Dezemberhoft.



Ich  heiße S ie  a lle  h erzlich st w illk om m en . V or a llem  begrüße ich  den  O b erbürgerm eister d ieser g a stlich en  

S ta d t, H errn  D r. L e h r ,  in  unserer M itte . G lauben  S ie m ir. lieb er, vereh rter H err O berbürgerm eister, es w ar  

uns e in e gan z  beson d ere  F reu d e, daß w ir gestern  im  b e f r e i t e n  D ü sseld orf zu m  ersten  M ale n ach  lan ger Z eit  

w ieder in  den  u n s so  v ertra u ten  Sälen  der S tä d tisch en  T onhalle  unsere T agu n g b eg in n en  k o n n ten . W ir h ab en  

uns g e s ta t te t . Ih n en  h ierfür, als e in  k le in es äußeres Z eichen  unserer F reu d e, m it  e in em  G ruße der d eu tsch en  

E isen h ü tten leu te , für Ihr A rb eitszim m er e in  K u n sterzeu gn is zu w id m en , das Ih n en  in  der n ä ch sten  Z e it  

überreich t w erd en  so ll. AVeiter heiße ich  au fr ich tig  w illk om m en  d ie V ertreter der S ta a ts -  und  P r o v in z ia l

behörden , d ie ATertreter  der D e u tsch en  R e ic h sb a h n -G e se llsc h a ft , d ie \ rertreter unserer h ohen  S ch u len , 

die aus a llen  G au en  D eu tsch la n d s h eu te  bei uns zu  seh en  w ir  die E h re hab en , d ie  ATertreter der b efreu n 

d eten  V ere in e  u n d  der w ir tsch a ftlich en  AVrbände, d ie V ertreter  der P resse u n d  n ic h t z u le tz t  unsere F reu n d e  

aus d em  A u sla n d e , au s O esterreich , aus der S ch w eiz , aus H ollan d  und aus S ch w ed en . Ih n en  a llen  e in  

herzliches G lü ck au f! Ich  begrüße w eiter  unsere vereh rten  E h ren m itg lied er , an  m einer S e ite  u nseren  E h re n 

vo rsitzen d en  H errn  D r. S p r in g o r u m .  (B ra v o !)  S e it  lan ger Z eit, jed en fa lls so lan ge ich  d ie E h re h ab e, 

den  V o rsitz  zu  fü h ren , v erm isse  ic h  zu m  ersten  M ale drei v o n  unseren  E h ren m itg lied ern , d ie so n st  h ier unsere  

T afel zieren : d ie  H erren  K r u p p  v o n  B o h l e n ,  A u g u s t  T h y s s e n  und E m i l  S c h r ö d t e r .  A llen  dreien  

g e s ta t te t  p ersön lich e U n p ä ß lic h k e it  d iesm al n ich t, an unserer T agu n g te ilzu n eh m en . Ich  h offe , in  Ihrem  

S in ne zu  h an d eln , w en n  ich  in  unser aller N a m en  den  G en an n ten  d ie h erzlich sten  G rüße und b esten  

W ü n sch e unseres V erein s ü b erm ittle . (A llse itig e  Z u stim m u n g .)

M eine H erren! U eb er die A rbeit des V erein s k an n  ich  m ich  h eu te  nur gan z kurz äußern . Ich  darf au f den  

a u sfü h rlich en  B e r ich t v erw eisen , d en  w ir in  der vorigen  A u sgab e v o u  „ S ta h l u n d  E ise n “ 8) Ih n en  u n terb re ite t  

h ab en . Im  ü b rigen  w ird  H err D r. P etersen  g le ich  noch  auf e in ige  besonders w ich tig e  A u fgab en , d ie u ns im  

le tz te n  Jah re b e sc h ä ft ig t  hab en , zurückkom m en.

T rotz der au ß erord en tlich  versch ärften  A u fn ah m eb ed in gu n gen , d ie w ir e in g efü h rt h ab en , und d ie uns 

die G ew iß h e it  geb en , daß nur so lche M itg lieder in  den V erein  d eu tsch er  E ise n h ü tte n le u te  e in trete n  k ö n n en , 

die nach ihrer g an zen  A u sb ild u n g  u n d  ihrer p ersön lich en  T ä tig k e it  m it  E ise n  und S ta h l a u ch  w irk lich  zu  tu n  

haben , h a t  sich  der V ere in  im  le tz te n  Jahre um  aberm als 150  M itg lieder verm eh rt, e in  sehr erfreu liches Z eichen , 

in sbesondere, w en n  m a n  die h eu tig e  Z e it d ab ei in  R ech n u n g  s te llt . L eid er h ab en  w ir  aber auch  w ied er  ein e gan ze  

R eih e v o n  hoch  v erd ien ten  M itg liedern  durch den T od verloren . (D ie  Arersam m elten  erh eb en  sich  v o n  ih ren  

S itz en .)

Z u n äch st sin d  drei v o n  den  H erren  aus unserer M itte  g en om m en , d ie vor fa st  45  Jah ren  den  V erein  d eu tsch er  

E ise n h ü tte n le u te  in  se iner  je tz ig e n  F orm  neu  geg rü n d et h ab en : d ie H erren  E r n s t  K l e i n ,  J u l i u s  S c h ä f e r  

und  F r a n z  AV ü r t e n b e r g e r .  F ern er verloren  w ir  u. a. K a r l  F i l i u s ,  A u g u s t  H a n i e l ,  W i l h e l m  H a r t m a n n ,  

K a r l  H e n s c h e l ,  R i c h a r d  L i n d e n b e r g ,  P a u l  P a s t o r ,  H e i n r i c h  P o e t t e r ,  M a x  S c h e l l e w a l d ,  

E r n s t  S c h l e i f e n b a u m  u n d  F r a n z  A V ied er ; a u ß erd em  v o m  V orstän d e d ieH erren  W i l h e l m  K e s t r a n e k ,  

der fa s t  e in  J a h rzeh n t h in du rch  O esterreich  im  V orsta n d e  des V ere in s d eu tsch er  E ise n h ü tte n le u te  v er tra t, und  

A V ille m  v a n  V l o t e n ,  den  lan gjäh rigen  tech n isch en  L e iter  der H örder W erk e des „ P h o e n ix “ , der eb en so 

lan g e  e in  a u ß erord en tlich  v erd ien stv o lle s  M itg lied  des V orstan d es unseres V ere in s w ar. S ch ließ lich  h a t  auch  

die h ü tte n te c h n isc h e  W issen sch a ft  e in en  schw eren  V erlu st durch  d en  H e im g a n g  v o n  W i l h e l m  B o r c h e r s  

er litten , der uns a llen , in sb eso n d ere  den  eh em aligen  A ach en er S tu d en ten , als L ehrer u n d  F reu n d  in  dankbarer  

E r in n eru n g  b le ib en  w ird . U n d  in  d iesen  le tz te n  T agen  h a t e in  a u slän d isch es M itg lied  v o n  R u f, H err D r. B r i n e l l  

aus S ch w ed en , das Z e itlich e  g eseg n et. N o ch  kurz vor A b sch lu ß  des le tz te n  Jahres k o n n ten  w ir ih m  zu  se in e m  

75. G eb u rtsta g e  d ie G rüße u n d  G lü ck w ü nsch e des V ereins d eu tsch er  E ise n h ü tte n le u te  ü b erm itte ln . W er  

gestern  d en  V o rtra g  v o n  P rofessor  D r. O berh offer geh ört h a t, dem  w ird  w ied erh o lt der N a m e B r in e ll a n  die  

O hren g e k lu n g en  se in ; er w ar e in er v o n  d en en , d ie das E isen h ü tten w ese n  der ga n zen  W elt durch  ihre A rb eiten  

b efru ch tet h ab en . Ich  b itte  H errn A l f  G r a b e  aus S ch w ed en , der h eu te  in unserer M itte  w e ilt , se in en  L a n d s

leu ten  d en  A u sd ru ck  unserer h erz lich sten  T eiln ah m e an d iesem  schw eren  V er lu ste  zu  ü b erm itte ln . —  S ie  

haben sich , m ein e  sehr v ereh rten  H erren , zu  E h ren  unserer T o ten  v o n  Ihren  S itzen  erhoben; ic h  danke Ih n en .

Zu P u n k t  2 unserer T agesord n u n g, der A b r e c h n u n g  fü r  das Jah r 1924 , b it te  ich  H errn  D o w e r g ,  d as  

W ort zu  n eh m en .

G en erald irek tor a. D . H. Dowerg, D ü sseld orf, verlas darauf den  K assen b erich t, der kurz d ie E in n a h m e n  

und A u sgab en  des V ere in s im  ab g e la u fen en  K alen d erjahre a u ffü h rte  sow ie  den  S ta n d  des V ere in sv erm ö g en s  

am  31. D ezem b er  1 9 2 4  d arleg te , u n d  b ea n tr a g te  m it  dem  H in w eise , daß d ie G esch ä ftsb ü ch er  u n d  der A b schlu ß  

sow ohl v o n  der D ü sse ld o rfer  T r eu h an d gesellsch aft A lten b u rg  & T ew es als a u ch  v o n  D r. S c h r ö d t e r  u n d  ih m  

als den  vom  V orsta n d e  g ew ä h lten  R ech n u n gsp rü fern  r ich tig  b efu n d en  w ord en  se ien , d ie E n tla s tu n g  der K assen 

führung.

V orsitzend er D r. A. Vögler: M eine H erren! S ie h ab en  d en  B e r ich t geh ö rt. D ie  B ü ch er lieg en  liier zur 

E in sich t offen . D ie  H erren , d ie sich  dafür in teress ieren , k ö n n en  sie  e in seh cn . —  D a s AVort w ird  n ich t w eiter  

gew ünscht. S o m it is t  d ie  E n t la s tu n g  e r te ilt , und  ich  h a b e  d an n  nur noch  H errn  D o w e r g  u n d  H errn  

Dr. S c h r ö d t e r  für d ie  P rü fu n g  u n d  V orleg u n g  der B ila n z  zu d anken .

Zu P u n k t  3  der T a gesord n u n g: A V a h le n  z u m  V o r s t a n d e ,  h a t H err D r. P e t e r s e n  das AVort.

17. Dezember 1925. Bericht über die H auptversam m lung. Stahl lind Eisen. 2077

#) St.. u .E .  45 (1925), S. 1905/15.
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D r .^ tig . 0 .  P e te r s e n :  M eine H erren! Im  N am en  und A u fträge des A orstan d es h ab e ich  d ie E h re , Ihnen  

vorzusch lagen , daß fo lgende M itglieder des V orstan d es, d ie in  regelm äßiger A b lösu n g  au ssch e id en  zur W ieder

w ahl g este llt  w erden: die H erren D irektor F riedrich  D o r f s  (R h ein h au sen ), D irek tor  Carl J a e g e r  (H attin gen ). 

D irek tor  A d olf K l i n k e n b e r g  (D ortm u n d ), S tt .^ u g . R ichard  K r ie g e r  (D ü sseldorf). $ r .-3 n g . O tto  P e t e r s e n  

(D ü sseldorf). K om m erzienrat S r .^ n g .  e. h . H erm an n  P f e i f e r  (D resden), K om m erzien rat D r. rer. pol. e. h. 

H erm ann R ö c h l i n g  (V ölk lingen) und D irek tor S r .^ n g .  e. h. A dolf AA i r t z  (M ülheim ). W eiter läß t dei 

V orstan d  b itten , zum  V orstan d e neu h inzuzuw ählen  die H erren Dr. jur. e. h. F r itz  T h y s s e n  (H am b orn ) und 

D irek tor F ranz B a r t s c h e r e r  (H am born).
V orsitzend er D r. A. Vögler: M eine H erren! S ie h ab en  die V orsch läge geh ört. (Z uruf: W ahl durch 

A k k lam ation !) E s  ist  der A ntrag geste llt  w orden, die W ah l durch A k k lam ation  v o rzu n eh m en . AA en n  ich  keine 

G egenäußerung höre, nehm e ich  an , daß Sie dam it e in verstan d en  sind , daß  die H erren , d ie au ssch e id en , v ie d e i-  

gew äh lt w erden  und die H erren T h yssen  und B artscherer neu in den A orstand e in treten . D a s is t  der Fall. 

D an n  sin d  die H erren w ieder- bzw . neugew ählt.

Zu P u n k t  4 der T agesordnung: V e r l e i h u n g  d e r  C a r l - L u e g - D e n k m ü n z e ,  habe ich  Ih n en  m itzu 

teilen . daß der Arorstand  des Arereins d eutscher E isen h ü tten leu te  in  se iner le tz te n  S itz u n g  e in stim m ig  be

sch lossen  h at, d ie C arl-L ueg-D enkm ünze H errn H e r m a n n  R ö c h l i n g  aus V ö lk im g e n  zu  ver le ih en . (Lauter  

B eifa ll.) E s is t  uns, w ie H errn R öch ling, ein  großer Schm erz, daß er h eu te  n ich t bei u ns se in  k an n . Im  letzten  

A ugenblicke sind  U m stän d e eingetreten , d ie es ih m  beim  b esten  W illen  u n m öglich  m a ch en , h ier zu  erscheinen. 

E r h at se in en  Schw iegersohn, H errn v o n  G em m ingen, g eb eten , sein  großes B ed au ern  über d iese A erquickung  

der U m stän d e uns auszudrücken . So w ende ich  m ich  in  erster L in ie  an S ie , H err v o n  G e m m i n g e n ,  m it der 

B itte , Ihrem  H errn  Schw iegervater unsere herzlichsten  G rüße u n d  W ü n sch e zu  ü b erm itte ln .

M eine H erren! W en n  w ir Ih n en  vorsch lagen , H errn H erm an n  R ö ch lin g  die C arl-L u eg-D en k m ü n ze zu 

verleihen , so bedarf es dazu eigen tlich  für alle d ie, d ie m it  S tah l und E isen  zu  tu n  h a b en , k ein er großen  B e

gründung. S e itd em  eine d eutsche E isen in d u str ie  b esteh t, is t  der N a m e R ö ch lin g  m it a llem , w as E ise n  reckt 

und streckt, u nauflöslich  verbunden . H err H erm an n  R öch lin g  is t  se it  J a h rzeh n ten  der tech n isch e  L e iter  der 

R öch lingschen  E isenw erke. Sein  ganzes S treben  h a t er ste ts  darein  g ese tz t, se in e  W erk e tec h n isc h  au f der H öhe 

zu halten  und sie m it  starkem  w issen schaftlichem  G eiste  zu  durchdringen . S ein  V erd ien st i s t  es, w en n  einer 

der elek trisch en  O efen se inen  N am en  m itträ g t, u n d  die Q u a litä tsverb esseru n g  gerade unserer E d e ls ta h le  ist 

auf seine M itarbeit zurückzuführen. S e it  über zw ei Jah rzeh n ten  geh ört er dem  V o rstan d e des Arereins deutscher  

E isen h ü tten leu te  an, und  in  der ruhigeren  Z eit vor dem  K riege h a t  unsere Z e itsch rift „ S ta h l u n d  E is e n “ m an

ch en  bem erkensw erten  A u fsa tz  aus seiner F ed er gebracht. D ie  R öch lin gsch en  W erk e h ab en  den  A u fstieg  der 

d eutschen  E isen in d u str ie  v o n  A n fang a n  b is zum  E n d e m itg em a ch t. A b er u m  so schw erer a u ch  h a t  sie der 

Sch lag  getroffen , den der A u sgan g  des K rieges über uns a lle  v erh än gte .

In  d iesem  Z usam m enhänge m uß  ich  auch  dem  M e n s c h e n  R öch lin g  e in ig e  W orte  w id m e n , dem  d e u t 

s c h e n  M a n n e  H erm ann  R öch lin g! S ie alle w issen , w elch  e in  u n erm üd lich er V ork äm p fer  des D eu tsch tu m s  

an der Saar er in  den le tz te n  Jahren  gew esen  ist. (L au ter B e ifa ll.)  U n d  w en n  h eu te  n ic h t nur in  D eu tsch lan d , 

sondern  in  der ganzen  W elt darüber kein  Z w eifel b e ste h t, daß das S aargeb iet d eu tsch  is t  u n d  d eu tsch  bleiben  

w ird, so verdanken  w ir dies in  erster L in ie seiner M itarbeit. (E rn eu ter  starker B e ifa ll.)

Ich  übergebe Ihnen , Herr von  G em m ingen , m it  den  h erzlich sten  G lü ck w ü nsch en  für Ihren  H errn Schw ie

gervater die C arl-L ueg-D enkm iinze. Sagen Sie ihm , w ir gäben  sie d em  h ervorragend en  T ech n ik er , d em  echten  

deutschen  M anne. (L ebhafter B eifa ll.)

Dr. Freiherr von Gentmingen-Hornberg, A Ölklingen: M eine H erren! Im  N a m en  u n d  im  Aufträge 

m eines S chw iegervaters habe ich  die E hre, Ihnen  a llen  den h erzlich sten  D ank zu  sagen  für d ie h oh e A uszeich

nung, d ie ih m  durch die A'erleihung der C arl-L ueg-D enkm ünze zu te il gew ord en  is t . Ich  m uß  n och m als zum 

A usdruck bringen , e in  w ie großer Schm erz es für m ein en  S ch w iegervater is t , Ih n en  h eu te  n ich t persönlich  

danken zu k önnen , n ich t nur für die E h ru n g, sondern  insbesondere auch für den A u sd ru ck  freundlicher Ge

sinnung, der auch  aus dem  B e ifa ll je tz t  w ieder gesprochen  h a t, für se ine Treue au der Saar. Ich  k an n  Ihnen  die 

V ersicherung geben , daß er n ich t ruhen  und n ich t rasten  w ird, bis das S aargeb iet dem  D eu tsch en  Reiche 

w ieder restlos angehören  wird. (A llseitiger B e ifa ll.)

Zu P u n k t  5  der T agesordnung, dem  B erich t:

A u s  d e r  T ä t i g k e i t  d e s  Are r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e  im  G e s c h ä f t s j a h r e  1 9 2 5 ,  

erh ielt darauf Dr. P e t e r s e n  das W ort.

D v s m g .  0. Petersen: M eine H erren! Ich  habe heute d ie eh ren volle  A u fgab e , Ih n en  nam ens des 

V orstandes B erich t zu ersta tten  über die T ä tig k e it  des V ereins deu tsch er E ise n h ü tte n le u te  im  B erichtsjahre  

1925. E s w äre sicherlich  verführerisch  für m ich , S ie zu b itten , m it  m ir e in en  S p aziergan g  a n zu treten  durch

7  1 7  n S  7  V,e7 n\ 7 UtScher E is< * h ü tten le„ te  auch  im  ab lau fen d en  G esch äftsjah re  zu beackern
g eh a b t h a t9). M it R ü ck sich t auf d ie nur zur V erfügung steh en d e Z eit m uß  ich  m ich  aber darau f beschränken, 

ein ige w en ige  F ragen  zu  berühren, d ie uns a u gen b lick lich  besonders an , H erzen  lieg en . D ie  H au p tfragen , die 

ich  gerne in  den  A ordergrund rücken  m ö ch te , b ezieh en  sich  1. auf das G eb iet der M a t e r i a l b e s c h a f f e n h e i t

1925“ . V S '  K 4 5 T 9 ^ ! US.h 1 9 0 5 a t hfc: " ™ * '  die T ä ti«k e it  Vereins d eu tsch er E isen h ü tten leu te  im Ja h re
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und den  d a m it geg eb en en  Z u sam m en h an g  zw isch en  E rzeuger und V erbraucher. 2. au f F ra g en  der A u s b i l d u n g  

u n s e r e s  e i s e n h ü t t e n m ä n n i s c h e n  a k a d e m i s c h e n  N a c h w u c h s e s  und sch ließ lich  3. au f d ie E in 

g liederung b e t r i e b s w i r t s c h a f t l i c h e r  A u f g a b e n  in  die T ä tig k e it  des V ereins.

M. H . ! D aß unsere g a n ze  Z u k u n ft in  der Q u a litä tserzeu gu n g  lieg t, ist  Ihnen  von  zu stän d igerer S te lle  schon  

m ehrm als so e in d rin g lich  n a ch gew iesen  w ord en , u n d  d iese W ah rh eit is t  so sehr A llg em ein g u t gew ord en , daß  ich  

darüber keine W o rte  m ehr zu  verlieren  brauche. D as n atü rlich e S treb en  nach d iesem  Z iel is t  bei der E ise n 

industrie t ie f  e in gew u rzelt. W en n  es ein es B ew eises dazu  b ed ü rfte , so  w ürde u. a . der g estr ige  a u sgezeich n ete  

\  ortrag von  P rofessor T r . 3 u g . O b e r h o f f e r  über S ta h lq u a litä t  Z eugn is d a v o n  ab iegen  k ön n en . A nderseits  

bin ich  m ir v o llk o m m en  klar darüber, daß d ie -tä rk sten  A nregungen zu V erbesserungen  v o n  den  V e r b r a u 

c h e r n  a u sgeh en  m ü ssen , v o n  den  le tz te n  S te llen , d ie  tä g lic h  m it den  ta u sen d  D in g en  zu  arb eiten  h a b en , in  d ie  

unsere E is e n -u n d  S tah lerzeu gn isse  sich  verw an d eln . F ord eru n gen  der V erbraucherkreise, d ie sich  au f E rfahrungen  

an der V erb rau ch sste lle  grü n d en , dürfen d esh alb  ste ts  au f ern ste  B e a ch tu n g  in  unseren  K reisen  rechnen. 

S ie  sin d  und  w erden  A u sg a n g sp u n k te  zu U n tersu ch u n gen  se in , w ie  den B ed ü rfn issen  v o n  h ü tten m än n isch er  

S e ite  au s en tsp ro ch en  w erden kann.

B e i der V ie lse itig k e it der V erw end u n gszw eck e v o n  E isen  und S ta h l ist der B egriff  Q u a litä t n ich ts E in 

d eu tig e s, zu m al da G ebrauch , F orm  und  H erste llu n g  zu ein em  se lten  g en au  festste llb a ren  T eile das E n d ergebn is  

m it b estim m en  u n d  den  E in flu ß  des W erk sto ffes verd u n k eln . D araus erg ib t sich  d ie K e tte  v o n  S c h w i e r i g 

k e i t e n  u n d  M i ß v e r s t ä n d n i s s e n ,  d ie sich  um  d ie Q u a l i t ä t s f r a g e  sch lin gen . Zu u n tersch eid en  sind  

z u n ä ch st d ie  b e id en  F ä lle , ob  d ie  Q u a litä t sc h le ch th in  fü r  d en  G eb rau ch szw eck  u n e r s e t z l i c h  is t ,  oder ob  

U n tersch ied e  der Q u a litä t  durch F orm . B a u a rt usw . au sgeg lich en  w erden  k ö n n en . D er erste  F a ll h e g t  w e it

g eh en d  vor z. B . b ei den  T eilen  eines A u tom ob ilm otors und  in  g este ig er tem  M aße e in es F lu gzeu gm otors. D ie  

zu lässige H ö h e  der M ateria lau sn u tzu ng  en tsch e id e t hier über d ie A u sfü h ru n gsm öglich k eit überhaupt. D er  

zw e ite  F a ll w äre auf d em  g le ich en  G eb iete des K raftm asch in en b au es z. B . d ie  o r tsfeste  Z entra len d am pfm ascln n e, 

d ie  sich  m it  höherw ertigem  B a u sto ff  v ie lle ich t ged rän gter und le istu n g sfä h ig er  h erste ilen  lä ß t, d ie aber auch  

m it geringerw ertigem  B au sto ff durchaus ausführbar b le ib t. D er erste  F a ll, auch  dadurch  zu  kennzeichnen , 

daß  d ie A u sn u tzu n g  nahe bis an d ie S ich erh eitsgren ze getr ieb en  w erden m uß —  e in  F a ll, der sich  zu m  T eil in  

etw a  m it  dem  B egriffe  des L e ich tb au es d e c k t—, is t  h eu te , au f d ie G esam terzeu gu n g  b ezogen , noch  A u sn ah m e, 

g ew in n t aber zw eife llo s w ach sen d e Z u k u n ftsb ed eu tu n g . E s h an d elt sich  hier um  N eu lan d , au f dem  d ie F or

sc h u n g in  vo llem  F lu sse  is t:  en ge B in d u n gen  durch starre V orsch riften  s in d  daher hier n ich t an geb rach t, um  d ie  

E n tw ick lu n g  n ich t zu  beh in dern . D ie  n o tw en d ig en  P rü fu n gen  w erden sich  von  F a ll zu  F a ll ergeben.

V on  u n gle ich  größerer G egen w artsb ed eu tu n g  für d ie M a s s e  der E isen - und S tah lerzeu gn isse  ist der 

zw e ite  F a ll , in  dem  es sich  darum  h a n d e lt, das w i r t s c h a f t l i c h e  O p t im u m  d e r  Q u a l i t ä t s f o r d e r u n g e n  

zu fin d en . D ie  P reisfrage is t  a lso  hier e in  u n trenn b arer B e sta n d te il der G esam tfrage. D ie  A u fgab e w äre g eg en 

über der W irk lich k eit e in  v erh ä ltn ism ä ß ig  ein fach es R ech en ex em p el, w en n  w ir in der L age w ären , ein  Q uali- 

tä tsm a ß  des M ateria ls von  zah len m äßiger  A rt g en au  festzu leg en . N u n  liefern  aber unsere sä m tlich en  p h y si

k a lisch en  P rü fu n gsverfah ren  nur V erg le ich sw erte  bei e iner b estim m ten  V ersuchsausführung m it  gan z  b e

stim m ten  P ro b esta b -A b m essu n g en . B e i jed em  n eu en  P rüfverfahren  —  und es sin d  deren a n  sich  b elieb ig  viele  

m öglich  —  erg ib t sich  e in e  m ehr oder m inder ab w eich en d e S tu fen le iter  der W ertig k e it. S ch on  bei der g leich en  

V ersuchsart sin d  d ie E rgeb n isse  m it  versch ied en en  P rob estü ck -A b m essu n gen  n icht e in d eu tig  vergleichbar. 

S in ngem äß e U n v o llk o m m en h e ite n  b esteh en  bei den ch em isch en  und  m eta llograp h ischen  V erfahren; bei d iesen  

le tz ten  k o m m t der .Mangel e in es o b je k tiv en  B eob ach tu n g sm a ß sta b es h inzu.

D em  U eb e ls ta n d e  k ö n n te  au f zw ei W egen  a b geh o lfen  w erd en . D er erste  läge in  der G ew in n u n g  p h y s i

kalischer W e r k s t o f f k o n s t a n t e n ,  w elch e  d ie E ig en sch a ften  des S to ffes n ach  a llen  R ich tu n g en  u m fassen . 

D as is t  der W eg. den  d ie  neuere F orsch u n g  über den A u fbau  der M aterie uuter Z uhilfenahm e der R ö n tg en 

u n tersuchungen . der a llg em ein en  tech n isch en  P h y s ik , der p h ysik a lisch en  C hem ie verfo lg t. A rb eiten , w ie sie  

beim  E isen fo r sch u n g sin stitu t und bei an d eren  S te lle n  im  G ange sind . Z w eifellos w erden  in  d ieser R ich tu n g  

noch F o r tsc h r itte  gem a ch t w erd en ; ob  aber das Z iel in  einer für d ie  A bnahm e verw ertb aren  F orm  erreicht 

werden k an n , is t  zw e ife lh a ft , w e il es sich  b ei unserem  tech n isch en  E isen  und  S ta h l n ich t um  ein en  g le ich artigen  

Körper h a n d elt. F ü r  d ie B rauchb ark eit des th eo re tisch en  W eges w äre d ie  w eitere  V o ra u ssetzu n g , daß der K o n 

strukteur d ie a u ftre ten d en  S p an n u n gen  in  se in en  B a u te ilen  nach G röße und ze itlich em  V erlau fe so gen a u  b e

stim m en  k ö n n te , daß  sie  m it  d en  p h y sik a lisch  g efu n d en en  K o n sta n ten  des W erk sto ffes und  der A u sfü h ru n g in  

E ink lang zu b rin gen  sin d . A uch  in  d ieser R ich tu n g  w ird  m anche F rage w ohl im m er o ffen  b leib en .

D er zw e ite , h e u t e  p r a k t i s c h  e i n z i g  g a n g b a r e  W e g  b eschränk t sich  auf d ie  A u sfü h ru n g der v o r 

handenen und e tw a  neu e in zu fü h ren d en  w esen sg le ich en  P rüfungsverfahren , d ie . w ie oben  a u sgefü h rt, sa m t  

und sonders a ls V ersuche tech n o log isch er  A rt zu  w erten  sin d , und au f den V ergleich  des E rgeb n isses d ieser V er

fahren m it der B ew äh ru n g  a u sgefü h rter  S tü ck e  u nter B e rü ck sich tig u n g  der für d ie  B em essu n g  üb licherw eise  

verw endeten , eb en so  u n vo llk o m m en en  B erech n u ngsverfah reu . In der E rfü llu n g  des zw eiten  T eiles d ieser A u f

gabe k la fft m ein es E r a ch ten s d i e  g r o ß e  L ü c k e ,  w e l c h e  d ie  B e z i e h u n g e n  z w i s c h e n  E r z e u g e r n  u n d  

V e r b r a u c h e r n  m a n c h m a l  s o  s t a r k  t r ü b t .  D ie  V erbraucher sin d  ta tsä c h lic h  v ie lfa ch  in  der G efahr, 

die M aterialprüfung als S e lb stzw eck  zu  b etreib en  und d ie W erk stoffe  led ig lich  d anach  zu  b eu rte ilen , ob sie  

hei d iesem  oder jen em  P rü fu n gsver fah ren  g u te  W erte  ze igen . B esten fa lls  k a n n  d a m it d ie G leich a rtig k e it des 

gelieferten M aterials b is zu  e in em  g ew issen  G rade n ach gew iesen  w erden . D a g eg en  sin d  d ie Z u sam m en h än ge
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m it  der zu lässigen  B eanspruchungsgrenze für die versch ied en en  V erw en d u n gszw eck e p la n m ä ß ig  so gu t w ie  

unerforscht. Ich brauche z. B . nur an  die B ew ertu n g  der v erb re ite tsten  M ateria lp rü fu n g, der Zerreißprobe, 

zu  erinnern, v o n  verw ick elteren  Prüfungsverfahren , w ie K erbsch lagprobe u sw ., g a n z  zu  sch w eigen . eber die 

B edeutu n g der B ru ch festigk eit, D eh n u n g, S treckgrenze, E la stiz itä tsg ren ze  für  den  B a u te il w issen  w ir sehr w enig. 

D ie in  den tech n isch en  H andbüchern  vorhandenen  A n gab en , au fg eb a u t au f den  g ru n d legen d en  \  ersuchen  

W ü h le r s ,  sind  v ie l zu a llgem ein  u n d  für den K on stru k teu r unzureichend. Es lie g t  h ier ein  außerordentlich  

dankbares A rb eitsfeld  vor, für dessen B eack eru n g d ie H ü tten leu te  au f d ie M itarb eit der \  erbraucker in  w eite

stem  U m fan ge an gew iesen  sind . E rfahrungen  liegen  zerstreut v ie lfach  vor, w erden  aber o ft als w ich tig es habrik- 

geheim nis so än gstlich  g eh ü te t, daß dem  H ersteller h äu fig  n ich t einm al der V erw en d u n g szw eck b ei den  B estellungen  

angegeben w ird. A n  S te lle  so lcher G eheim niskräm erei m uß G em ein sch aftsarb eit tre ten , b ei der beide Teile zu 

ihrem  R ech te kom m en so llen . Der V erbraucher h a t das W esen  se iner F orderungen  k lar herau szuste llen : er 

so llte  z. B. neben  dem  G ebrauchszw eck und  der F orm  w eitg eh en d  die A rt der V erarb eitu n g , den  G ang der 

B earbeitungsverfahren  e in sch ließ lich  etw aiger  W äm rebehandlung  angeben . D er H ü tte n m a n n  m uß d an n  sehen, 

ob und  w ie w eit d iese F orderungen  m it seinen  M itteln  üb erh au p t ausführbar sin d ; d e r  W e g  s o l l t e  ih m  

ü b e r l a s s e n  b l e ib e n .
E in  H ilfsm itte l derartiger Z usam m enarbeit is t  eine r ich tig  d u rchgeführte S ta t is t ik  und G roßzahlforschung; 

ich  b etone eine „ r i c h t i g  d u r c h g e f ü h r t e “ , bei der d ie w issen sch a ftlich en  G ru n d gesetze  ein er so lchen  Auf

gabe gew ahrt bleiben. S onst füh rt S ta t is t ik  g leich  zu F e h l e r g e b n i s s e n ,  w ie sie  s e l b s t  m a ß g e b e n d e n  

S t e l l e n  schon unterlaufen  sind . D er großen  S ch w ierigk eiten  einer so lchen  S ta t is t ik  b in  ich  m ir bewußt. 

Z. B. für die A u fstellun g  von  A b n ah m evorsch riften  sin d  die P rü fu n gen  v o r  G ebrauch des S tü ck es vorzu

nehm en, und dann is t  d ie B ew ährung zu verfo lgen . N ach träg lich e P rob en  an  g u ten  und sc h le ch ten  G ebrauchs

stü ck en  w ürden w egen  der etw a igen  V eränderungen des W erk stoffes täusch en  k ön n en . S ie  s in d  nur im  Zu

sam m enhänge m it den  A u sgangsprüfungen  verw ertbar.

E in e andere Sch w ierigk eit der sta tis t isch en  A u sw ertu n g  lie g t  auch  im  fo lgen d en : D er  K o n stru k teu r muß 

begreiflicherw eise m it  M i n d e s tw e r te n  rechnen , der H ü tten m a n n  d agegen  m it  e in em  h öh eren  W e r t entsprechend  

dem  Z uschlag, den er braucht, um  in  se iner H erste llu n g  sicher zu gehen . E s w äre a lso  verk eh rt, m it  einer Ab

nahm eforderung an  das H ä u f i g k e i t s m a x i m u m  nach  der S ta t is t ik  heran zu geh en , se lb st w en n  sche inb ar die 

Zahl der A ussch eid u n gen  dadurch n ich t groß wird.

M it der zah lenm äßigen  K lärung der Z usam m enhänge zw isch en  P rü fu n gsergeb n is und G ebrauchsfähigkeit 

ste h t  auch eine V erein fachung der L ieferbed ingungen  zu erw arten , d ie  eb en fa lls im  b e id erse itig en  Interesse 

l ie g t . D ie  h e u t i g e n  V o r s c h r i f t e n  l e i d e n  v i e l f a c h  a n  e i n e r  U e b e r b e s t i m m u n g .  N eu e  Prüfver

fahren w erden eingeführt, ohne besteh en d e dafür au szu sch a lten , se lb st da, w o erk an n t is t ,  daß durch  d ie älteren 

P rüfungsverfahren  eine A uslese in dem  g ew ollten  S inne n ich t s ta ttf in d e t, u n d  das led ig lich  aus Beharrungs

verm ögen. D er K am pf um  die E in fü hrun g neuer Prüfverfahren  u n d  die E r h öh u n g  b esteh en d er  A nforderungen  

w ürde verm ieden , w enn im  E in zelfa lle  nach gew iesen  w erden w ürde, daß d ie F ord eru n g durch  e in e  tatsächliche  

E rhöhung der G ebrauchsfäh igkeit begrü n d et is t . D en n  für ein e E rhöh u n g der G eb rau ch sfä h ig k e it w ird die 

E isen in du strie  zur E rw eiterun g ihres A b satzes im m er e in treten . E s is t  aber dabei zu b ea ch ten , d aß , genau wie 

auf v ie len  anderen G eb ieten , eine E rhöhung der A nforderungen  oder des W irk u n gsgrad es über e in e  gewisse 

Grenze hinaus den A ufw and ganz u n verh ä ltn ism äß ig  ste ig ert; denn  e in e E rhöh u n g der Q u a litä t  h a t nur so lange 

einen w irtsch aftlich en  S inn, als b e id e  T eile , E rzeuger und V erbraucher, dabei au f ihre K osten  kom m en.

In  eigenartigem  V erhältn is zueinander steh en  Q u a l i t ä t  u n d  N o r m u n g ,  ic h  habe eb en  ausgeführt, 

daß Q u alitä t m it A npassung an  den I erw endungszw eck  verbunden  ist . D as Id ea l e in iger  w en iger  genorm ten  

W erkstoffm arken , d ie a llen  V erw endungszw ecken  entsprechen , w ird sich  also n ich t erreichen  la ssen , um so 

w eniger, je  höher die A nforderungen  an den W erk stoff sind . A n d erseits is t  S te tig k e it  v ie lle ic h t  das einzige 

G em einschaftsm erkm al der ganzen  h eu tigen  Q u a litä tsb estreb u n gen . S ie  äu ß ert sich  au f der E r z e u g e r s e i t e  

als G leichw ertigkeit der L ieferungen  und T reffsicherheit, au f der V e r b r a u c h e r s e i t e  a ls E in h e it lic h k e it  der 

V erw endungsart sow ie ze itlich e  G leich m äß igk eit oder regelm äßige W iederholung  des B ed a rfes . D ie an sich 

w ünschensw erte N orm ung der M erk stoffe  kan n  also nur nach V erw end u n gszw eck en  erfo lgen  und wird sich 

am b esten  auf einer g ew issen  N orm ung der F ertigerzeu gn isse au fbauen . S ie w ird  sich  w ir tsch a ftlich  nur aus

wirken, w enn  der W erkstoffbedarf für genorm te T eile e in h eitlich  an w en ig en  S te lle n  ged eck t w ird , so daß in 

dieser Z usam m enfassung eine G leich förm igkeit der E rzeu gu n g  m öglich  ist. E in  M u sterb eisp iel in ’dieser Be

ziehung b ietet A m erika. D er B edarf einer Firm a so llte  n ic h t, w ie  es bei u ns h eu te  noch  ü b lich  is t ,  aus klein

lichen  Riicksn hten  des W ettbew erbs auf eine Reihe von  Lieferern v e r z e tte lt  w erd en , sondern  im  G egenteil 

w om öglich  der B edarf g leichartiger H erstellu n gsfirm en  an einer oder w en igen  S te lle n  g ed eck t w erd en  E s wird 

auf d iesem  W ege gelingen , ein  V ertrau en sverh ältn is zw isch en  L ieferern und A b n eh m ern  zu  sch affen , das eine 

g eg en se itig e  A n p assu n g  der F ab rik ation en  erm öglich t und e in e w eitere  E n tw ick lu n g , a u ch  n ach  der R ichtung  

der Q u a litä t, g e s ta tte t , w e il d ie F ü h lu n gn ah m e der u n m itte lbar B e te ilig te n  so  au f d em  k ü r z e s t e n  und  
s i c h e r s t e n  W e g e  erfolgen  k ö n n te .

D er R edner g in g  dann über zu  F ragen  der A u s b i l d u n g  u n s e r e s  a k a d e m i s c h  g e b i l d e t e n  e i s e n -  

in t t e n m a H in s e h e n  N a c h w u c h s e s ,  d abei G edankengängen  fo lgen d , d ie sich  ih m  p ersön lich  aus den Ver

handlungen  des H o c h s c h u l a u s s c h u s s e s  des V ereins d eu tsch er  E ise n h ü tte n le u te  ergeb en  h a tten . E r lehnte  

es ab , vor der H au p tversam m lu n g irgendw elche R ich tlin ien  in d ieser F rage a u fz u ste llen , und b eschränk te sich
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ausdrück lich  d arauf, e in ig e  H in w eise für d ie E rörterun gen  zu  geb en , d ie d em n äch st, in sb eson dere m it d en  zu 

stän d igen  H och schu lleh rern , s ta ttf in d e n  so llen .

W eiter  ä u ß erte  sich  der V ortragen d e über A rb eiten  der W ärm este lle  und ihre B erü h ru n gsp u n k te  

m it der T ä tig k e it  der ü b rigen  F a ch a u ssch ü sse  des V ereins d eu tsch er E isen h ü tten leu te . D ie E rford ern isse  

unserer Z e it h ä tte n , so  fü h rte  er au s, es m it  sich  g eb ra ch t, daß d ie W ärm este lle  über den en geren  R ah m en  

ihres T ä tig k e itsb e r e ic h e s  h in aus sich  m ehr und m ehr b e t r i e b s w i r t s c h a f t l i c h e r  A u f g a b e n  an n eh m e, 

d ie nur in  u n d  in  V erb in d u n g  m it  den  B e tr ieb en  se lb st g e lö st  w erden  k ö n n ten . E s han d le sich  darum , d ie  

A rb eiten  der W ä rm este lle  noch  m eh r m it denen  der ü b rigen  F a ch au ssch ü sse  des V ereins zu  v erk n ü p fen  

und zum  T eil in  d iese  a u fgeh en  zu  la ssen ; besonders w ies er darauf hin . daß der A usschuß  für B e tr ieb sw ir t

sc h a ft , der sch on  s e it  J a h r  und T ag  b e im  V ere in  b esteh e , der Träger d ieser n eu en  G ed an k en gänge se i. A u ch  

b ei d en  W erk en  se i d as Z iel, b etr ieb sw irtsch a ftlich  gesch u lte  K räfte , w o und  w ie  sie  im m er vorh an d en  se ien , 

d ien stb a r  zu  m a ch en , u m  der E rk en n tn is , daß w ir v o rb ed ach te  B e tr ieb sfü h ru n g  b etreib en  m ü ssen , auch  prak

tisch  zum  S ieg e  zu  verh elfen . Z u sam m en fassen d  sprach  sich  der R edner über d iesen  G egen stan d  dah in  au s, 

daß der V ere in  d eu tsch er  E ise n h ü tte n le u te  se in e  A u fgabe nur u n vo llk o m m en  erfü llen  w ü rd e, w en n  er an  dem  

gan zen  K reise b e tr ieb sw irtsch a ftlich er  A u fgaben  u n tä t ig  vorü b ergeh en  w o llte , innerhalb  d essen  in  anderen  

Ländern so a u ß erord en tlich  fru ch tb ar g ea rb e ite t w orden  se i. M an so lle , w ie  in  anderen  tech n isch en  F ragen , 

au ch  h ier den  V ere in  d ie  S te lle  se in  la ssen , in  der m a n  sieh  zu  gem ein sch a ftlich er  B e tä t ig u n g  zu sam m en fin d e.

In  d em  S ch lu ß w ort se ines B er ich tes äu ß erte s ic h  der R edner w ö rtlich  w ie  fo lg t: M eine H erren ! Ich  hoffe , 

daß d iese  k urzen  A usfü h ru n gen  in  V erb indung m it  dem  in  „ S ta h l u n d  E ise n “ v erö ffen tlich ten , w eiter  g esp an n ten  

B e r ich t über d ie  T ä tig k e it  des V erein s Ih n en  d ie G ew iß h eit gegeb en  hab en , daß der V erein  und se in e  G e

sch ä ftsfü h ru n g  b em ü h t sin d , S ch r itt  zu h a lten  m it  den  F ord eru n gen  und B edürfn issen  unserer M itglieder und 

der In d u str ie , der w ir zu d ien en  haben . W ir alle im  H au se „ S ta h l u n d E ise n “  s in d  durchdrungen  v o n  dem  G efühl, 

daß d ie  schw ere N o tla g e , in  der sich  d ie d eu tsch e E isen in d u str ie  w äh ren d  des gan zen  B erich tsjah res befun d en  

h a t u n d  noch  h eu te  b efin d et, gerade uns b eson d ers v erp flich te t  zu  an gesp a n n tester  A rb eit u n d  zu  w eisester  

B esch rän k u n g  au f Z iele, d ie am  n ä ch sten  liegen  und am  ersten  E rfü llung versp rech en . Ich h offe , daß uns das 

gelin gen  w ird , g e s tü tz t  au f das stark e V ertrau en sverh ä ltn is, das u ns m it  unseren  M itg liedern  und  den d eu tsch en  

E isen h ü tten w erk en  v erb in d et. (L eb h a fter  B e ifa ll.)

V orsitzend er D r. A. Vogler: M eine H erren! Ihr B e ifa ll ze ig t  uns, daß w ir m it  u n seren  A rb eiten  au f  

dem  r ich tig en  W ege sind . Ich  w erde m ir g e s ta tte n , in  m ein em  S ch lu ßw orte  noch  darau f zu rü ck zu k om m en , 

und erteile  j e tz t  in  E r led igu n g  des P u n k t e s  6  unserer T agesord n u n g Herrn P rofessor Dr. M e c k in g  das W ort.

Professor D r. L. Mecking, M ünster, h ie lt  sod an n  se inen  V ortrag  über

E u r o p a s  V ö l k e r  u n d  d a s  M eer .

D a  der V ortrag , der durch d ie ih n  b eg le iten d e  V orfü h ru ng zah lreicher L ich tb ild er  noch  besonders b eleb t  

w urde, sch o n  in  „ S ta h l u n d  E ise n “ v o lls tä n d ig  ab ged ru ck t is t10), soll h ier nur n ach getragen  w erden , daß der 

R edner d ie g esp a n n teste  A u fm erk sam k eit se iner Z uhörer fand  u n d  sich  am  S ch lü sse  des u n g e te ilte n  B eifa lles  

der V ersam m lu n g zu  erfreuen  h a tte .

D a r a u f fo lg te  zu  P u n k t  7 der T agesord n u n g die

A n s p r a c h e

des V o rs itze n d en  D r. A. Vogler, la u te n d :  Sehr verehrter H err P rofessor M ecking! S ie h ab en  schon  

aus d em  B e ifa ll geh ö rt, w ie  an regen d  Ihre A u sfü h ru n gen  auf die M itglieder des V ereins d eu tsch er E is e n 

h ü tte n le u te  g ew irk t h ab en . E in  B ild  unseres E rd te ils  im  M aßstabe der J ah rtau sen d e is t  an unseren  

A u gen  v o rb eig ezo g en . W ir m ü ssen  uns erst e in en  R u ck  geben , u m  uns w ieder zu dem  S ta n d p u n k t unserer  

Z eit u n d  unseres L an d es zu rü ck zu fin d en . D a s ew ige P rob lem  des M eeres is t  für u ns das V erh ä ltn is  zu  den  

ändern  L än d ern , zu  den  ändern  V ö lk ern . E s is t  v ie lle ic h t  in  k ein er E p o ch e  der G esch ich te  so dringend , aber  

auch  so fragw ü rd ig  g ew esen  w ie h eu te . D ie  w irtsch a ftlich en  K räfte  h a tten  in  den  v ergan gen en  5 0  Jahren  die  

A u fgabe, d ie  ih n en  g e s te llt  w ar, g e lö st:  S ie h a tte n  D eu tsch la n d  m it  der W eltw irtsch a ft v erflo ch ten . D iese  

L ösu n g w ar erst m ö g lic h , n ach d em  d ie p o litisch e  T a t v o ra u sgegan gen  w ar, d ie G roß ta t des großen  M annes: 

die E in ig u n g  D eu tsch la n d s. In  p o litisch  sc h w ach en  G eb ilden  is t  k ein e  stark e W irtsch a ft m ög lich . (L eb h afte  

Z u stim m u n g.) Ic h  g la u b e , es w ar doch  e in e  V erk en n u n g  der M acht der rein  w ir tsch a ftlich en  V erh ä ltn isse , d ie  

das W ort prägen  k o n n te : D ie  W ir tsch a ft  i s t  das S ch ick sa l. D a s S ch ick sa l w ird  im m er die P o lit ik  b le ib en . U n d  

w enn w ir h ier h eu te  vor ein em  E rgeb n is v o n  ersch ü ttern d er T ragik  steh en , so  w aren  es p o litisch e  U n zu lä n g lich 

keit und p o litisch e  Z ie llo s igk e it, d ie es h erb eigefü h rt hab en . (L eb h a ftes Sehr r ich tig !)  V orübergehend  ersch ien  

es fa st, als ob d ie W eltg e sc h ic h te  über das T h em a D eu tsch la n d  zur T agesord n u n g ü b ergeh en  w o llte . W en n  

dies n ich t g esch eh en  is t , so i s t  es a lle in  d em  U m sta n d e  zu  verd a n k en , daß eb en  d ie V erflech tu n g  unserer B e 

lange m it  d en en  der an d eren  W e lt  so  en g  w ar, daß unser U n terg a n g  au ch  für d ie anderen  d ie  v erh ä n g n isv o lls ten  

Folgen  g e z e it ig t  h ä tte . D a r in , daß  d iese E rk en n tn is  A llg em ein g u t gew ord en  is t , sehe ich  den  e in z ig en  F o r t

schritt, den  w ir  in  d en  le tz te n  Ja h ren  g em a ch t h a b en . D ie  G esch ich te  lä ß t  sich  n ic h t in  ein e m a ch tp o lit isch e  

und eine w ir tsch a ftsp o litisch e  au sein an d erre iß en . D ie  eu rop ä ischen  V erh ä ltn isse  w erd en  e in er L ösu n g  en tw ed er  

zusam m en en tg eg en g eb ra ch t oder ü b erh au p t n icht.

10) St. u. E. 45 Í1925), S. 1973/82.
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In  d iesem  Z usam m enhänge darf ich  an das erinnern, w as ich hier vor Ja h resfr ist au sgefu h rt habe. W ir 

s ta n d en  dam als u nter dem  Z eichen  des D a w e s - P l a n e s ,  und ich  h a tte  ih n  als ein  g ew a ltig es  w irtsch aftlich es  

E x p er im en t b ezeich n et, das nur dann v o n  E rfo lg  sein  k ö n n e, w en n  der p o litisch en  R eg e lu n g  sehr bald  auch  

die w irtsch aftlich e  fo lge. H err Professor M ecking hat. schon  darauf h in gew iesen , daß  d ie I r o t e k t i o n s w i r t -  

s c h a f t  der S ta a ten  n ich t ab -, sondern zugenom m en h a t;  daß sie gerade in  den  le tz te n  Jah ren  für  die W irt

sch aft E uropas verh än gn isvo ll gew orden ist, brauchen  w ir hier des näheren  n ich t au szu fü h ren . A ber wir 

m üssen , w ie im  le tz te n  Jahre, an unsere R egierung die dringende F ord eru n g r ich ten , D eu tsch la n d  n ich t zum  

A b lad ep la tz  der U eberp rod u k tion  der anderen Länder w erden  zu lassen . (Sehr r ic h tig !)  W ir haben schon  

beton t, daß wir d ie Zollm auern in  E uropa n ich t begrüßen . W ir haben aber eb en so  en tsch ied en  b e to n t, daß die 

e in se itige  Z o l l p o l i t i k  D e u t s c h l a n d s  n ich t au frech t erh alten  w erden  kann . W enn m a n  je tz t  au f der einen  

S eite  s ieh t, w ie aus den In flationsländern  in ununterbrochenem  Strom  die W aren  d ie d eu tsch en  Zollm auern  

überspringen, und auf der anderen S eite  fe stste llt , w ie h och va lu tarisch e L änder m it  H underten  von  M illionen  

ihre In d u strien  u n terstü tzen , dann b rau ch t es e inen  doch n ich t zu  w undern , w en n  in  D eu tsch la n d  A rbeitslosig

keit und gesch äftlich er Z usam m enbruch von  T ag zu  T ag sich  m ehren . D as schreiende M iß verh ä ltn is  zwischen  

E in - und A usfuhr so llte  jedem  zeigen , daß es h öch ste Z e it ist , daß d ie V era n tw o rtlich en  sich  daraul besinnen, 

der deutschen  W irtschaft d ie B elan ge zu geben , d ie sie für ihr F o rtb este h e n  n ö tig  h a t.

H eute vorm ittag  is t  zu m einer U eberraschung in  der füh rend en  T agespresse im  A n sch lu ß  an M itteilungen , 

die unser M itglied  und F reund P eter  K lö c k n e r  vor e in igen  M onaten  gem a ch t h a t, der V orw u rf gegen  die 

deu tsch e E isen in du strie  erhoben w orden. V e r s t ä n d i g u n g e n  m i t  d e n  a n d e r e n  L ä n d e r n  durch nicht 

zu  erfü llende Forderungen erschw ert zu haben . E s is t  in sb eson d ere  au f das L u x e m b u r g e r  A b k o m m e n  

hingew iesen  w orden. M eine H erren, in  dem  L uxem burger A b k om m en  sin d  v o n  d eu tsch er  S e ite  F orderungen  

überhaupt n ich t gesteh t w orden. E s kam  led ig lich  darauf an, d ie au f V erlan gen  der an d eren  S e ite  zollfrei 

oder zu  erm äßigten  Zöhen nach D eu tsch lan d  ein zu füh rend en  E isen m en g en  zu  b estim m en . W en n  w ir bei 

diesem  W unsche die Forderung erhoben haben , m an  m üsse d ie F ab r ik a te , d ie in  D eu tsch la n d  in  V erbänden  

vertrieben  w erden, in  derselben W eise  dem  au slän d isch en  H a n d el in  D eu tsch la n d  zur V erfü g u n g  ste llen  wie 

dem  deutschen  H andel, so k ann  das doch n ich t als eine unerfüllbare F ord eru n g b eze ich n et w erden .

In  dem selben  A u fsa tz  is t  aber auch  der i n t e r n a t i o n a l e n  B e s t r e b u n g e n  nach  e in er V e r s t ä n d i g u n g  

ged ach t w orden. M eine H erren, d ie Z e it der w irtsch a ftlich en  N o t  drü ck t ja n ic h t  nur au f u n s, sie  drückt auf 

die ganze in d ustrielle  W elt. E s is t  klar, daß in  so lchen  Z eiten  der K am p f um  d ie M ärkte b eson d ers erbittert 

en tbren nt. W ir haben ste ts  d ie H an d  geb oten , w enn  es g a lt , V erstä n d ig u n g en  zu  su ch en  u n d  z u  f in d en . W enn  

dabei se iten s der d eu tsch en  E isen in d u str ie  —  H err F r itz  T h y s s e n ,  der v o n  unserer S e ite  d ie  V erhandlungen  

geführt hat, hat, dies ste ts  b eto n t —  die B ed in gu n g  g este llt  w ird, daß zum  m in d esten  d ie V erh ä ltn isse  der Vor

kriegszeit —  se lbstverstän d lich  verm indert um  den P ro d u k tio n sa n te il der G eb iete , d ie n ich t m ehr deutsch  

sin d  - - ,  als G rundlage d ienen , so is t  d ies eine S e lb stv erstä n d lich k eit für jed en , der w e iß , w ie  D eu tsch la n d  mehr 

als bisher gezw u n gen  is t , an  die A usfuhr zu denken , u m  b ei dem  gesch w ä ch ten  In la n d sm a rk te  für  se in e  Arbeiter 

B e sch äftigu n g  und  für seine W ährung G rundlagen  zu hab en . (Sehr r ich tig !)  A ls d iese  F o rd eru n g  von  der 

ändern  S eite  als in d isk u tab el h in g este llt  w urde, h ab en  w ir den V orsch lag  g em a ch t, e in e  P er io d e  der N ach

kriegszeit heranzuziehen , und dabei allerdings die für uns w ied eru m  se lb stv e rstä n d lic h e  F o rd eru n g  gestellt, 

daß  die Z eit des R uhrkam pfes au szu sch eid en  h at, Ich  w ied erh ole h eu te : W ir sin d  b ere it, in te rn a tio n a le  Ver

stän d igu ngen  im  R ah m en  des M öglich en  einzugehen .

M eine H erren, es is t  in  d iesen W och en  und M onaten  sehr v iel über die N o t l a g e  d e r  d e u t s c h e n  W ir t 

s c h a f t  und ihre U rsachen  gesprochen  und  gesch rieb en  w orden . D ie  verh eeren d en  W irk u n gen  ein er verfehlten  

F in an zw irtsch aft, d ie einer gesch w äch ten  W irtsch aft drei M illiarden  G oldm ark m ehr en tzo g en  h a t, als sie für 

ihre B edürfn isse brauchte , liegen  h eu te  klar vor aller A ugen . W en n  d iese M illiarden  d em  E r t r ä g n i s  der W irt

schaft en tnom m en  w ären, dann würde m an hierüber m it  sich  reden lassen  k ö n n en . S ie s in d  aber zu m  über

w iegenden T eil R aub an S u b s t a n z  gew esen  (Z u stim m u n g), und  d ieser R au b  w ird  sic h  b itter  räch en . W eg

gesteu erte Su b stan z h a t sicherlich  eine E igen sch a ft: sie  b rin g t k ein e  R en te  m ehr. D ie  nun  k om m en d en  Jahre 

w erden zeigen, w ie sehr sich  die M indereinnahm en an S teuern  durch diese F eh lgr iffe  der F in a n z p o lit ik  fühlbar 

m achen. Man k ann  eben doch n ich t u n gestraft gegen  d ie w ich tig sten  G esetze  der W ir tsch a ft  sü n d igen , und  

<‘ins der G rundgesetze is t , daß die \ \  ir tsch aft zu n äch st einm al F eb ersch ü sse bringen  m uß . b evor m an Steuern  
zah len  kann.

M it dem  G elde, das dem  K reislauf der W irtsch a ft, deren  P u lssch lag  sch w a ch  u n d  schw äch er w ird, ent

zogen w orden is t . m acht sich  ein  R e i c h s -  u n d  S t a a t s s o z i a l i s m u s  b reit, der d ie  p r iv a te  W irtsch aft zu 

erstick en  droht. N ur der S ta a t aber h at B esta n d , der die p r iv a te  W irtsch a ft zur G ru n d lage se iner Wirtschafts
und P rod uk tion sp o litik  m ach t. (Sehr r ich tig !) D er S ozia lism u s, gan z  g le ich , w o er sich  au sw irk t, bedeutet 

S tillstan d , b ed eu te t R ückgang. (L eb h afte Z u stim m u n g.)

In d iesem  Z usam m enhänge m üssen  w ir auch  kurz den  S p a r e r l a ß  d e r  R e g i e r u n g  stre ifen  Wer sparen 

p red igt, m uß zuerst bei sich  se lbst an fangen . (L au ter B e ifa ll.) W ir hören aber, daß  e in em  45 M illiarden M 

betragenden  V olk sein k om m en  der V orkriegszeit 4 ,5  M illiarden A usgaben  von  R eich , S ta a t  u n d  K om m unen  

gegen u b erstan d en , w ahrend h eu te  b ei einem  V olk sein k om m en  von  43 bis 45 M illiarden  d iese A u sgab en  11 M illi

arden au sm ach en  (H ö rt, h ört!) U n d  noch  eine andere Z ahl m uß m it R ü ck sich t au f d en  Sparerlaß  der R e

g ierung hervorgehoben  w erden: V on d iesen  43 bis 45 M illiarden en tfa llen  e tw a  34  M illiarden  auf G ehälter



und L öhne. W ie w ill m a n  die S tab ilis ieru n g  der P reise , w ie w ill m an  sogar e in en  A b b au  herb eifü hren , w enn  

m an an dem  K o effiz ien ten , der 80  % der gesa m ten  S um m e a u sm ach t, v o rü b erg eh t?  S o lan ge d ie  S y n d iz ieru n g  

der A rb eitsk rä fte  durch G esetze  und V erordnungen  a n h ä lt, is t  e in e G esu n d u n g  der W irtsch a ft  u n m öglich . 

(Z u stim m u n g .) M an so llte  m ein en , daß bei der großen  N ot, d ie in der ga n zen  d eu tsch en  W irtsch a ft zu verze ich 

nen ist, d iese P rob lem e v oru rte ilslo s v o n  A rb eitgeb er und A rb eitn eh m er d isk u tiert w erd en  k ö n n ten .

D ie  F ragen , d ie ic h  hier kurz g estre ift  habe, sin d  in  den le tz te n  M on aten  G egen stan d  ern ster B era tu n gen  

im  R e i c h s v e r b a n d  d e r  D e u t s c h e n  I n d u s t r i e  gew esen . D er V orsitzend e des R eich s verb au  des, d en  w ir, 

w ie im m er so  au ch  h eu te , d ie E h re h ab en , in  unserer M itte  zu begrüßen , Carl D u i s b e r g ,  h a t  zu g esa g t, in  

w en igen  W o ch en  der O effen tlich k eit e in  W irtsch aftsp rogram m  zu übergeben , dem  F ord eru n gen , aber auch  

ern ste W orte  über die P flich ten  der W irtsch a ft n ied ergeleg t sind.

Z w ei E rsch e in u n g en  charakterisieren  den G ang der h eu tig en  W irtsch a ft: der M a n g e l  a n  K a p i t a l  und  

das M iß verh ä ltn is zw isch en  P r o d u k t i o n  u n d  A b s a t z m ö g l i c h k e i t :

K r e d i t f r a g e n ,  m ein e H erren, sin d  V ertrauensfragen , und d a  w ir a lle  w issen , daß  in  der n ä ch sten  Z u

k u n ft  jed en fa lls  das G eld , das wir nach  der In fla tio n  zu m  A u fb au , A usbau und B etr ieb  unserer W erke n ö tig  

h a b en , vom  A u sla n d e  kom m en  m uß und k om m en  w ird , so sind  es F ragen  der A u ß e n p o l i t i k ,  d ie d ie K red it

frage m aß geb en d  b eein flu ssen  w erden . Ich  w ill hier an d ieser S te lle  den G eist v o n  L o c a r n o  n ich t herauf- 

b eschw ören . W en n  er u ns zu  dauerndem  V ertrauen  b rin gt, se i er w illk om m en . W ohl dem , der daran g lau b en  

m ag. L e ic h t fä llt  es n ich t, so lan ge auf der e in en  S eite  R ü stu n g  u n d  au f der anderen  E n tw a ffn u n g  die P arole ist.

D ie  zw eite  F rage, d ie R egelu n g  von  P r o d u k t i o n  u n d  A b s a t z ,  m ein e H erren , is t  aber in  erster und  

le tz te r  L in ie  unsere A u fgabe . H ier h aben  w ir nur die B itte , daß m an  uns die M aßnahm en , d ie w ir treffen  m üssen , 

n ich t ersch w ert, son d ern  sie u n terstü tzt. D iese  F ragen  p fle g t  d ie O effen tlich k eit m it  dem  W orte  „ R a t i o 

n a l i s i e r u n g “ zu  um schreiben . D ie  S ch r iftgeleh rten  der jü n g sten  T age w eisen  u ns in  im m er n euen  großen  

A u fm ach u n gen  darauf h in , doch  die am erik an isch en  W ege zu  b eschreiten  und  streb en  die A m e r i k a n i s i e r  u n g  

der d eu tsch en  W irtsch a ft an. S ie versteh en  d arunter d ie H erste llu n g  von  M assen artik eln  u n d  M assengütern  

au f m ech an isch em  W ege. Ich  habe sch on  vo r  Jah resfr ist an  d ieser S te lle  darauf h in gew iesen , daß n ich ts v er

feh lter  is t , als am erik an isch e V erh ä ltn isse  a u to m a tisch  au f den  d eu tsch en  M arkt übertragen  zu w o llen . Zur 

M assenerzeugung geh ö rt M assen ab satz. (Selm  r ich tig !)

S elb stv erstä n d lich  w erden  w ir gerne die große G astfreu n dsch aft der A m erikaner b en u tzen , s ie  eb en so  

erw idern und den  tech n isch en  E rfah ru n gen , d ie besonders in  der K riegs- u n d  N ach k rieg sze it dort g em a ch t  

worden sin d , reg ste  A u fm erk sam k eit sch en k en . Ich  darf an  d ieser  S te lle  nur daran erinnern, w ie o ft  unsere  

H erren  v o n  „ S ta h l u n d  E ise n “ hier V orträge über ihre E rfah ru n gen  und B eob a ch tu n g en  au f am erikan ischen  

W erken  g e h a lte n  h ab en . So gestern  noch. W en n  w ir aber ra tion a lis ieren  w ollen , m ü ssen  w ir unsere eigen en  

W ege geh en . W ir m ü ssen  unsere e igen en  M eth od en  u n d  unsere eigen en  O rgan isation en  h ierfür schaffen .

A ber, m ein e H erren , vergessen  w ir  über der O rgan isation  d ie O rgan ism en  n ich t. S o lan ge ich  d ie E hre  

habe, d en  V o rs itz  in  Ihrem  V ere in  zu  fü h ren , h ab e ich  au f d ie d ringende N o tw e n d ig k e it  h in gew iesen , M e n s c h  

u n d  W e r k  in  e in  besseres V erh ä ltn is  zu ein an d er zu bringen . Ich  darf an  unsere T agu n g im  F rü hjah r in  der 

A lm a m ater  B o n n en s is  erinnern . D o rt h a b en  w ir das P rob lem  M ensch v o n  h oh er W arte  und v o n  a llen  S eiten  

b eleu ch ten  la ssen . D a s A u sw ach sen  der W erke zu  G roßbetrieben  u n d  die N o tw en d ig k e it , e in e  Z erlegung der 

G esam tarb eit in  T e ila rb e it v o rzu n eh m en , h a t es m it  sich  geb rach t, daß  der e in zeln e A r b e i t e r  d em  W erk und  

se inem  W irk en  en tfre m d et w o rd en  is t . A us dem  eh em aligen  M iterleben  u n d  M itveran tw ortlich k eitsgefü h l is t  

G leich g ü ltig k e it, zu m  T e il F e in d sc h a ft  gew ord en . H ier  m uß  unsere A rb eit e in se tzen . V ora u ssetzu n g  is t  —  das 

darf ich  zu n ä ch st e in m al u n terstre ich en  — , dafür zu  sorgen , daß der M ensch in  erster L in ie  einer A rb eit zu g e 

führt w ird , d ie  se inem  Innern  en tsp rich t. D er A rb eitsw u n sch  a lle in  darf n ich t a u ssch laggeb en d  se in , son st  

h ä tten  w ir  b a ld  nur n och  F un k er , E le k tr ik e f, D reh er u n d  C hauffeure, aber k ein e  S ch m iede , F orm er u n d  W alzer  

mehr. D ie  g roß e A u fg a b e  i s t  es, den  V ersu ch  zu  u n tern eh m en , jed en  A rb eiten d en  in  den A rb eitsvorgan g  so 

einzugruppieren , daß  er se in e  p ersö id ich en  F ä h ig k e iten  zur A u sw irku n g b rin gen  kann . A u s d ieser in n eren  E in 

stellu n g  zur A rb eit w ird  dann d ie  F reu d e am  S chaffen  und  d a m it der A rbeitserfo lg  e in treten . M it anderen  

W orten: W ir h a b en  es u n tern o m m en  —  ich  k om m e g le ich  h ierauf n och  zurück  — , d en  V ersu ch  zu  m ach en , 

die B eru fsw ah l n ic h t m ehr d em  Z ufa ll a lle in  zu  ü b erlassen , sondern  m it  w oh lw ollen d er, aber ebenso starker  

H and den  rech ten  M ann a n  den  rech ten  P la tz  zu  g e le iten . M ateriell is t  der M ensch u n ersä ttlich . Z ufrieden  ist  

nur, w er in  se in er  A rb e it  B efr ied ig u n g  f in d et. E rfo lgreich e A rb eit aber se tz t  S ch u lu n g  vorau s. W ir g lau b en , 

daß die b este  S c h u l u n g  f ü r  u n s e r e  A r b e i t e r  in  den  L eh rw erk stä tten  u n d  den  W erk sch u len  zu  fin d en  is t . 

D ie d eu tsch e M asch in en in d u str ie  is t  h ier vorb ild lich  vorgegan gen . S ie  h a t  aber, w ie  das d ie Z e it dam als m ehr  

erheischte, sich  in  erster  L in ie  au f d ie H a n d fer tig k e it  b esch rä n k t; sie  h a t den  A rb eiter u n d  v ie lle ich t zu  w en ig  den  

M enschen in  d ie S ch u le  gen o m m en . D ie  H ü tten in d u str ie  und au ch  die B ergb au in d u str ie  h ab en  sich en tsch lo ssen , 

denselben W eg  in  d em  v o rh in  v o n  m ir sk izz ie r ten  S in ne je tz t  an zu treten .

G anz a llgem ein  g esp roch en , k a n n  w oh l g e sa g t w erden , daß  A rb eitserfo lg  u n d  neue L e istu n g sw erte  sich  

nur dann sch n ell u n d  erfo lgreich  in  d ie B e tr ieb e  ein führen  la ssen , w en n  e in e b estim m te  S ch u lu n g  voran gegan gen  

ist. E s is t  sch on  e in  groß es Z iel, e in m a l d en  V ersu ch  zu  m ach en , G ruppen  v o n  L eu ten , d ie zu sam m en geh ören , 

vorbildlich zu sam m en  a u szu b ild en , u m  sie  d ann  nach  der A u sb ild u n g  im  W erk e w irk en  zu  lassen .

In den  S ch u lu n g en  m u ß  aber v o r  a llem  v ersu ch t w erd en  —  u n d  d ies is t  au ch  m ög lich  — , d en  M enschen  

wieder den Z u sam m en h an g  se iner  A rb eit m it  der des W erk es vor A u gen  zu  füh ren . A us d iesem  B estreb en
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heraus sin d  die W e r k s z e i t u n g e n  en tsta n d en , d ie gerade hier im  R u h rgeb iet e in en  so außerordentlichen  A n

klang gefu nd en  haben. U eb er 120 000  E xem p lare  geh en  je tz t  d avon  in  die B etr ieb e . S ie u m fassen  alles das, 

w as der arbeitende M ann für sich  und se ine F a m ilie , für das L eben  im  W erk und das L eb en  zu H a u se  nötig  hat. 

D er W erksgedanke w ird  g eh eg t und gep fleg t, F am ilien fragen  w erden b eraten , und  darüber h in aus soll die Zei

tu n g  noch  einem  anderen  w ich tigen  Zw ecke d ienen .

D ie U n f a l l f r a g e n  sin d  in  D eu tsch lan d  ja  se it  Jah rzeh n ten  vom  G esetz g ereg e lt  und  geord n et, und ich  

glaube, ohne U ebertreibung sagen  zu k önnen , daß das, w as an  m ech an isch en  S ch u tzv o r r ich tu n g en  geschaffen  

werden kann , in  unseren  W erken  vorh an d en  is t . W ir sehen  aber auch  aus der S ta t is t ik , daß  es sehr selten  

feh lende V orrichtungen  sind , d ie zu  U n fä llen  füh ren; es is t  fa s t  im m er d ie S org losigk eit des M enschen  selbst. 

W ir sehen  die ein zige M öglichkeit, die U n fa llz iffern  zu  verringern , darin , daß w ir e in e gan z  system atisch e  

Schu lung gegen  U nfä lle  in  den  W erken  einrich ten . E in es unserer H ü tten w erk e h a t  d iesen  \  ersuch planm äßig  

betrieben , m it  dem  E rfo lge, daß sich  se ine U n fa llzah l n ach w eislich  u m  30  % verrin gert h a t. W en n  ich  Ihnen  

sage, daß in  den Jahren  des B esteh en s der d eu tsch en  U n fa llversich eru n g a lle in  bei den der H ü tte n -  und W alz

w erks-B erufsgenossenschaft angehörigen  W erken  der rh ein isch -w estfä lisch en  G roß eisen in d u strie  über 133 Milli

onen M  an  R en ten  au sgezah lt w orden  sind  und  jeder e in zeln e en tsch ä d ig u n g sp flich tig e  U n fa ll einer Ausgabe  

v o n  4 0 0 0 . II, g leich k on u nt, so m ögen  Sie die w irtsch a ftlich e  B e d eu tu n g  der U n fa llv e rh ü tu n g  k lar v or  A u gen  sehen. 

A ber w as w ieg t sie gegenüber a ll dem  L eid  und all der N o t, d ie das F eh len  des E rnährers in  d ie F a m ilie  bringt! 

W irtsch aftlich  und sozia l m üssen  Sie alle daran m ita rb e iten , daß  unsere U n fa llz iffer  au f den  den k b ar niedrig

sten  Grad zurückgeschraubt wird.

Ich sagte an fangs, daß w ir in  den  le tz te n  Jahren  im  V erein  d eu tsch er  E ise n h ü tte n le u te  d ie Frage der 

A rbeitererziehung und  der A rbeiterschulung m it  großer A u fm erk sam k eit stu d ier t  u n d  v er fo lg t  haben. Die 

A rbeiten  haben sich  sch ließ lich  dahin v erd ich tet, daß vor e in igen  W och en  hier in  D ü sseld orf e in  I n s t i t u t  

fü r  t e c h n i s c h e  A r b e i t s s c h u l u n g  ins L eben  gerufen  w orden  is t , für das sich  der V ere in  d eu tsch er  E isen

h ü tten leu te  besonders e in g esetz t hat. E s so ll gew isserm aß en  der T reuhänder der In d u str ie  se in . D a s Institu t, 

das auch  in  in n igstem  V erein  m it  dem  gem ein sam  v o m  R eich sverb an d e der D eu tsc h e n  In d u str ie , der Ver

ein igung der D eu tsch en  A rbeitgeberverbände u n d  dem  D eu tsch en  A u ssch u ß  für tech n isch es S ch u lw esen  ge

gründeten  A rbeitsausschuß  für B eru fsausb ildu n g arb eiten  w ird  u n d  sich  au ß erd em  der U n terstü tz u n g  des 

V ereins zur W ahrung der gem ein sam en  w irtsch aftlich en  In teressen  in  R h ein la n d  u n d  W estfa len  zu  Düsseldorf 

erfreuen darf, so ll die M änner, d ie F ührer ausb ilden , d ie d ie F ragen , d ie ich  vorh in  Ihnen v or A u g en  führte, 

in  den W erken  nun in  die T at um zusetzen  hab en . E s so ll erziehen , es so ll d ie S ch u lu n g  in  den  U n fa llfragen , aber 

auch die Fürsorge für das A lter in  se inen  W irkungskreis e in b ezieh en . W en n  die A rb eiten  in  verhältn ism äßig  

kurzer Z eit zu diesem  A bschluß  gela n g t sind , so verd an k en  w ir das in  erster L in ie  u n serem  K o lleg en  A r n h o ld .  

A rnhold h a t m it  der ganzen  B egeisteru n g , deren er fä h ig  is t , sich  an  dieses W erk  h eran gem ach t. Ich  kann Sie 

alle nur b itten , sich  einm al se ine E in rich tu n g en  für die Ju gen d  und das A lter  a n zu seh en . S ie werden 

dann find en , daß dort n ich t a llein  der K opf, sondern  auch  das H erz m itg ea rb e ite t  h a t. N eh m en  S ie, lieber 

Herr A rnhold, auch an  dieser S te lle  den w oh lverd ien ten  D a n k  von uns allen  en tg eg en ! (L au ter  B e ifa ll.)

M eine H erren, der R eichskanzler D r. L u t h e r  h a t in  ein em  v ie l b e a ch te te n  S ch reib en  a n  d ie S t o c k 

h o lm e r  K ir c h e n k o n f e r e n z  darauf h in gew iesen , daß d ie E n tfrem d u n g  des A rb eiters se in em  W erk  gegen

über erschreckend überhand nehm e. E r h a t d ie A tom isieru n g  u n d  die d a m it verb u n d en e  E n tse e lu n g  der Arbeit 

hervorgehoben und daran die H offn u n g  g ek n ü p ft, daß es der ch ristlich en  R elig io n  V orbehalten  se in  m öge, die 

K lu ft auszufü llen  oder w en igsten s zu  überbrücken. Seine v o n  hohem  sitt lic h e n  E r n st g e tra g en en  Ausführungen  

werden v o n  uns a llen  sicherlich  begrüßt. A ber sie  sin d  nur eine H offn u n g , u n d  w as u ns n o ttu t , sin d  W ege; 

und einen  der W ege, die w ir einschlagen  w ollen , u m  zum  Z iele zu gelan gen , h ab e ich  v ersu ch t, Ih n en  vorhin 

darzulegen.

H err P rofessor M e c k i n g  h a t se inen  V ortrag m it  den  W orten  g esch lossen , daß  er h offe , daß d ie M a c h t  

d e s  O z e a n s ,  von  außen  w irkend, E u r o p a  zu einer w irtsch a ftlich en  E in h e it  b rin g en  w erd e. W en n  m an den 

G edanken, den H err M ecking äußerte, sich  e in m al ü b erleg t u n d  sie h t, w ie  d rü b en  j e n s e i t s  d e s  O z e a n s  

diese gew altige  w irtsch aftlich e M acht heranw ächst, dann k ann  m a n  nur hoffen , daß  d ieser W u n sch  bald  in Er

füllung gehen  m öge. A ber, m ein e H erren, das is t  ein  ganz großes Ziel, ein  w eiter  W eg , und noch  o ft  w ird die 

P olitik  bis zu seiner V ollen d u ng die B a h n en  kreuzen  und b eh indern . W ir h ab en  u n serse its  dafür zu sorgen, 

daß, w enn  der w irtsch aftlich e  R ahm en  dafür gesch affen  w ird . D eu tsch la n d  in  d iesem  R ah m en  ein  starker 

w irtschaftlicher und  k u ltureller F aktor  ist, den m an  n ich t übergehen , n ich t ü b ersehen  darf. D ie Grundlage 

hierfür zu  schaffen , das is t  d ie A ufgabe, d ie d ie G eneration , d ie je tz t  v era n tw o rtlic h  a rb e ite t, zu  lösen hat.

I nd w en n  v ir  berufen sin d , G rundsteine zu n euem  B au  zu  legen , dann m ü ssen  w ir  uns frei m ach en  von  den 

H yp o th ek en  einer g länzenden  V ergangenheit. „ K ein  größeres L eid, als sich  en tsch w u n d en en  G lückes im  Elend 

zu  erinnern. Das füh rt zum  la ta lis m u s . W er aber neu b auen  w ill, der m uß  m it O p tim ism u s erfü llt sein . Bei 

dem  N e u b a u  w ird  d ie deu tsch e E isen in d u str ie  w ich tige  G rundsteine m it  zu  legen  h a b en . W ir w erden dafür 

zu sorgen  haben , daß sie sauber sind , und  daß sie s ta n d h a lten . Ich  w eiß  m ich  frei v o n  jed em  falschen  O pti

m ism us, w enn  ich hier als m eine U eb erzeu gun g ausspreche, daß  in  unserem  ju n gen  N a ch w u ch s nur ein  W unsch, 

ein  Ziel b esteh t, zu arb eiten  am  N eu b au  des V aterlandes. H a t  m an  aber e in  klares Z iel, d an n  f in d et sich der 

W eg, und  der w ird und m uß unser V aterlan d  einer b esseren , g lü ck lich eren  Z u k u n ft en tgegen fü h ren . (A llge
m einer anhaltender B eifa ll.)
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M eine H erren , dann d anke ich  Ihnen  noch  rech t herzlich , daß S ie m it  uns d ie S tu n d en  au sgeh a lten  h ab en , 

und b itte  S ie , m it  uns zum  E ssen  um  3 ,4 5  U h r in die T onhalle  zu geh en . A uf W iedersehen! (E rn eu ter  B e ifa ll.)

* *
*

Zu dem  g em ein sam en  M i t t a g e s s e n ,  das nach  alter S itte  d en  A bschluß  der V era n sta ltu n g en  des „ E is e n 

h ü tten ta g es“  b ild e te , h a tte n  sich  m ehr denn  8 00  M itglieder u n d  G äste, d iesm al w ieder, w ie in  früheren  Jah ren , 

im  K aisersaa le der S tä d tisch en  T on h alle , zu sam m en gefu n d en .

A ls erster T ischredner b ew illk o m m n ete  der V ere in s V orsitzende, D r. A. Vogler, die E rsch ien en en , 

in sb eson dere  d ie E h r e n g ä s t e  des V ere in s, an  ihrer S p itze  den  D ü sseld orfer O berbürgerm eister, H errn  

D r. L e h r ,  u n d  sprach  d an n  n och m als jed em  ein zeln en  der H erren , d ie als V o r t r a g e n d e  der T agu n g  

des V erein s d en  w issen sch a ftlich en  u n d  w irtsch a ftlich en  C harakter v erlieh en  h ä tten , h erzlich en  D a n k  au s;  

nach  e in ig en  H in w eisen  au f d ie J u g en d  als d ie H offn u n g  unseres V aterlan d es leerte er u n ter  b egeisterter  Z u

stim m u n g  der A n w esen d en  se in  G las au f D eu tsch la n d s Z ukunft.

Im  N a m en  der G äste d a n k te  der O berpräsident der R h ein p rov in z, D r. Fuchs, dem  V erein  für die E in 

lad u ng  zu  se iner T agu n g und äußerte sich d ann  in  län geren , d ie V erh ä ltn isse  der le tz te n  Jahre b eh an d elnd en  

A u sfü h ru n gen  über das V erh ä ltn is v o n  S ta a t  u n d  W irtsch a ft, in d em  er v or  allem  b eto n te , daß w ir danach  

tra ch te n  m ü ß ten , d ie W irtsch a ft  schon  des S ta a tes w egen  stark  u n d  m ä ch tig  zu  m ach en ; w ie  d ie E is e n h ü tte n 

le u te  ih n  als ih ren  H elfer  b ei so lchen  B estreb u ngen  b etra ch ten  d ü rften , so  sehe er auch  in  den E ise n h ü tte n 

le u te n  P ion iere  des G anges in  eine bessere Z u k u n ft. E r  tran k  zum  Sch lüsse au f das W oh l der sta a tserh a lten d en  

u n d  w irtsch aftsförd ern d en  K räfte, in sbesondere au f den V erein  d eu tsch er E isen h ü tten leu te  u n d  se in en  V or

sitzen d en .

N a c h  ih m  e n tb o t  O berbürgerm eister D r. R. Lehr zu n äch st den E isen h ü tten leu ten  den  h erzlich sten  W ill

k om m engruß  der S ta d t  D ü sseld orf m it  dem  D a n k  für die in  se in em  A m tsz im m er a u fz u ste llen d e  E h ren g a b e  

d es V ere in s;  in  W orten , d ie w ied erh o lt v o m  fröh lichen  Sinn  des R hein länders Z eugnis ab leg ten , äußerte sich  

der R ed n er über die B e z ieh u n gen  der G em ein den , n am en tlich  im  gew erbreichen  W esten , zur In d u strie  sow ie  

über deren  V ertretu n g  im  V erw altu n gsorgan ism u s der S tä d te  u n d  sch loß  m it  der A ufforderung, d ie F ührer  

der W ir tsch a ft  m öch ten  w ied er  m ehr a ls b ish er te iln e h m en  an der A rb eit der S tad tp a r la m en te . D a ß  der 

zä h e  W ille , sich  aufs neue zu m  L ich t em porzuringen , bei den  d eu tsch en  E isen h ü tten leu ten , b ei der g esa m ten  

W irtsch a ft und  in  der d eu tsch en  V erw a ltu n g  n iem als u n tergeh en  m öge, w ar der W u n sch , m it  dem  D r. L ehr  

se in  G las erhob.

A ls le tz te r  T ischredner, als so lcher v o m  V orsitzen d en  m it  dem  B em erk en  a n g ek ü n d ig t, daß „d ie W eish e it  

v o n  120  B on n er S em estern “ zu  den  E isen h ü tten leu ten  sprechen  w olle , n ah m  gegen  E n d e  des M ahles D r. W . B e u m e r , 

v o n  der V ersam m lu n g , w ie  sch o n  so o ft a n , .E is e n h ü tte n ta g e n “ , stü rm isch  b egrü ß t, das W  ort. In  längerer R ed e, d ie  

tro tz  ihres ern sten  In h a ltes k ö stlich e  P rob en  ech t B eum ersch en  H um ors b o t, sprach  er von  der E h rfu rch t der Ju gen d  

gegen ü b er d en  groß en  M ännern u n d  T a ten  der V ergan gen h eit, e iner E h rfu rch t im  S in ne G oethes u n d  B is

m arcks ; er ze ig te  a n  B e isp ie len  aus der le tz te n  Z eit, w ie  schw er sich  h eu te  se lb st H och schu lleh rer u n d  L ehrer  

an  h öh eren  S ch u len , deren  E in flu ß  das k ü n ftig e  G esch lech t un terw orfen  se i, g eg en  d iese E h rfu rch t v ersü n d ig ten . 

W en n  w ir  so lche E h rfu rch t in  unserer J u g en d  w eck en  w o llten , d ann  b ed ü rften  w ir dazu  der H ilfe  unserer  

E isen h ü tten fra u en  u n d  E isen h ü ttem n ä d ch en . D en n , w ie  der G ründer des n eu en  D eu tsch en  R eich es e in m al 

g eäu ß ert h ab e, d rin ge das, w as in  der F ra u  fe s ts itz e , v ie l  w e iter  in  d ie N a tio n  h in ein , sch on  durch d ie K in d er

stu b e . D a ru m  m ü ß ten  d ie M ü tter  und ä lteren  S ch w estern  es ü b ernehm en, das heran w ach sen de G esch lech t zu  

erziehen  in  der F reu d e  an  der A rb eit u n d  der P flich terfü llu n g , aber au ch  in  der F reu d e an  der N a tu r , am  Sp iel 

und am  L eb en  in  der F a m ilie . Sein  dreifaches G lü ck au f, m it  h eller B eg e isteru n g  au fgenom m en , g a lt den E is e n 

h ü tten frau en , ih ren  S ch w estern  und  T öchtern .

Der Einfluß des Verschm elzens von Schrott im H ochofen  auf den Ofengang  

und die Wirtschaftlichkeit der Roheisenerzeugung.

V o n  2)r.=Sng. E . B o r m a n n  in  H örd e.

(Schluß von  Seite 2049.)

( U nlersuchung der Vorgänge im Innern des Schrotthochofens. Versuchsanordnung. Temperatur, Zusammensetzung 
und Verhalten der Gase im Schrott- und Erzhochofen. Die Mittelwerte und ihre Kurven. Zusammenfassung.)

D ie  K o h l e n o x y d -  u n d -  K o h l e n s ä u r e k u r v e n .

A bb. 5  z e ig t  d ie  K o h le n o x y d -  u n d  K o h len sä u re 

kurven. Zur D a r s te llu n g  d er K u rv en  w u rd en  d ie  

auf 100  T e ile  S t ic k s to f f  b ezo g en en  W erte  b e n u tz t . 

In der F o rm zo n e  v e r b in d e t  s ic h  d er L u ftsa u e r s to ff  

w ie der S a u ersto ff, d er  d u rch  Z e rse tzu n g  d er W in d 

feu ch tig k e it  frei w ird , m it  K o h le n sto ff  über K o h len 

säure zu  K o h le n o x y d . H ierb e i e n ts te h e n  au s 2 6 ,5  

Teilen S a u ersto ff  5 3  T e ile  K o h le n o x y d . D ie K o h le n -

o x y d k u r v e  s te ig t  b is Z one 8 a u f  5 9 ,3 0  % . D iesen  

W ert b e h ä lt  s ie  im  w e iteren  V er la u fe  an n äh ern d  

b e i, so  d aß  s ie  h o r izo n ta l v e r lä u ft . E r st  5  m  u n ter  

der G ich t in  e in em  T e m p era tu rb ere ich  v o n  1 1 0 0 °  

s te ig t  der K o h le n o x y d g e h a lt  m erk lich  an , erre ich t  

b ei Z on e 2 m it  6 1 ,2 0  %  d en  h ö ch sten  W ert und  

fä l lt  d an n  b is zur G ic h t a u f 5 6 ,8 0  % .

D er  V er la u f der K o h len sä u rek u rv e  in  der F o r m 

eb en e  is t  au s d en  U n te r su c h u n g e n  v a n  V lo te n s  b e 
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k an n t. D er g esa m te  d urch  d en  G eb läsew in d  e in - 

g efü h r te  S a u ersto ff  v erb in d et sich  in  der F orm zon e  

m it K o h len sto ff zu K oh len säu re, d ie zu  K o h len 

o x y d  red u ziert w ird . E s is t  d ah er kurz über der 

F orm zone der K oh len säu rew ert p rak tisch  g le ich  

N u ll. D ie  K oh len säu rek u rve v er lä u ft  d em en t

sp rech en d  in  den  u n teren  O fenzonen  in  der N u ll

lin ie . S ie  b eh ä lt ihren  N u llw ert, w ie  aus der Z e ich 

n u n g  ers ich tlich  is t , b is über d ie v ie r te  V ersu ch s

zone h in aus bei. E r st  in der d r itten  V ersu ch s

zone fä n g t  sie  an , w ese n tlic h  zu  ste ig e n , und er

reich t an der G icht den W ert von  9 .0 9  % , bezogen  

au f 100  % N 2.

V e r g l e i c h e n d e  B e t r a c h t u n g  d e r  K o h l e n 

o x y d -  u n d  K o h l e n s ä u r e k u r v e n  d e s  S c h r o t t -  

u n d  E r z h o c h o f e n s .

D a  V erän d eru n gen  d er K oh len sä u rek u rv e  au ß er  

bei der Z ersetzu n g  der K arb o n a te  der B e sch ick u n g  

en tg e g e n g e se tz te  A en d eru n gen  der K o h le n o x y d 

kurve h ervorrufen , la ssen  sic h  b e i B e tra ch tu n g
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A bbildung 5. K ohlenoxyd und  K ohlensäure
gehalte bezogen auf 100 Teile Stickstoff.

beider K u rven  d ie ch em isch en  R ea k tio n e n  au s ih n en  

ab lesen . A us der A bb. 5  g eh t hervor, daß  der K o h len 

säu regeh a lt b eim  S ch ro tth o ch o fen  kurz über den  

F orm en  N u ll b e trä g t u n d  erst e tw a  13  m  über der 

F orm eb en e a n fä n g t zu  ste ig en , so daß in n erh a lb  

dieses 13 m  h ohen  O fen a b sch n ittes  der K o h len sä u re

g eh a lt p ra k tisch  g le ich b le ib t. D er K o h le n o x y d 

g e h a lt  s te ig t  in  der F orm zon e m it  5 3  % b eg in n en d  

an und erreicht 3 m  über den F orm en  m it  5 9 ,4  %  

den W ert, den er im  w eiteren  V erlau fe b is e tw a  14  m  

über der F orm eb en e b e ib eh ä lt. In e in em  R au m  von  

etw a  10 m  H öh e lau fen  b eid e  K u rven  d em n ach  

g le ich ze it ig  horizonta l. A us d iesem  V erh a lten  der  

K urven  g eh t hervor, daß  in d iesem  O fen a b sch n itt  

kein erle i ch em isch e R ea k tio n en  s ta t tf in d e n , und  daß  

die in  der F orm zone w irk sam e R ed u k tio n  des E r z 

sa u ersto ffs  durch  K o h len sto ff  n ach  der F o rm el:  

C +  0  =  CO b ere its  3  in über den F o rm en  ihr E n d e  

erre ich t h a t. D er in  der O fen m ittc  lieg en d e  10 m  

hohe . . t o t e “ R aum  d ien t a lso  led ig lic li zur V or

w ärm ung der B esch ick u n g , Z w ischen  der d r itten  

und v ier ten  Z one —  bei T em p eratu ren  von  1 1 0 0 °  —  

ste ig en  b eid e  K u rven  an. D ie  Z unahm e d es K o h len 

säu regeh a ltes  der G ase erk lärt sich  aus der A u fn ah m e  

von K oh len säu re au s der B e sch ick u n g . D ie  Z u

nah m e des K o h len o x y d g eh a lte s  erfo lg t h ier  m ein es

E r a ch ten s  du rch  te ilw e ise  R ed u k tio n  der aus den  

K arb on aten  d er B e sc h ic k u n g  frei w erd en d en  K oh len 

säure bei B e rü h ru n g  m it  g lü h en d e m  K oh len sto ff  

(C 0 2 +  C =  2C O ). D ie se  R e d u k tio n f in d e tn a c h  U n ter

su ch u n g en  v o n  F i s c h e r 7) o b erh a lb  von  8 0 0 ° s ta t t .

D a ß  in  d iesen  T e m p era tu rzo n en  d as A n steigen  

d es K o h le n o x y d g e h a lte s  in  d en  G asen  d u rch  d irekte  

R ed u k tio n  v o n  E r z sa u e r s to ff  er fo lg t, n ach d em  in  

tie feren  Z onen d es O fens, in  d en en  h öh ere T em 

p eratu ren  h errsch en , k e in e r le i R e a k tio n e n  in  diesem  

S in n e a u fg e tre ten  sin d , i s t  u n w a h rsch e in lich . E b en so  

e rsch e in t es w en ig  g la u b h a ft , d aß  h ier  das A n

w ach sen  d es K o h le n o x y d g e h a lte s  a u f  in d irek te  R e

d u k tio n  m it  n a ch fo lg e n d er  R e d u k tio n  der en t

steh en d en  K o h len sä u re

CO +  O =  C 0 2 
CO , +  C =  2 CO

zu rü ck zu füh ren  is t , o b w o h l d iese r  A rt der R eduktion  

von  E r zsa u ersto ff  v e r e in z e lt  a n sch e in en d  große 

B e d e u tu n g  b e ig e le g t  w ird .

D ie  K o h le n o x y d k u r v o  erre ich t k u rz  unterhalb  

der zw e iten  Z one m it  6 1 ,2 0  % ih ren  h ö ch sten  P un k t. 

B e i rd. 9 0 0 °  b e g in n t  ein  sta rk es  A b fa lle n  b is zur 

G ich t. G le ic h z e it ig  m it  d em  sta rk en  A b fa ll des 

K o h le n o x y d g e h a lte s  s e tz t  e in  s te ile s  A n ste ig en  der 

K o h len sä u rek u rv e  e in , e in  Z e ichen  d a fü r, daß ein 

T eil des K o h le n o x y d s d u rch  B in d u n g  v o n  E rzsauer

s to ff  n ach  der F o rm el CO +  0  =  C 0 2 o x y d ie r t  wird.

Im  E r zh o ch o fen  z e ig t  d er V e r la u f d er K ohlen

o x y d -  u n d  K o h len sä u rek u rv en  ein  w e se n tlic h  ab

w eich en d es B ild . Z u n ä ch st i s t  a u ffä llig , daß  der 

K o h le n o x y d g e h a lt  k u rz  ü b er  d er  F o rm eb en e  mit

5 2 .7  % b eg in n t. D a  d u rch  den  L u ftsa u e r s to ff  allein 

in der F o rm zo n e  sch o n  5 3 ,0  % CO e n ts te h e n  und 

sich  d ieser  W ert d u rch  d en  S a u e r sto ff, d er bei Zer

s e tz u n g  d er W in d fe u c h tig k e it  fre i wurd. n o ch  erhöht, 

w ürde d em n a ch  in  d er N ä h e  der F o rm eb en e  beim  

E rzh och ofen  kein  S a u e r sto ff  au s d er B esch ickung  

au fg en o m m en . E s  w ü rd e v ie lm e h r  in  d er der Form 

eb en e n a h e lieg en d en  V ersu ch seb en e , in  der N iedt

5 2 .7  % CO fa n d , au s d em  G eb lä sew in d  stam m ender  

freier S a u ersto ff  oder K o h len sä u re  a u ftr e te n . Im 

w eiteren  V er la u f s te ig t  b eim  E r zh o ch o fen  d ie  K ohlen

o x y d k u r v e  an u n d  h ä lt  d an n  lä n g ere  Z e it  m it  etwa

5 6 .7  % n a h ezu  d en  g le ic h e n  W ert. M it d em  Schrott- 

h oehofen  h a t d em n a ch  d er E r zh o ch o fen  d as gem ein  

sam . daß  a u ch  bei ih m  seh r bald  über den  Formen  

d ie  d irek te  R e d u k tio n  b ee n d e t  is t . E tw a  2 ,50  m 

über der F o rm eb en e fä n g t  b e i d em  sc h le s isc h e n  Ofen 

d ie K o h len sä u rek u rv e  a n , s ic h  ü b er  den  N ullw ert 

zu  erh eb en , und erre ic h t in  fa s t  g era d lin ig em  An

ste ig en  5 ni u n ter  d er G ic h t  den  W e r t von  4 %. 
D a in  d iesem  A b sc h n it t  der K o h le n o x y d g e h a lt  seinen  

W ert n ich t ä n d ert, is t  d as A n w a ch sen  d es  K ohlen

säu rew ertes a u f Z e rsetzu n g  d er K a rb o n a te  der B e

sc h ic k u n g  zu rü ck zu fü h ren . D ie  T em p era tu ren  liegen  

in  d iesem  O fen te il zw isch en  1 0 0 0  und  66 0 °. Oberhalb  

d iese r  Z one s e tz t  ein  sta rk es  A n ste ig e n  der K ohlen

säu rek u rv e  u n te r  g le ic h z e it ig e m  A b fa lle n  der K ohlen

o x y d k u r v e  e in , e in  Z e ichen  d a fü r, d aß  h ier  chem ische  

R ea k tio n e n  im  R a h m en  d er in d ir e k te n  R eduktion

7) Brennstoff-Chem. 4 (1923), S. 33/9.
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s ta ttf in d e n . A u ffa llen d  s in d  d ie  U n te r sc h ie d e  in den  

W erten für K o h le n o x y d  b e im  S c h r o tt-  u n d  E r z h o c h 

ofen. D er  K o h le n o x y d g e h a lt  d er  G a sa n a ly sen  des  

E rzh och ofen s b le ib t s te t s  u n ter h a lb  d esjen ig en  des  

S ch ro tth o ch o fen s. D er  U n te r sc h ie d  w ä h ren d  des  

k o n sta n ten  V er la u fs b eid er  K o h le n o x y d k u r v e n  b e

tr ä g t 4  % . D er H ö c h stw e r t  der K o h len o x y d k u rv e  

l ie g t  b e im  S c h r o tth o c h o fe n  bei 6 1 ,2 0 % . b eim  E r z

h och ofen  bei 5 6 ,8 0 % ;  b eid e  lieg en  bei 100 0  bis  

1 1 0 0 °.

D ie  T em p era tu ren  lieg en  b eim  S c h r o tth o c h 

o fen  in  den  e in ze ln en  Z onen w e se n tlic h  h öh er a ls  

b eim  E r zh o ch o fen , so  d aß  h ier  der R a u m  für d ie  

d irek te  R e d u k tio n  größ er is t . B e i B e tr a c h tu n g  der  

K u rve z e ig t  s ic h  je d o c h , d aß  d er K o h le n o x y d g e h a lt  

sic h  im  S c h r o tth o c h o fe n  tr o tz  der h o h en  T em p era

tu ren  in  e in em  g roß en  R a u m e n ic h t än d ert, u n d  daß  

e in e  d ir e k te  V erg a su n g  v o n  K o h le n sto ff  d u rch  E r z 

sa u e r sto ff  n u r u n m itte lb a r  Uber den  F orm en  s t a t t 

f in d e t .

D ie  v o rh errsch en d e  W irk u n g  der d irek ten  R e 

d u k tio n  b eim  S ch ro tth o ch o fen  is t  d arau f zu rü ck 

zu füh ren , daß  in fo lg e  sehr h oh er T em p eratu ren  u n ter  

der G ich t der R au m  fü r  d ie  in d ir e k te  R ed u k tio n  

k le in  is t . und daß  d ie  Z e it, w ä h ren d  der sic h  d ie  B e 

sc h ic k u n g  in für d ie in d irek te  R ed u k tio n  g ü n stig en  

T em p eratu ren  au fh ä lt, n ic h t  au sre ich t, d iese  w eiter  

d u rch zu fü h ren . A u f d iese  W e ise  g e la n g t  b eim  

S ch ro tth o ch o fen  m eh r  E r z sa u e r s to ff  in  d ie  Z onen  der 

d irek ten  R ed u k tio n  a ls  b e im  E rzh o ch o fen . So er

k lä rt s ic h  a u ch  d er höh ere K o h le n sto ffg e h a lt  der 

G ase im  S c h r o tth o c h o fe n . D en n , d a  h ier  m eh r  

S a u e r sto ff  in  d ie  d irek te  R ed u k tio n szo n e  g e la n g t, 

w ird  en tsp r e c h e n d  m eh r  K o h le n sto ff  zu  K o h le n o x y d  

v erb ra n n t. D aß  d ie  in d ir e k te  R ed u k tio n  b eim  E r z

h och ofen  m eh r  zur W irk u n g  k o m m t als b eim  S e h r o tt-  

h och ofen , g e h t  au s d em  stä rk ere n  A b fa ll der g e 

s tr ic h e lte n  K o h le n o x y d k u r v e  im  ob eren  O fen te il 

hervor.

D ie  K u r v e n  d e s  G e s a m t  S a u e r s t o f f s  u n d  

K o h l e n s t o f f s ,  d e s  ü b e r s c h ü s s i g e n  S a u e r 

s t o f f s  u n d  K o h l e n s t o f f s .

D ie  B e r e c h n u n g  der W e r te  für  d ie  G esa m tsa u er 

s to ffm en g e  u n d  d ie  ü b ersc h ü ssig e  S a u ersto ffm en g e  

ist  im  v o rh erg eh en d en  a n g efü h rt, eb en so  d ie  B e rech 

n ung d er en tsp r e c h e n d e n  W erte  d es g a sfö rm ig en  

K o h len sto ffs . In  der A bb . 6  s in d  b e id e  K u rv en  nur  

ein m al e in g e z e ic h n e t  w ord en . D a b e i is t  für  d ie  

K urven d es G e sa m tsa u e r s to ffs  und K o h len sto ffs  d ie  

e ig en tlic h e  A b sz is se  a ls  G ru n d lage an g en o m m en , 

w ährend für  d ie  K u rv en  d es ü b ersc h ü ssig en  S a u er

sto ffs  und K o h le n sto ffs  d ie  g e s tr ic h e lte  g era d e  L in ie  

— 2 6 ,5  Ri, —  als N u llin ie  a n z u se h e n  is t , in  E r w ä 

gu n g d essen , d aß  2 6 ,5  % C m it  der g le ich en  

M enge S a u ersto ff  au s d em  G eb lä sew in d  in  der F orm - 

ebene zu K o h le n o x y d  o x y d ie r t  w erden . D ie  W erte  

des ü b ersch ü ssig en  S a u ersto ffs  und  K o h le n sto ffs  

an der G ich t sin d  r e c h tss e it ig  e in g ek la m m ert a n 

gegeben .

D ie  K u rve d es G e sa m tsa u e r s to ffs  v e r lä u ft  w ie  

die K o h len o x y d k u rv e  n a ch  ku rzem  A n ste ig e n  in  der  

F otm zouc von  Z one 8 ab  h o r iz o n ta l, o h n e ihren  W ert

zu  än d ern . S ie  b eg in n t in  Z one 9 m it  dem  W ert  

2 9 ,0  % , so  daß  in  der F o rm zo n e  au ß er d en  

2 6 ,5  % L u ftsa u e r s to ff  2 ,5  ° /0 O s au s den  E rzen  an  

K o h le n sto ff  g eb u n d en  w erden . D a  in  den  t ie fer en  

O fen zon en  K o h len sä u re  n ich t a u ftr it t  u n d  der g a s 

förm ige K o h len sto ff , a b g eseh en  v o n  M eth an , d a s  

k e in e  R o lle  sp ie lt , nur a ls K o h le n o x y d  v o r lie g t , 

d eck t s ic h  in d iesem  T e ile  des O fens d ie  L in ie  d es

fesam /--Squers)fp/ri\i 
Yvfierse/räss. Scrt/e/

1 1
73 ¿27/7^

A bbildung 0. G csam tkohlenstoff u nd  -Sauerstoff.
U eberschiissiger K ohlenstoff und  Sauerstoff bezogen 

auf 100 Teile S tickstoff.

S a u ersto ffs  m it  der des K o h len sto ffs . Z w isch en  d er  

d r itten  und v ier ten  Z one b eg in n en  b eid e  K u rv en  

a n zu ste ig en . D ie K u rve des S a u ersto ffs  z e ig t  größ ere  

A n stie g g e sc h w in d ig k e it  a ls  d ie  des g a sfö rm ig en  

K o h len sto ffs . D ieser  U m sta n d  erk lärt s ic h  daraus, 

daß das V o lu m e n v e rh ä ltn is  v o n  S a u ersto ff  zu K o h len 

s to f f  in  K o h len säu re und  K o h le n o x y d  v ersch ied en  

is t . D er  S a u ersto ff  erfäh rt d ah er b ei Z u n ah m e d es

A bbildung 7. In  K ohlenoxyd  vorliegender E rz- 
Sauerstoff. In  K ohlensäure vorliegender E rz-S au er

stoff bezogen auf 100 Teile Stickstoff.

K o h le n sä u r e g e h a lte s  der G ase  e in  stä rk eres A n 

w ach sen  als d er K o h len sto ff . D a s A u ftr e te n  von  

K o h len sä u re  im  G a sg e m isch  m a c h t s ic h  d em n a ch  

in  der A b b ild u n g  d ad u rch  b em erk b ar, daß  d ie  

S a u ersto ff-  und  K o h len sto ffk u rv en  a u se in a n d er 

lau fen .

Im  G e g en sa tz  zu  den  K u rv en  d es S c h r o tth o c h 

ofen s la u fe n  b eim  E rzh o ch o fen  d ie  S a u e r sto ff-  u n d  

K o h le n sto ffk u r v e n  sch o n  k u rz ü b er d en  F o rm en  

au se in a n d er  und  s te ig e n  w ä h ren d  ih res V er la u fs  

d au ern d  an. D ie s  b ew e is t, daß  im  E r zh o ch o fen  sch o n  

k u rz  ü b er den  F o rm en  K o h len sä u re  a u ftr it t  und d aß  

ein e  „ t o t e “ Z one, w ie  s ie  im  S c h ro tth o ch o fen  n a c h 

g ew iesen  w u rd e, h ier n ic h t  b esteh t.

E in  M aß des d urch  d ie  R ed u k tio n sV o rg ä n g e  

en tfe r n te n  E r zsa u ersto ffs  s te lle n  d ie  W erte  des  

ü b ersc h ü ssig en  S a u ersto ffs  u n d  K o h len sto ffs  n ic h t  

dar, da in  ih n en  a u ch  d ie  au s d er B e sc h ic k u n g  a u s-
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getr ieb en e  K ohlensäure ein b egriffen  is t . E s  g eh t  

jed o ch  aus ihren  W erten  hervor, daß  b eim  E r z 

hoch ofen  an der G ich t n ich t nur sä m tlich er  E rz

sa u er sto ff  an K o h len o x y d  geb u n d en  den O fen v er 

lä ß t, sondern  daß auch  ein  T eil des in  der J orn izone  

zu  K o h len o x y d  verb ran n ten  L u ftsa u ersto ffs  in dem  

oberen O fen teil zu  K ohlensäure o x y d ier t  w ird . 

B eim  S ch rotth och ofen  is t  d ieses n ic h t der F a ll. 

H ier b eträ g t der E n d w ert des ü b erschü ssigen  

S au ersto ffs  1 0 ,8 %  und der des ü b erschü ssigen  

K oh len sto ffs  6 ,3  % . E s b leib en  also  12 ,6  — 10,8  

=  1 ,8  % ü b erschü ssiger S a u ersto ff a ls K o h len o x y d  

geb u n d en  in den G asen. A us der A bb. 7 sin d  d iese  

V erh ä ltn isse  besonders k lar zu  ersehen .

D i e  T e m p e r a t u r k u r v e .

W ie b ere its  bei der B e sch reib u n g  der V ersu ch s

a n ord n u n g  g e sa g t w urde, m ach te  d ie T em p eratu r

m essu ng  sehr große S ch w ier ig k e iten , w eil es s ic h  am  

S ch ro tth o ch o fen , ab gesehen  v o n  der Z one I, nur um  

au sgesp roch en  hohe T em p eratu ren  h an d elte . B e i der 

Z eichn u n g  der K u rve (A bb. 8) sin d  nur d ie T em - 
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A bbildung 8. T em peraturverlauf im  Ofen.

peraturen  zugrunde g e leg t, d ie  m it  e in iger  G en a u ig 

k e it  b estim m t w erd en  k o n n ten . A u ffa llen d  is t  beim  

S ch ro tth o ch o fen  der ste ile  A n stieg  der T em p eratu r  

zw isch en  der ersten  u n d  zw e iten  Z one, e in e  S te i

g eru n g  in n erh a lb  von  1 .2 0  m  O fen höh e um  5 78°.

D i e  V o r g ä n g e  im  I n n e r n  d e s  O f e n s .

D ie  R eih en fo lg e  der im  H och ofen  a u ftreten d en  

R ea k tio n en  is t  an der G ich t b eg in n en d  fo lgen d e:

1. V orw ärm ung der S ch m elzsto ffe  und V erd am p 

fung  des W assers.

2. In d irek te  R ed u k tio n  (CO +  0  =  C02) und  

K o h len sto ffa b sch e id u n g  (2 CO =  C +  C02).
3. Z ersetzu n g der K arb on ate  der B e sch ick u n g  und  

C02 + 0 = 2  CO (te ilw e ise  R ed u k tio n  der frei 

w erd en d en  K oh len säu re).

4. D irek te  R ed u k tio n  (C + 0 =  CO).
ö . V erbrennung des K o h len sto ffs  in  der F orm zon e  

durch  den e in g efü h rten  L u ftsa u ersto ff  über 

K oh len säu re zu  K o h len oxyd .

D iese  versch ied en en  R ea k tio n sa b sch n itte  greifen  

im  H och ofen  in e in a n d er  über. D a  d ie W irkuu°- der  

e in zeln en  R ea k tio n en  von  der T em p eratu r ab h ä n g ig

is t , ä n d ert s ic h  d ie  L age d er R e a k tio n szo n en  und der 

G rad ihrer W irk sa m k eit  m it  der V ersch ieb u n g  der 

T em p eratu ren  im  O fen. E s  tr e te n  d em n a c h  je  nach  

der A rt d es O fen gan ges fo rtw ä h ren d  V erän d e

ru n gen  ein .

O bw ohl es, w ie  g e sa g t, a llg em ein  n ic h t  m öglich  

is t , d ie  e in ze ln en  R e a k tio n sz o n e n  v o n ein a n d e r  zu 

tren n en , k a n n  m an  d och  im  E r zh o ch o fen  d ie  E in 

flü sse  e in ig er  n a ch  d en  h errsch en d en  T em peraturen  

in m a n ch en  Z onen d es H o ch o fen s fa s t  q u a n tita tiv  

b estim m en , w e il in fo lg e  d es a llm ä h lic h e n  T em 

p era tu ra n stieg s d ie  e in ze ln en  R ea k tio n sa b sch n itte  

hier groß en  R au m  e in n eh m en  u n d  n ic h t  vo llk om m en  

in e in a n d e r  ü b ergeh en . D a  n a ch  d en  A n gab en  von  

R i e s e n f e l d 8), Z a v r i e w 9) und J o h n s t o n  10). 

w elch e  d ie  D isso z ia tio n sd r ü c k e  re in en  K alk stein s  

bei den  v ersch ied en en  T em p era tu ren  u n tersu ch ten , 

d ie A u stre ib u n g  der K o h len sä u re  au s der B esch ick u n g  

in  T em p eratu ren  v o n  7 00  b is 1 0 0 0 °  s ta t tf in d e t , läß t 

sich  beim  E rzh o ch o fen  d ie  Z u n ah m e der K oh len 

säure in Z onen gerin gerer  T em p era tu r  fa s t  restlos 

a u f R ed u k tio n  v o n  E r z sa u e r s to ff  d u rch  ind irekte  

R ed u k tio n  ( 0  +  CO =  C 0 2) u n d  a u f K o h len sto ff

a b sch e id u n g  (2  CO =  C 0 2 +  C) zu rü ck fü h ren .

N ie d t  s te l lte  fe s t , daß  d ie  Z u n ah m e d er K ohlen

säure im  G as in  den  ob eren  O fen zon en , in  d en en  Zer

se tz u n g  der K a rb o n a te  p r a k tisc h  n ic h t  m eh r  s ta tt

f in d en  k o n n te , erh eb lich  größ er w ar a ls  d ie  ent

sp rech en d e  A b n a h m e d es K o h le n o x y d g e h a lte s . Er 

k am  d aher zu  d em  S ch lu ß , d a ß  s ic h  h ier noch 

P rozesse  a b sp ie len  m ü ß ten , e tw a  n a ch  d er A rt der 

g ek o p p e lte n  d irek ten  u n d  in d irek ten  R edu k tion :  

C +  O =  CO 
CO +  O =  C 0 2

D em n ach  fä n d e  a u ch  im  ob eren  T e ile  d es O fens noch 

ein e V erg a su n g  v o n  K o h le n sto ff  s t a t t .  W ie  weit 

d iese  E rg eb n isse  zu treffen  u n d  ob  sie  n ic h t  irgendwie 

a u f F eh le r  zu rü ck zu fü h ren  sin d , lä ß t  s ic h  h ier nicht 

fc s ts te lle n .

B e im  S ch ro tth o ch o fen  f in d en  d ie  R ea k tio n en  1 

bis 3  in  d em  seh r k le in en  R a u m  zw isch en  der ersten 

und zw e iten  Z one s t a t t ,  so  d aß  s ic h  h ier d ie Zer

leg u n g  d er K a rb o n a te  d er B e sc h ic k u n g  u n d  d ie Re

d u k tio n  der E ise n -S a u e r s to ff-V e r b in d u n g e n  durch 

in d ir e k te  R ed u k tio n  rä u m lich  n ic h t  tren n en  lassen. 

Zur a n sch a u lich en  D a r s te llu n g  d er R ea k tio n sv er

h ä ltn is se  im  S c h r o tt-  und E r zh o ch o fen  sin d  in  Abb. 9 

d ie  P ro file  der b e id en  V ersu ch sö fen  g eze ich n et, an 

d en en  a u f G rund d er h errsch en d en  T em peraturen  

d ie  R e a k tio n s a b sc h n itte  se it l ic h  a b g etra g en  sind.

D ie  R e a k t i o n s g l e i c h g e w i c h t e  im  S c h r o t t 

h o c h o f e n .

U eb er d ie  G le ic h g e w ic h tsv e r h ä ltn is se  kohlen- 

o x y d -  u n d  k o h le n sä u r e h a lt ig e r  G a sg em isch e  und 

ihre W irk u n g en  a u f  E isen -S a u ersto ff-V e rb in d u n g en  

lieg en  v o n  B o u d o u a rd , B a u r  u n d  G läß n er und von 

S eh en d e  E r g eb n isse  vor. F ü r  den  H och ofen prozeß  

h a n d elt es sich  d a b e i u m  fo lg en d e  R ea k tio n e n :

s) J. Chim. phys. 7 (1909), S. 561.
9) J . Chim. phys. 7 (1909), S. 31.

,0) J. Am. Chem. Soc. 32 (1910), S. 938.
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I. F e 30 4 +  CO 7 7  3 FcO  +  C 0 2 

I I .  FeO  +  CO 7 t  F e  +  C 0 2 

I I I .  2 CO 7 t  C +  C 0 2

D ie  A bb . 10 z e ig t  d ie  G le ic h g e w ic h tsv e r h ä ltn is se  

d ieser drei G le ich u n gen  n a c h ß a u r  u n d  G l ä ß n e r  u ). 

D ie K u rve I b eg ren zt den  K au m , in  d em  E is e n 

o x y d u lo x y d  s ta b il is t , n a ch  ob en  g eg en  den , in  d em  

E is e n o x y d u l s ta b il is t . K u rv e  I I  b eg ren z t in  g le ich er
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A bbildung 10. G leichgew ichtsverhältn isse 
in  A bhäng igkeit von  der T em peratu r.

lin k s e n tg e g e n g e se tz t  e in e  V o lu m en v erg rö ß eru n g . In 

fo lged essen  is t  d as G le ic h g e w ic h t  in  d ieser  G leich u n g  

ab h ä n g ig  v o n  d er T e m p era tu r  u n d  d em  D ru ck . 

A uf G rund der G a sg e se tz e  e n ts te h t  d u rch  V erm in 

derung des D ru ck es e in e  V ersch ieb u n g  d es G le ich 

gew ich ts n ach  lin k s (V o lu m en v erg r ö ß e ru n g ), a lso  zu 

gu n sten  der B ild u n g  v o n  K o h le n o x y d  au s K o h le n 

sto ff und K oh len sä u re . (D e r  K u rv e  I I I  is t  in  der

u ) E . B a u r: T hem en der physikalischen  Chemie. 
(Leipzig: A kadem ische V erlagsgesellschaft m . b. H . 1910.)

L I .«

Z eich n u n g  der D ru ck  ein er A tm o sp h ä re  zu gru n d e  

g e le g t .)

T ro tzd em  in n erh a lb  des H o ch o fen s d ie  D ru ck 

v e r h ä ltn is se  k e in esw e g s g le ich b le ib en , d ie  S u m m e  

der T eild rü ck e v o n  K o h le n o x y d  und  K oh len säu re  

a u ch  v o n  der G röße ein er A tm o sp h ä re  erh eb lich  

ab w eich en , h ab en  d ie  U n tersu ch u n g en  v o n  B a u r  und  

a u ch  v o n  N ie d t  g e z e ig t , d aß  bei V ern a ch lä ssig u n g  

d ieses F a k to rs der V erlau f der K u rv e  a ls F u n k tio n  

der T em p eratu r  

a lle in  sehr w oh l 

brau ch b ar is t .

D en n  d ie S u m m e  

der T eild rü ck e  

der b eid en  G ase  

i s t  in n erh a lb  des 

O fens n ah ezu  

k o n sta n t, und  

die A b w eich u n g  

v o m  A tm o sp h ä 

ren d ru ck  b ed eu 

te t  z. B . in  dem  

G eb iet zw isch en

Z ah len ta fe l 9. G a s v e r h ä l t n i s  
i n  d e n  e i n z e l n e n  Z o n e n .

Zone
CO • 100 

CO +  CO*

Temp. 

0 C

1 8 6 ,2 3 2 7

2 9 3 ,7 9 0 5

3 9 7 ,7 1 0 5 0
4 9 9 ,6 1 1 6 0
5 9 9 ,9 1 2 0 0
6 9 9 ,8

7 9 9 ,9
8 1 0 0 ,0

9 1 0 0 ,0

W eise  d ie  G eb ie te  von  E is e n o x y d u l und E isen . D as  

G le ich g ew ich t h ä n g t  in  beid en  F ä llen  nur v o n  der 

T e m p eratu r ab. D ie  K u rv e  I I I  is t  d ie  v o n  B o u -  

d ouard  b estim m te . L in k s der K u rve is t  K o h len sto ff , 

rech ts K o h le n o x y d  s ta b il. D er  V erlau f der G lei

ch u n g  n a ch  rech ts b e d e u te t  e in e  V erm in d eru n g  

des V o lu m en s, der V er la u f in der P fe ilr ic h tu n g  n ach

C n o c/ rßau re  G / äss/ ze ru  ß M t ö i/ a r ä J

K u rv e  I und I I  am  V er la u f der K u rve nur e in e  V er

sc h ie b u n g  um  e tw a  5 0 ° , d ie  h ier v e r n a c h lä ss ig t  

w erd en  so ll.

Zur B e tra ch tu n g  d es G le ich g ew ich ts  des G as

g em isch es  im  S ch ro tth o ch o fen  w u rd en  au s den  

M itte lw e rten  der Z a h len ta fe l 8 d ie  W erte  für d ie
QQ 1QQ

G röße v, errech n et und  in  Z a h len ta fe l 9 und
v l j  ~j~ V_/U2

A bb. 11 e in g eze ich n et.

D ie  K u rv e  is t  der K o h le n o x y d k u r v e  sehr ä h n lich , 

doch  fä llt  s ie  im  oberen  T e ile  des O fens früher ab, 

n ä m lich  so b a ld  K oh len säu re a u ftr it t . D ie  in Z ah len 

ta fe l 9 a n g efü h rten  W erte  s in d  in  der A bb . 12 u n ter  V

Z7/70-0______ä
700

00

I
jk« ?
t
§ 0 0

0  7

0  0  7  ff 0  70 70 77 70 70 000}

A bbildung 11. G asgleichgew icht im  S chrotthochofen.

e in g etra g en  und  a ls K u rve d a rg este llt . G le ich ze it ig  

sin d  d ie schon  b eh a n d e lten  G le ich g ew ich tsk u rv en  der  

G leich u n gen  I bis I I I  und  zu m  V erg le ich  d ie K u rve  

d es E r zh o ch o fen s n a ch  N ie d t  (K u r v e  IV ) b e ig e fü g t.

D ie  K u rven  IV  und V  ze ig en  m it  der B o u -  

d ou a rd seb en  K u r v ?  ( I I I )  k e in e  U eb ere in stim m u n g , 

un d  zw ar m a c h t  s ic h  n a ch  der Z e ich n u n g  im  H o c h 

ofen  in  d en  ob eren  Z onen e in e  sta rk e  V ersch ieb u n g  

d es G le ich g ew ich ts  n a ch  lin k s , a lso  zu g u n sten  des  

K o h le n o x y d s  b em erk b ar. D ie s e  U n st im m ig k e it  er

k lä r t s ic h  d arau s, daß  d ie R ea k tio n sg e sc h w in d ig k e it , 

m it  der W in d g e sc h w in d ig k e it  v erg lich en , bei T em 

p eratu ren  u n ter  5 0 0 °  seh r g er in g  is t . E s  fe h lt  d ie  

Z eit, d ie  R e a k tio n  zu  v o llen d en . In fo lg ed essen  f in d e t  

n u r e in e  g er in g fü g ig e  K o h le n sto ffa b sc h e id u n g  s t a t t .

262

/ /öAe c f e s  0/&/7S =Z0/77 ff&Aecfes ff/ fr/ rs =Z% 7/77 

A bbildung 9. V erteilung der R eaktionszonen.

ffre//feA>ecfi/A’A

Zerse7sv / 70 cf.
fforAo/ rsfe

\  AfreAfe 
i/fecfi/Jf/yp/r

Sc/rm//-//0c/70/fr77
J/ 7Cf. / PeCfi/ Af/ 0/ 7

C-Msc/ze/eft/rtg f  

/fa/rA0/7.Ze/rsp fs. \

ffaeAe/rsfeZer̂  
sefzs/T? ¿/z/cf/?e--<, 
cSMö/r r. />*P/= 
t v p r d e / r c f p p  C f y  -

u fofp^Zose <

f / ’0-//0c/70/k/7 iM ed /J

J/rcf/rpAfe
^/fecfoAf/os,
¿‘-ZAscAp/cfun̂
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Z a h le n ta fe l 11. A b w e i c h u n g e n  v o m  H ö c h s t w e r t  
i n  P r o z e n t e n  d e s  H ö c h s t w e r t e s 12).

Z e i t
0 0 a

%

0 0

%

h 2

%

n 2

%

T e m p .

« C
B e m e r k u n g e n

U 5 5 4,8 32,6 3,33 59,27 200
m i n

Ofen voll 5
1216 4,8 32,8 3,33 59,25 310 y2 L dg . t ie f  25

PO
12!0 4,6 32,6 3,54 59,26 400 y2 L dg . tie f  40 Cb
1216 4,4 32,8 3,79 59,01 480 1 L dg . tie f  55 B

JOO 4,2 33,4 4,15 58,25 550 1 y2 L dg . t ie f  70 o
115 4,0 35,0 4,45 56,55 600 2 L dg . tie f  85 e r
J 25 4,8 31,2 4,25 59,75 250 5 Ö

10b. P r o b e n  a u s  Z o n e  2.

Z e i t
C O a C O H a n 2

% % % %
T e m p .

1155 3,4 34,6 3,30 58,70 w urde n ic h t  gem essen
1215 2,0 36,0 3,30 58,70
1230 1,2 36,0 3,7S 59,02
1216 0,0 37,4 2,92 59,68

100 0,0 37,0 2,98 60,02
l 16 0,0 36,4 3,39 60,21
125 1,8 36,0 3,27 58,93

B ei der E n tn a h m e der G asproben w urde stren g  

b ea ch tet, daß  d iese in Zone 1 und 2 zu g le ich er  Z eit 

erfo lgte . So is t  es m ög lich , aus den E r geb n issen  die  

E in w irk u n g  derselben  äußeren V erh ä ltn isse  in  

Zone 1 und 2 zu  erfahren. Man ers ieh t aus den  v e r t i

kalen Z ah len reih en , daß ze itw eilig e  S ch w an k u ngen  

a u ftreten . B eson d ers aus Z ah len ta fe l 11 und den  

Abb. 13 für d ie erste  und A bb. 14 fü r 'd ie  zw eite  Zone  

in denen d ie p rozen tu a len  A b w eich u n gen  vom  

H ö ch stw er t d a rg este llt  sin d , geh t d ieses hervor.

E in e  g ew isse  S ch w ier ig k e it bei der D a rste llu n g  

der A bw eichungen  in A n teilz iffern  b esteh t in den

Z o n e  1 Z o n e  2
Z e i t  nach d e m Gicht-

G i c h t e n C 02 CO C 02 CO temp.

min % % % % » 0

5 0 -  6,9 0 -  8 ,1 200
25 0 -  6,3 -  41 -  3,8 300
40 -  4,2 -  6,9 -  65 -  3,8 400
55 -  8,3 -  6,3 -  100 0 480
70 -  12,5 -  4,6 -  100 -  1,0 550
85 -  16,7 0 -  100 -  2,7 600
90 (G ich t)

5 0 -  10,9 -  53 -  3,8 250

Tempera/i//7 m

Abbildung '12. Vergleichende Zusam m enstellung der 
verschiedenen^1 G leichgew ichtskurven.

S c h w a n k u n g e n  d e r  G a s z u s a m m e n s e t z u n g  

u n d  d e r  T e m p e r a t u r e n .

Zur E rforsch u ng der w ährend  der P a u sen  und  

von  G ich t zu  G ich t a u ftreten d en  S ch w an k u n gen  der 

T em peraturen  und der Z u sam m en setzu n g  der G ase  

in den  Zonen 1 und 2 w urde e in e große A n za h l von  

V ersuchen  d urchgeführt. D a d ie  Z u sa m m en ste llu n g  

zu M ittelw erten  hier n ich t g e e ig n e t ersch e in t, so ll 

nur ein besonders k en n zeich n en d es V ersu ch sb e isp ie l 

angeführt w erden (s. Z ah len tafe l 1 0 a  und 1 0 b ).

Z ah len ta fe l 10a. E i n f l u ß  d e r  B e t r i  e b s p a u s e n  a u f  
d ie  G a s z u s a m m e n s e t z u n g  u n d  d ie  T e m p e r a t u r .  

P r o b e n  a n  d e r  G i c h t  (Z o n e  1).

U n tersch ied en  zw isch en  den B e zu g sg rö ß en  K ohlen

säu re und  K o h le n o x y d . In d er K u rven ze ich n u n g  

für Z one 2 m u ß te  au s d ie se m  G ru n d e fü r  b eid e  Gase 

je  ein  anderer M aß stab  a n g e w a n d t w erd en . Trotz 

d ieser  U n g le ic h m ä ß ig k e ite n  erfü llen  d ie  K urven  

/H/Wu/ep pac/rdem G /c/r/ep

der G aszusam m ensetzung in  Zone 1 (an  d er Gicht).

ihren  Z w eck , in d em  d ie  E in f lü sse , w e lc h e  d er Zustand  

des O fens und d ie  B e g ic h tu n g  a u f T e m p era tu r  und 

G a sz u sa m m en se tzu n g  a u sü b en , ü b e r s ic h t lic h  vor 

A u gen  g e fü h r t w erd en . So  z e ig t  s ic h  für  Zone 1, 

d aß  der K o h le n sä u r e g e h a lt  in  d er G asp rob e, die 

5 m in  n a ch  d em  G ich ten  g e z o g e n ]  w u rd e, seinen  

0Vpu/e>7 pac/r dem ff/cPfep

A bbildung 14. Schw ankungen  in  der 
G aszusam raensetzung  in  Zone 2.

H ö ch stw er t h a t. N ach  25 m in  b e g in n t  der K oh len 

sä u re g eh a lt  zu s in k e n . D ie  K u rv e  v e r lä u ft  dabei 

g e r a d lin ig  und erre ich t 9 0  m in  n a ch  d em  G ichten  

m it e in em  A b fa ll um  1 6 ,7  % d es H ö c h stw e r te s  ihren  

t ie fs te n  P u n k t, N a ch  d em  E in la sse n  der L adung  

s te ig t  der K o h len sä u reg eh a lt  a u g e n b lic k lic h  und hat 

b ere its  n a ch  5 m in  se in en  H ö c h stw e r t  w ied er  erreicht. 

A uf den  K o h le n o x y d g c h a lt  üb en  d iese lb en  E in flü sse  

e n tg e g e n g e se tz te  W irk u n g  au s. D ie  K u rve verläuft  

hier z u n ä ch st fla ch , s t e ig t  v o n  der 50. m in  ab an und 

erre ich t n a ch  9 0  m in  d en  h ö c h ste n  P u n k t. N a ch  dem

la) Es h an d e lt sich um  eine e instünd ige B etriebspause. 
Z eitraum  zwischen den  G ichten  90 m in.
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G ich ten  fä llt  s ie  s te il  in  e in em  Z e itra u m  v o n  5  m in  um  

1 0 ,9  % auf^ ihren  g er in g sten  W ert. D ie  T em p eratu r  

s te ig t  w äh ren d  der P a u se  sc h n e ll an , erre ich t n a ch  90  

m in 6 1 0 °  und  fä llt  d an n  in n erh a lb  5  m in  um  360°.

A llgem ein  g e h t  au s d en  U n tersu ch u n g en  an der  

G ich t hervor, daß  u n m itte lb a r  n a ch  d em  E in la ssen  der 

L ad u n g w e s e n tlic h e  A en d eru n g en  d er T em p eratu r  

und der G a sz u sa m m en se tzu n g  e in tr e te n , und  daß  

diese  n a ch  e tw a  5  m in  ih re  h ö ch sten  W erte  erreichen .

D ie  K u r v e n d a r ste llu n g  der E rg eb n isse  au s Z one 2 

lä ß t d iese  a u g e n b lic k lic h e  W irk u n g  d es G ich ten s au f  

die  Z u sa m m en se tzu n g  d er G ase nur b ei der K o h le n 

säu re h erv o rtreten . D ie se  h a t h ier d iese lb e  R ich tu n g  

w ie in  Z one 1. D ie  K o h le n o x y d k u r v e  w ird  jed o ch  

in ih rem  V erla u f n ic h t  u n m itte lb a r  b ee in flu ß t. E s  

m a ch t s ic h  d em n a c h  d ie  E in w irk u n g  der B e g ic h tu n g  

in  Z one 2 n ic h t  so  p lö tz lic h  b em erk b ar w ie  in  Z one 1. 

A u ffä llig  is t  in  Z one 2, d aß  h ier d er K o h len sä u re

g e h a lt  d er G ase n ic h t  n u r r e la t iv , son d ern  au ch  a b 

so lu t  groß e S ch w a n k u n g e n  d u rch m ach t. So erre ich t  

d ie  h ö c h ste  A b w eich u n g  e in e  G röße v o n  3 ,4  V o lu m 

p ro zen t, w ä h ren d  an d er G ich t d ie  g le ich e  A b w ei

ch u n g  h ö ch sten s  nur 0 ,8  V o lu m p ro zen t b eträgt.

Im  n orm alen  B e tr ieb  b e trä g t der Z e itrau m  

zw isch en  den  e in ze ln en  G ich ten  e tw a  30 m in . D ie  

A rt der S ch w a n k u n g en  in  d iesem  Z e itrau m  is t  s te ts  

d iese lb e , n u r is t  d ie  G röße der A b w eich u n g en  d auernd  

versch ied en .

D a  es s ic h  bei den  h ier an g efü h rten  V ersuchen  

um  ein en  u n g ew ö h n lich  la n gsam en  O fen gan g  h a n d elt  

—  d ie  G ich tsä u le  is t  in n erh a lb  90  m in  um  n ic h t  g a n z  

zw ei L a d u n g en  g esu n k en  — , en tsp rech en  d ie  V er

su ch serg eb n isse  e tw a  d en  n orm a len  V erh ä ltn isse n , 

nur d aß  h ier  d ie  V erän d eru n g en  in n erh a lb  e in es  

größ eren  Z e ita b sc h n itte s  s ta ttf in d e n .

M it d en  gro ß en , w ied erk eh ren d  a u ftre ten d en  

S c h w a n k u n g e n  an der G ich t und in  Z one 2 tre ten  

g le ic h z e it ig  U n te r sc h ie d e  in  der R ed u k tio n  der  

E is e n -S a u e r s to ff-V e r b in d u n g e n  und in  der V ergasu n g  

v o n  K o h le n sto ff  au f. D ie s e  E in flü sse  sin d  du rch  Z u

sa m m e n ste llu n g  d er W erte  fü r  S a u ersto ff  und g a s

förm igen  K o h le n sto ff , b ezogen  a u f 100  % S tic k s to ff , 

in  Z a h len ta fe l 1 2  a u fg e fü h rt. A bb . 15 s t e l l t  d ie  

S ch w a n k u n g en  d es „ ü b e r sc h ü ss ig e n “ S a u ersto ffs  dar, 

und zw ar s in d  a u ch  h ier  d ie  p ro zen tu a len  A b 

w eich u n g en  v o m  H ö c h stw e r t  zu g ru n d e g e leg t.

D er K u r v e n v e r la u f lä ß t  erk en n en , d aß  d ie  R ic h 

tu n g  d er A b w eich u n g en , d ie  w äh ren d  d er V ersu ch s-

Z a h le n ta fe l 12. S c h w a n k u n g e n  d e s  S a u e r s t o f f s  
u n d  g a s f ö r m i g e n  K o h l e n s t o f f s  i n  d e n  G a s e n  

w ä h r e n d  d e r  V e r s u c h s z e i t e n .

(W erte  bezogen  au f 100 T eile  N 2.)

Z e it  n ach
Z o n e  1 Z o n e  2 U e b e rs c h ü s s ig e r

G es.- G es.- S a u e rs to f f
dem  G ic h te n

G e$ .-0 2 g a sf.
c

G es.-0 2 g a sf.
C Z o n e  1 Z o n e  2

m in % % % % % %

5 35,6 31,5 35,2 32,5 9,1 8,7
25 35,7 31,6 34,0 32,5 9,2 7,5
40 35,2 31,2 32,4 31,5 8,7 5,9
55 35,3 31,4 31,3 31.4 8,8 4,8
70 35,7 32,2 30,8 30,8 9,2 4,3
85 38,1 34,5 30,1 30,1 11,6 3,6
90 (G ich t)

5 34,2 30,1 33,7 32,1 7.7 7,2

z e it  a u ftre ten , in  Z one 1 und 2 g eg en e in a n d er  g e 

r ic h te t  is t . W äh ren d  in Z one 1 d er „ ü b e r sc h ü ssig e “ 

S a u ersto ff  b is zur 70. m in  z iem lich  g le ic h b le ib t, 

dann  a n s te ig t  und  bis zu m  G ich ten  den  H ö ch stw ert  

erre ich t, fä l lt  er in  Z one 2 an fa n g s dau ern d  ab , so  

d aß  d ie  K u rv e  kurz v o r  d em  G ich te n  den  t ie fs te n

M m / fa 7 n a cP  Ge/ rr 0 / cPfe n

(prozentuale A bweichungen).

P u n k t erre ich t. D as E in la sscn  der L a d u n g  v e r 

u rsacht in  Z one 1 ein  so fo r tig es  s te ile s  A b fa llen  der 

K u rve, u n d  zw ar fä llt  d iese  in n erh a lb  5  m in  au f  

ih ren  t ie fs te n  P u n k t. G le ich ze it ig  fü h rt d ie  K u rve  

in  Z one 2 d ie  e n tg e g e n g e se tz te  B e w eg u n g  aus.

Z u s a m m e n fa ss u n g .

B e im  V ersch m elzen  v o n  größ eren  S ch ro ttm en g en  

im  H o ch o fen  tr e te n  A en d eru n gen  im  O fen gang  au f, 

d ie  sich  v or  a llem  in  h öh eren  S c h a c h t-  u n d  G ic h t

tem p er a tu ren , V err in gerun g  d er in d irek ten  R ed u k 

t io n  u n d  h öh erem  K o h le n o x y d g e h a lt  der G ich tg a se  

b em erk b ar m ach en . Im  g ro ß en  und ga n zen  k an n  

v o m  S ta n d p u n k te  der W ir tsc h a ftlic h k e it  a u s das  

V ersch m elzen  v o n  S ch ro tt  im  H o ch o fen  a ls d u rch au s  

g ü n st ig  b eze ich n et w erden . In der P ra x is  la ssen  sich  

K ok sersp a rn isse  von  rd. 30  % und  e in e  S te ig eru n g  

der E rzeu g u n g  um  00  % erreichen . G erade d ieser  

le tz te r e  P u n k t sp ie lt  für d ie G esteh u n g sk o sten  bei 

der R o h e ise n e rzeu g u n g  e in e  g roß e R o lle , d a  d ie  g e 

sa m ten  U n k o sten  fü r  d ie  E in h e it  R o h eisen  e n t 

sp rech en d  g erin ger  w erden . A u ß erd em  m a ch t sich  

der höh ere H e iz w e r t der G ich tg a se  und  d er d a m it  

v erb u n d en e  größ ere  K ra ftü b ersch u ß  für  a n d ere  B e 

tr ieb e  v o r te ilh a ft  g e lten d .

A ls n a c h te ilig e  W irk u n g  zeigen  sic h  b eim  S c h r o tt 

v ersch m elzen  im  H o ch o fen :

1. S ch w ier ig k e iten  b e im  L ad en  und F ö rd ern  des  

S ch ro tts . D ie se  m ach en  sic h , v o r  a llem  bei sp errigem , 

le ic h te m  S c h r o tt, in  h öh eren  L ö h n en  bem erk b ar.

2. G rößere V e r lu ste  u n d  höh erer  K ü h lw a sser 

v erb rau ch  in fo lg e  h oh er S c h a c h t-  u n d  G ic h tte m 

p era tu ren .

3. S ch w a n k u n g e n  in  der Z u sa m m en se tzu n g  des  

R o h eise n s in fo lg e  U n g le ic h m ä ß ig k e it  des S ch ro tts .

4. G erin gerer K o h le n sto ffg e h a lt  des au s S ch ro tt  

e rsch m o lzen en  R o h e ise n s . D er  U n tersch ied  g e g e n 

ü b er d em  au s E r z  ersch m o lzen en  R o h e ise n  i s t  jed o ch  

u n b ed eu ten d .

D ie s e  N a c h te ile  ersch w eren  d ie  F ü h ru n g  des  

H o ch o fen b e tr ieb es , fa lle n  jed o ch  d en  g roß en , vorh er  

erw ä h n ten  V o rte ilen  g eg en ü b er  n ic h t  w e se n tlic h  

in s G ew ich t.
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Umschau.

V e rb ren n u n g  im  G a se rzeu g er u n d  im  H o ch o fen .

D r. A. K o r e v a a r ,  Leiden, gew ann bei der U n te r
suchung der H ochofentheorie den unbefriedigenden E in 
druck, daß sie te ils  schwer verständlich , teils w iderstreitend  
ist und  u n te r der geringen K enn tn is der V erbrennungs
vorgänge leidet. E r ste llte  sich daher in seinem  vor einiger 
Zeit veröffentlichten  B uche1) die Aufgabe, eine neue 
Theorie der V erbrennung aufzustellen durch  die m a th e 
m atische Fassung des Gesetzes „d er W ärm everd ich tung  
(com pression of h ea t)“ und  seiner U ebertragung  auf G as
erzeuger und Hochöfen, das wohl bereits von B rassert 1900 
erw ähnt, aber völlig unbeach tet geblieben ist. G leichzeitig 
soll eine m athem atische E ntw icklung des G egenstrom 
prinzips der festen u nd  gasförm igen Stoffe im  H ochofen 
helfen, die verw ickelten Vorgänge aufzuklären.

E r  g laub t auch sein Ziel e rre ich t zu haben  durch  die 
Lehre von der W ärm everdichtung, das is t die E ntw ick lung  
der W ärm e au f einen kleineren  R aum , so daß m an  eine 
höhere T em peratu r e rh ä lt durch  die M ittel: 1. der K oh len 
eigenschaften: A k tiv itä t, P o rositä t, Stückgröße undA schen- 
gehalt, also alles, was u n te r dem Begriff der V erbrennlich
keit (com bustibility) u n te rsch lü p ft; 2. der L ufteigen
schaften: Geschwindigkeit, T em peratu r, F euch tigkeit, 3. der 
Ofenwerte: D urchm esser und  W ärm eableitungsfähigkeit 
(conduktib ility). Es soll die M öglichkeit geben, eine be
stim m te T em peratu r m it einem  geringen K oksverbrauch  
zu erreichen. M an kan n  nun  m it einem  Gesetz au f dem  
P ap ier noch keinen K oks in  der P rax is sparen . D as ist 
bereits in der P rax is geschehen, indem  alles, was das Gesetz 
als nü tz lich  ab le ite t, durch  die P rax is der neueren  Zeit 
bewiesen ist. Das Gesetz soll aber die fehlende E rk lä ru n g  
praktischer M aßnahm en geben und  zeigen, daß sie alle 
auf dieses zurückzuführen  sind.

Das Gesetz entw ickelt er auf der G rundlage der W ärm e
bilanz in einem  k leinen O fenabschnitt u n te r der V oraus
setzung, daß zunächst nu r reiner K ohlenstoff vorhanden  
ist und zu K ohlenoxyd v e rb ra n n t w ird, die V erbrennungs
gase die Brennzone m it der T em peratu r verlassen, m it 
der der vorgew ärm te B rennstoff h ineingelang t; w eiter 
die spezifische W ärm e des K ohlenstoffes und  des Gases 
konstan t sind.

Die W ärm ezufuhr se tz t sich zusam m en aus: der L u ft
wärm e bei t°  =  A, der ausgelösten B rennstoffenergie =  B, 
dem  W ärm einhalt des vorgew ärm ten Brennstoffes =  C. 
D ieser E innahm e A -\- B -f- C ste h t die W ärm eabfuhr der 
Abgase gegenüber =  D. E s b le ib t ein  R estg lied  A +  B 
+  C — D =  a, das er, dem  Beispiel J o h n s o n s 2) folgend, 
als verfügbare W ärm e (availab le  heat) bezeichnet. Um 
einen G leichgew ichtszustand herzustellen, se tz t er diesen 
W ärm eüberschuß gleich dem  L eitungsverlust durch  die 
um gebende Ofenwand: a  =  F  =  K . 0 . (T —  To). E r  
kom m t dam it auf die grundlegende Gleichung 

0  _  x (407 +  0,24 t  — 0,265 T)

K - ( T —  To)

in  der O =  W andfläche der V erbrennungszone, x  =  L u ft
menge in kg /m in , t  =  L ufttem p era tu r, T =  T em peratu r 
des in  die Verbrennungszone e in tretenden  Brennstoffes 
und der aus tre tenden  Abgase, K  =  W ärm edurchgangszahl 
der W and, To =  A ußenw andtem peratu r ist. D as M iß
verständliche in  der D arstellung liegt in  der A nnahm e 
daß die T em peratu r des e in tre tenden  Brennstoffes gleich 
der der abziehenden Gase ist, daß  also kein  N utzgefälle 
gegen die um gebenden Ofenteile, sondern  n u r durch  die 
Ofenwand nach  der A ußenluft besteht.

D as is t n u r  ein  Sonderfall, w ährend  in  der P raxis, 
von den Q uerschnittflächen nach dem A rbeitsraum  hin 
eine beträch tliche  W ärm em enge infolge des T em p era tu r

!) Com bustion in  th e  Gas P roducer an d  th e  B last 
Furnace. A new  th eo ry  bv D r. A. K o r e v a a r .  L ondon: 
Crosbv Lockw ood and  Son 1924. (X II , 176 p.) 8°. Geb 
S  15 /— .

2) The P rincip les , O peration  an d  P roduc ts of th e  
B last F u rn a c e ; M cG raw  H ill, New York 1918.

gefälles abfließ t. D as eben  is t der Zweck einer technischen 
Feuerung, ein  m öglichst großes W ärm egefälle nach den 
b enach b a rten  H eizflächen zu erzeugen, um  von einem 
m öglichst k leinen R aum  m ög lich t v iel W ärm e über die 
Grenze, die fü r  den  W ärm efluß d u rch  die fü r den therm i
schen Vorgang erforderliche M indesttem p era tu r gesetzt 
ist, abzugeben. D as u n d  n ich ts  anderes k an n  Johnson 
m it dem  W ärm eüberschuß  m einen. W enn  B rassert von 
der W ärm everd ich tung  sp rich t, so k a n n  es auch  nur die 
A ufgabe sein, M itte l zu finden, au f m öglichst kleinem 
R aum  W ärm e frei zu  m achen, weil d an n  das T em p era tu r

gefälle größer w ird.
B edenklich  ist die w eitgehende A nw endung der Formel 

deshalb, weil in  dem  A usdruck  O • K  (T — To) =  (407 .+  
0,24 t  —  0,265 t)  x die W irkung  der g roßen Energien der 
rech ten  Seite, verg rö b e rt d u rch  die A nnahm e eines F est
w ertes fü r  die spezifische W ärm e, nach  dem  kleinen 
D ifferenzbetrage der linken  Seite, dem  gerade beim  H och
ofen besonders k leinen  W andverlu ste , b eu rte ilt w ird. Es 
b leib t n ich t aus, daß der V erfasser se lbst ü ber den  W ider
sinn strau ch e lt, der sich aus der F o rm e l zu  ergeben scheint, 
daß  jede A enderung von  x, also d am it der B renngeschw in
digkeit, eine V ergrößerung der W andverlustfläche  O, also 
der V erbrennungszone, bedeu te t.

E ine solche feinfühlige A bhängigkeit b es teh t ta tsä ch 
lich n ich t. E r  n im m t d ah e r seine Z ufluch t zu einer Ab

leitung 0  =  K  • ———, der sich  aus der B e trach tu n g  des 
k  • P

G egenstrom prinzips erg ib t, u n d  w ill d am it beweisen, daß 
die V ergrößerung der V erbrennungszone in  dem  vollen Um
fange deshalb  n ich t e in tr it t ,  w eil der D ru ck  p  die Ver
brennungsbed ingungen  b egünstig t. E r  ü b e rs ieh t aber, daß 
der V erbrennungsvorgang  n ich t, w ie es fü r  seine B etrach
tu n g  günstig  ist, um  se iner se lbst w illen  in  einem  völlig 
geschlossenen R au m e s ta ttf in d e t, sondern  daß  sich unter 
dem  E influß  des W ärm eaustausches m it dem  rvärmeauf- 
nehm enden G esam tarb e its rau m e u n d  der ste igenden  spe
zifischen W ärm e ein  A usgleich vollzieh t, der kein  so rasches 
A nsteigen d er T em p era tu r  T  h erv o rru ft, daß  die Ver
größerung des W andverlustes O • K  (T  —  To) im  Vergleich 
zu den  anderen  G liedern  der B ilanz eine nennensw erte 
B edeutung hat.

D ie B eschäftigung m it seiner F o rm e l fü h r t  ihn  zu 
einer A ble itung  der G röße des V erbrennungsraum es auf 
dem  W ege über die V erbrennung  zu K o h lensäu re  und die 
R ed u k tio n  v on  K o h lensäu re  zu  K o h lenoxyd  in  Abhängig
k eit v on  den  E igenschaften  des K okses, die seine V erbrenn
lichkeit bestim m en. Zu einer k la ren  B estim m ung des Be
griffes der V erbrenn lichkeit k om m t er auch  n ich t. Er 
f ü h r t  neben der P o ro s itä t, S tückgröße und  Aschengehalt 
die A k tiv itä t an , e in  N eu tru m , das o ffenbar alles das um
faß t, was durph die an d eren  k la re re n  B egriffe n ich t voll 
e rfaß t w erden kann .

F ü r  die B estim m ung der V erb renn lichkeit des Kokses 
v erw irft er das V erfahren  v o n  H äusser a ls  unw issenschaft
lich u n d  un p rak tisch , obw ohl es sich a lle in  den  V erhält
n issen des G roßbetriebes anzupassen  su c h t und  praktisch 
e rp ro b t ist, und  em pfieh lt seine eigene V erbesserung des 
K öppers-V erfahrens, fü r  dessen p rak tisch e  A usführbarkeit 
er b isher den Beweis schuldig geblieben ist. E in  Verfahren 
von  Le C hate lier, das w egen seiner p rak tisch en  U nbrauch
b ark e it m it R ech t vergessen ist, h eb t er hervor, weil er 
es fü r geeignet h ä lt, sein Gesetz zu beweisen, und  tadelt 
das V erfahren  von  F ischer, obw ohl Le C ha te lie r dieselben 
F eh le r begeht, indem  bei A nw endung  e iner k leinen Menge 
feinkörn iger K ohle n u r die R e ak tionsfäh igkeit gegen Gas 
fests te llb a r ist.

So is t das ganze B uch  w eit davon  en tfe rn t, über den 
M einungen stehend  einen  Q u ersch n itt zu b ilden  und  Wege 
zu weisen, n u r eine M einung m ehr. D er R au m  gestatte t 
es n ich t, au f den  w eiteren  In h a lt  e inzugehen, in  dessen 
Folge auf e tw a 100 S eiten  v e rsu ch t w ird , die ganzen Vor
gänge des G aserzeugers u n d  H ochofens in  die Form el zu 
d rängen , wobei die im m er w iederho lte  V ersicherung, daß 
n u r sie das D unkel ü b er die U rsache  der Erfolge fo rt
gesch ritten er H ochofen techn ik  lich ten  kann , die mangelnde 

U eberzeugungskraft e rse tzen  soll.
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D ie F rage  des B rennsto ffverb rauches im  H ochofen 
ist von so grundlegender B edeu tung  fü r die W ir tsc h a f t
lichkeit und  die L ebensfäh igkeit des H ochofens, daß  m an 
sich ernstlich  m it jedem  V ersuch, L ich t zu  b ringen, au s
einandersetzen  m uß. D as B uch  b rin g t „e ine  neue T heorie“ 
zu  denen, d ie w ir schon haben . W äh ren d  diese ab e r  den 
steinigen W eg gehen, die E rgebnisse p rak tisch e r B eob
ach tu n g  in  ein  System  zu bringen , w ird  h ier versuch t, vom  
S chreib tisch  aus tro tz  scheinbar m ath em atisch er F assung  
auf dem  W ege der E rw ägungen  zu einem  Ziele zu  gelangen. 
E s is t zu  überlegen , ob m an  n ic h t auf erste rem  W ege d u rch  
V ertiefung der p lanm äß igen  O fenbeobachtung schließlich 
doch besser zu  einem  E rg eb n is  kom m t, das der P rax is  
d ienen  k an n . (S r .^ n g . H. Bansen.

E le k tr isc h e  L a b o ra to r iu m sö fen .

E . P a k u l l a  g ib t einige E rfah rungen  m it e lek trischen  
L abora to rium söfen  u n te r  eingehender A ngabe des Baues, 
der A bm essungen u n d  d er L eistung  derselben b ek an n t1). 
D er d o r t beschriebene K ryp to lo fen  m it einem  F assungs
verm ögen bis zu 150 g g leich t im  w esentlichen dem  K ru p p 
schen L abora to riu m so fen 2). D er M olybdän-W asserstoff
ofen  e rre ic h t A rb e its tem p era tu re n  bis zu 1800°. D ie A us
m auerung  dieses Ofens b e s te h t aus T onerde. E rfah ru n g s

gem äß h a t  sich jedoch  der 
N ach teil ergeben, d aß  infolge 
des e ingele ite ten  W asserstoffs 
eine Z ersetzung  der du rch  
E isenoxyd  v erun re in ig ten  
Tonerde u n te r  B ildung  von 
W asserdam pf e in tr it t ,  der 
seinerseits w ieder au f das 
M olybdänheizband zerstö 
rend  e inw irk t. A us diesen 
G ründen e ig n e t sich dieser 
Ofen n ich t zum  Schm elzen 
von M etallen  u n d  L eg ierun 
gen, die eine v erh ä ltn ism äß ig  
hohe V erw an d tsc h a ft zum  
Sauerstoff besitzen . D er L a 
borato rium s-L ich tbogenofen  b ie te t infolge seiner B e tr ieb s
bere itschaft u n d  se iner U n ab h än g ig k e it vom  Tiegel u n d  
seinen Z ufä lligkeiten  gegenüber den  T iegelöfen m it 
K ry p to l als W iderstandsheizung  besondere V orteile.

B em erkensw ert e rsch e in t der in  A bb. 1 w iedergegebene 
M olybdän-V akuum ofen. In  A nlehnung  an  eine A rbeit von 
P f e i f e r - S c h i e ß l 3) w ird  das O fengehäuse, der D eckel und

')  Ber. W erkstoffaussch . V. d. E isenh. N r. 51 (1924).
2) P. G o e r e n s  : E in fü h ru n g  in  die M etallographie, 

3. u. 4. Aufl. (H alle : W . K n a p p  1922), S. 121.
3) $r.=Q ng.-D issertation A achen  (1922).

der T u rm aufsa tz  aus vollem  M aterial herausgedreh t, 
a  bezeichnet das K ühlw assergehäuse, b  den O fenkörper 
von  e tw a 4 m m  W an d stä rk e , c die T onerde-W ärm eschutz
sch ich t, d  die M olybdänspirale, e den  S augstu tzen , g u n d  h 
die S trom anschlüsse, m  die G um m iisolation gegen den 
O fenkörper b, k  die S tu tzen  fü r  die W asserkühlung, 1 den 
T urm au fsa tz  u n d  i das Schauglas. D ie A bd ich tung  des 
Ofens erfo lg t zw ischen Ofengehäuse u n d  D eckel durch  
P araffin , an  allen  übrigen  S tellen du rch  P ice in 1). D er 
M olybdändrah t is t  n ich t w ie üb lich  auf ein  feuerfestes 
R o h r aufgew ickelt, sondern  nach  einem  besonderen  durch  
P a te n t geschü tz ten  V erfahren  hergeste llt2). H ie rd u rch  is t  
m an  in  der Lage, T em peratu ren  bis zu 1800° im  T iegel zu 
erreichen. Als Schm elz tiegel w erden T onerdetiegel 
em pfohlen, die gegen T em peratu rschw ankungen  sehr 
unem pfind lich  sind. D ie T em peraturm essung  k an n  bis 
zu 1400° m it einem  P la tin  - P la tin rh o d iu m  - P y rom eter 
erfo lgen; oberhalb  1400° is t  jedoch m it e iner sehr ge
ringen  L ebensdauer zu rechnen. Zur M essung höherer 
T em peratu ren  lie fe rt das A rdom eter von Siem ens & H alske 
p rak tisch  gu te  W erte.

F ü r  ein  H eizelem ent 35 m m  (J), 220 m m  lang b e trä g t 
der L e istungsverbrauch  e tw a 1,5 k W st bei e iner e rre ic h 
baren  T em p era tu r von 1700 bis 1800°. D ie L ebensdauer 
eines H eizelem entes is t  sehr groß  u n d  e rre ic h t ungefäh r 
450 H eizstunden  bei einer A rb e its tem p era tu r  von rd.
1600 bis 1700°. P.•

D ie m a g n e tisc h e n  E ig en sch aften  de r 5 0 p ro zen tig en  E ise n -  
N ickel-L eg ie rungen .

Aus einer früheren  A rbeit von  T. D. Y e n s e n 3) sind  
die allgem einen m agnetischen E igenschaften  der E isen- 
N ickel-R eihe bekan n t, die je tz t  nochm als in  S chaubildern  
w iedergegeben w erden4). D er S ättigungsw ert von reinem  
E isen  is t  dabei fälschlich zu 4 n  J ^ , =  22 600 s ta t t  21600 
(nach  B estim m ungen der Phys.-T echn. R e ichsansta lt) 
angegeben. Besonders w ichtig  sind  die Legierungen m it 
50 und  m it 78 %  N i, die eingehend un te re in an d er u n d  m it 
reinem  E isen  u n d  4prozentigem  S ilizium stahl vergb'chen 
w erden. D ie P roben  lagen in  R ingform  vor. I n  Z ahlentafel 1 
sind  die W erte  zusam m engestellt. A bb. 1 zeigt die P erm e
ab ilitä t  bei sehr k leinen F e ldstärken . H ierdurch  w ird  das 
E rgebnis von  A r n o l d  u nd  E im e n 5) b es tä tig t, die die 
beste A nfangsperm eab ilitä t bei e iner Legierung m it 78 % N i 
fanden. D ie p rak tische A nw endung der gu ten  m ag n e ti
schen E igenschaften  der hochprozentigen E isen-N ickel- 
L egierungen w ird erschw ert durch  ihre  schlechte Schm ied
b a rk e it in  reinem  Z ustande u n d  ih re  E m pfind lichkeit 
sowohl gegen V erunrein igungen als auch gegen versch ie
dene W ärm ebehandlungen. Am  besten  geeignet schein t

Z a h ie n ta te l 1. M a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  v o n  N i c k e l -  u n d  S i l i z i u m  
s t ä h l e n  v e r g l i c h e n  m i t  d e n e n  d e s  r e i n e n  E i s e n s .

Fe 4. % S i 5 0  %  N i 7 8 %  N i

A n f a n g s p e r m e a b i l i t ä t ........................
H ö c h s t p e r m e a b i l i t ä t ........................
S ä t t i g u n g .................................................
H y s te re s e v e r lu s t fü r  33 =  10 000 in

E rg /c m a/ S c h l e i f e .............................
R e m a n e n z ....................................... ...
K o e r z i t i v k r a f t .......................................
E le k tr isc h e r  W id e rs ta n d  bei 20° in

O h m /m /m m 2 .......................................
D ich te  .....................................................

700 
26 000 
22 600B)

600 
8 600 

0 ,20

0,10

7,9

440 
15 500 
20 000

500 
5 200 

0,15

0 ,55
7,6

3 000 
70 000 
15 500

220 
7 300 

0 ,05

0,46
8,3

5 850 
74 000 
10 500

200 
5 500 

0,05

0,21
8,6

] ) B ezugsquelle: N ew Y ork -H am burger G um m iw aren- 
Co., H am burg .

2) D en V ertrieb  der bei d ieser O fenart verw endeten  
H eizelem ente h a t  die F irm a  H eraeus-V acuum schm elze, 
H an au , übernom m en.

•) T rans. Am. In st. E le c tr. Eng. 39 (1920), S. 791; vgl. 
St. u. E . 42 (1922), S. 63.

4) J .  F rank l. In s t. 199 (1925), S. 333/42.
5) J .  F ran k l. In s t. 195 (1923), S. 621; vgl. S t. u. E . 43 

119231, S 864.
6) N ach  P . T . R . =  21 600.
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längeres Ausglühen bei 1000 bis 1100° in W asserstoff und  
rasches A bkühlen von einer T em peratu r e tw as über der 
m agnetischen U m w andlung.

Die A rbeit e rb ring t den  Nachweis, d aß  die 50pro- 
zentige E isen-N ickel-Legierung in  allen Fällen , wo große 
Perm eabilitä t und  kleiner H ystereseverlust verlang t wird,

A b b i l d u n g  1 .  P e r m e a b i l i t ä t  d e r  u n t e r s u c h t e n  L e g i e r u n g e n  
b e i  s e h r  k l e i n e n  F e l d s t ä r k e n .

m it Vorteil an  Stelle der 80prozentigen verw endet werden 
kann. Sie s te h t der le tzteren  nu r in bezug auf die A nfangs
perm eabilitä t etw as nach, is t ih r dagegen an Billigkeit, 
höherer S ättigung u nd  größerem  spezifischen W id erstan d  
(W irbelstrom verluste) überlegen. F. Si/'iblein.

Die V erw endung  von E d e ls tah len  u nd  ih re  N orm ung .

In  einem  V ortrage berich tete  J . A. M a th e w s 1) über 
Edelstahle. In  seinem  ersten  Teile behandelt er allgem ein 
A rt und  G ebrauch der E delstahle, haup tsäch lich  der 
W erkzeugstähle. Folgende E inzelheiten sind erw ähnens
w ert:

Nach dem  Gewichte gerechnet b e träg t die W erkzeug
stahlerzeugung n u r y2 %  der G esam tstahlerzeugung 
Amerikas. Das im  W erk angelegte K ap ita l auf die Tonne 
Erzeugung is t  fü r  W erkzeugstahl fünfm al so groß und  die 
erzeugte Menge auf einen A rbeiter gerechnet n u r ein  
Fünftel. Das in  eine W erkzeugstahlfabrik  eingefahrene 
G ew ichtder Rohstoffe is t  sechsm al so groß wie das G ew icht 
der das W erk verlassenden Erzeugnisse.

Das V erdienst, den rostfreien  S tah l en td eck t und 
eingeführt zu haben, w ird B r e a r l e y  zugeschrieben. F ü r  
Messer soll die beste Zusam m ensetzung 0,35 %  C und
13.5 %  Cr sein. Bezüglich des Schnellstahles w ird  a n 
erkann t, daß  nach dem  B ekanntw erden des T a y lo r -  
W hi te -S ta h le s  m it 1,75 % C , 8,0 %  W olfram  und  4,9 % C r 
in Am erika, England, D eutschland und  O esterreich m it der 
Erzeugung des kohlenstoffarm en und  w olfram reichen S tah 
les etw a heutiger Zusam m ensetzung gleichzeitig begonnen 
wurde. Die w ichtigste nachherige V erbesserung des Schnell
stahles w ar die E inführung des V anadins, die n äch s t
wichtigste die des K obalts. Es is t  s tr ittig , ob die K o b a lt
schnellstähle als englische oder deutsche E rfindung  an 
zusehen sind. D er V ortragende t r i t t  dagegen auf, daß  
m an die Schnellstahlzusam m ensetzung von V erbraucher
kreisen aus festlegen will, da unm öglich ein  u nd  derselbe 
Schneilstahl fü r  alle Zwecke der beste sein kann.

’ ) Trans. Am. Soc. Steel Treat. 7 (1925), S. 147/70.

Diese B em erkung b ild e t die U eberleitung zum  zweiten 
Teil des V ortrages, in  dem  er sich ziem lich scharf gegen 
die N o r m u n g  w endet. U m  der allgem einen Stim mung 
R echnung  zu tragen , g ib t der V ortragende zw ar zu, daß 
er  kein g rundsätz licher G egner der N orm ung sei. E r sagt 

aber z. B. folgendes:
„ I n  vielen s ta h lv e ra rb e iten d en  W erken h a t  der 

Chem iker keine andere M öglichkeit, die A ufm erksam keit 
des V orgesetzten auf sich zu ziehen, w enn e r n ich t wegen 
1 oder 2 H u n d erts te l K ohlensto ff oder Tausendstel 
Schwefel und  P hosphor L ärm  sc h läg t.“

D er V ortragende is t  au f G rund  eigener E rfahrung 
und  B erichte an d ere r der M einung, d aß  in  der P rax is  ein 
sehr großer Teil der b ean s tan d e ten  S tahlm engen un 
berechtig terw eise zurückgew iesen w ird , w eil e r n ich t in 
die w illkürlich festgese tz ten  A nalysengrenzen paß t, oder 
deshalb, weil e r  bei n ich t v erstandenen  physikalischen E r
probungen n ic h t d en  E rw artu n g en  en tsp rich t. D er be
treffende P rü fe r kan n  in  W irk lic h k e it seh r wenig beur
teilen , ob der S tah l fü r  den  Zweck geeignet is t  oder nicht. 
E r w arn t vor v erfrü h te r  N orm ung, d en n : „W as einmal 
geschrieben s te h t, e r lan g t die U n a n ta s tb a rk e it der Zehn 

G ebote“ .
Der V ortragende b eru ft sich auch  auf Ch. W. E l io t ,  

P rä s id en t der H arv a rd -U n iv e rs itä t, der in  einer Zuschrift 
aus ideellen G ründen die heu tigen  ü b ertriebenen  Nor
m ungsbestrebungen v erw irft, weil sie M indestleistungen 
zwar sichern, die E rreichung  von H öchstle istungen  aber 
nu r h indern.

In  der E r ö r t e r u n g  v erte id ig te n  d an n  noch die zwei 
bekann ten  S tah lfach leu te  der v e ra rb e ite n d en  Industrie 
A. H . D ’A r c a m b a l  u n d  T . D. L y n c h  d ie Normung. 
Beide wollen durch  die V orschreibung der Analysengrenzen 
gute E rfahrungen  gem acht haben. F. Rapatz.

Aus Fachvereinen.

V erein  D e u ts c h e r  M asch inenb au-A nsta lten .

Am 4. D ezem ber 1925 h ie lt der V erein Deutscher 
M aschinenbau-A nstalten  im  S itzungssaal des Vorläufigen 
R eichsw irtschaftsrates in  B erlin  seine diesjährige Mit
gliederversam m lung ab.

D er V orsitzende, G enera ld irek tor ‘©r.'^FS- e. h 
W. R e u t e r ,  D uisburg, wies auf die schw ere N otlage des 
M aschinenbaues als Folge der allgem einen W irtschaftskrise 
hin, die bei längerer D auer auch  die besten  B etriebe ver
n ich ten  müsse. D er M aschinenbau m uß  du rch  Selbsthilfe 
sofort die F olgerungen aus der heu tig en  Lage ziehen. 
B i'1 der herrschenden L iebererzeugung im  V erhältn is zu 
dom s ta rk  gesunkenen V erb rauch  kan n  M assenherstellung 
nach am erikanischem  V orbild  n ic h t helfen. N eben der 
R a tionalis ierung  u nd  V ereinfachung der B etriebe is t viel
m ehr e in  e inhei: höheres Z usam m enarbeiten  zwischen 
K o n stru k tio n  u nd  A usführung sowie vor allem  eine rich
tige A npassung des G eschäftsum fanges an  das durch  die 
K ap ita l- und  K re d itn o t v e rk n ap p te  u n d  verkleinerte 
B e triebskap ita l notw endig. Z usam m enschlüsse wie in der 
E isen schaffenden In d u str ie , bei der es sich n u r  um  eine 
v erhältn ism äßig  kleine Zahl g le ichgearte ter Betriebe 
handelt, sind  in  der M asch inen industrie  wegen ih rer Viel
h e it und  V ielgestaltigkeit n ich t m öglich. Selbsthilfem aß
nah m en  können  aber n u r E rfo lg  haben , w enn auch der 
S ta a t eine die L ebensnotw endigkeiten  in  der M aschinen
industrie  voll berücksich tigende öffentliche W irtschaft 
be tre ib t.

Der G eschäftsführer des V ereins, D irek to r K . L a n g e , 
B erlin, ste llte  in seinem  V ortrage über

Die V e rsc h ä rfu n g  d e r W ir ts c h a f tsk r ise  u n d  die W ege ih rer 

U eb erw in d u n g

in den M itte lp u n k t se iner B e trach tu n g en  die beiden Fragen, 
was der einzelne B e trieb  h ierzu  tu n  k an n  u nd  was vom 
S taa te  zu fo rdern  ist. E in  H erum kurieren  an  den Sym
p tom en  wie im  vergangenen Ja h re  is t  heu te  ebenso zwecklos 
wie ein  künstliches A ufpeitsehen  der W irtschaft, wie es 
1923 und  1924 v e rsu ch t w orden is t. D er M aschinenbau 
leidet an einer U eberse tzung  der Zahl und Größe der
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E rzeugungsstä tten , a n  zusam m engeschrum pftem  B e trieb s
kap ital, K red itn o t, geschw ächter K au fk ra ft, teilw eise 
falschem  A ufbau  der B e triebe u n d  a n  zu hohen E rzeugungs
kosten. D ie K rise k an n  n u r  überw unden  w erden, wenn 
auf einer der K a p ita lk ra f t  an g ep aß ten  G rundlage mög
lichst billig  e rzeug t w ird. Zw ar is t  die Lage des M aschinen
baues im  V ergleich zu än d e rn  Industriezw eigen  im m er noch 
günstiger, weil die A usfuhrm öglichkeiten  auf dem  W elt
m ark t du rch  geeignete H andelsverträge  u n d  der A bsatz 
auf dem  In la n d sm a rk t durch  M echanisierung besonders 
der L an d w irtsch aft noch geste igert w erden kann , aber 
tro tz d em  is t der E rzeu g u n g sap p ara t der M aschinen
industrie  zu groß. D ie Folge is t  e in  gegenseitiges U n te r
b ie ten  der P reise, was le tz te n  E ndes zum  U ntergang  aller 
füh ren  m uß. H ier m uß eine v ernünftige  Regelung ein- 
setzen. F ü r  e inen  h o rizo n ta len  T ru s t is t  der M aschinenbau 
n ich t geeignet. D ie w ahrscheinliche E ntw ick lung  schein t 
auf d ie B ildung von  I n t e r e s s e n g e m e i n s c h a f t e n  zu 
d rängen , in  denen  sich fü r  e in  bestim m tes G ebiet eine 
R eihe le istungsfäh iger F irm en , m eist u n te r  A ufrech t
e rh a ltu n g  ih re r S elbständ igkeit, zusam m enschließen, um  
E rzeugung  u n d  A bsatz  zu  regeln, m it dem  Ziele, durch  
B au  w eniger A rten  von  höchster V ervollkom m nung die 
K o sten  h erabzudrücken  und  den  U m satz zu  steigern. Im  
M aschinenbau bestehen  bereits e tw a  150 derartige  In te r 
essengem einschaften, die aber n ich t als K artelle  ange
sprochen  w erden können. E ine R eihenerzeugung is t  
zwecklos, w enn sie n ich t m it einer V erständigung über 
E rzeugungspläne H an d  in  H an d  geht. Auf dem  Gebiete 
der Spezialisierung und  T ypisierung k an n  noch m ehr als 
b isher geleis te t w erden. W o die In teressengem einschaft 
n ich t gangbar is t, m uß zu r V erbilligung und  V ereinfachung 
der B etriebe g esch ritten  werden. E in  geeignetes M ittel 
hierzu sind  die K a t a l o g g e m e i n s c h a f t e n  fü r  e inen  be
stim m ten  A bnehm erkreis. H ie rm it sind  sowohl hinsichtlich 
der P re isverb illigung  als au ch  der A bsatzvergrößerung gute 
E rfah rungen  gem ach t w orden. Zur V erbilligung der Roh- 
und  H ilfsstoffe is t  eine nachdrück liche U n te rstü tzu n g  
der N achba rin d u strien , der B anken  u n d  des S taa tes  zu 
fordern . D ie B ildung eines E i s e n t r u s t s  is t  zu begrüßen, 
d a  h ierdu rch  um fangreiche E rsparn isse g em ach t w erden 
können. D ie A usführungen  von  M inister v o n  R a u m e r  
auf der Tagung der e lek tro techn ischen  In d u s tr ie 1) m ach t 
sich auch  der M aschinenbau zu  eigen. E ine V erteuerung  
d er E isenpreise is t  du rch  B ildung des E isen tru sts  n ich t 
zu befürch ten . Im  G egenteil k an n  die A usschaltung 
u n ren tab e l a rb e iten d er B etriebe durch  einen T ru s t eine 
V erbilligung der P re ise erreichen. D urch  solche oder ä h n 
liche Z usam m enschlüsse seien die V erhältnisse der E isen 
schaffenden In d u s tr ie  so zu festigen, d aß  sie n ach  der 
S tab ilisierung  des französischen F ra n k en  m it niedrigeren 
Zöllen auskom m en oder auf Zölle ganz verz ich ten  kann. 
An einer solchen B efestigung der V erhältn isse auf dem  
E isen m ark t leg t die M asch inen industrie  als L ieferer u nd  
A bnehm er den  g rö ß ten  W ert. M it dem  A bschluß der V er
träge ü b er d ie  B e r e c h n u n g  d e s  E is e n s  z u  W e l t 
m a r k t p r e i s e n  b e i  d e r  A u s f u h r  is t  zw ischen der E isen  
schaffenden u n d  v e ra rb e ite n d en  In d u s tr ie  e in  rich tiger 
Weg der Z u sam m enarbeit b esch ritten  w orden. Als A us
fuh rp räm ien  können  diese A bm achungen  n ich t bezeichnet 
werden, d a  es sich  h ierbei um  die Schaffung der M öglich
k eit fü r  die M aschinenindustrie  h andelt, auf derselben 
G rundlage einzukaufen  wie der ausländische W ettbew erber 
Der M aschinenbau v e rk e n n t n ich t die schwierige Lage der 
Eisen schaffenden In d u str ie  u n d  i s t  von  der N otw endigkeit 
einer engen Z u sam m enarbeit m it ih r  überzeugt. D urch 
diese Z usam m enarbeit h o fft e r auch  eine V e r l ä n g e r u n g  
d e r  Z a h l u n g s z i e l e  d e r  E i s e n  s c h a f f e n d e n  I n d u 
s t r i e  zu erreichen, die fü r  um  so notw endiger e ra c h te t  w ird, 
als der M aschinenbau seinen A bnehm ern  K red ite  bis zu 
1Y2 Ja h re n  e in räu m en  m uß. A u s l a n d s k r e d i t e  sind  n o t
wendig, die R e n ta b il i tä t  dieser K red ite  darf aber n ich t durch 
zu hohe Z insen b e e in trä c h tig t w erden. I n  dieser H in sich t 
sind die A u slandsk red ite  vielfach  falsch  au sg en u tz t worden. 
A ußerdem  w urden  sie o ft fü r  B e triebsan lagen  ausgegeben, 
für die sie wegen ih re r K u rz fr is tig k e it n ich t geeignet sind.
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L angfristige A uslandskred ite  an  große U n ternehm ungen  
sind  anzustreben , w ährend  die k leinen  U n ternehm ungen  
m it ih rem  K re d it  au f den  In la n d sm a rk t zu  verw eisen 
sind. E ine rich tige  K red itbeschaffung  is t  besser als 
S tü tzungsak tionen  fü r  überleb te  oder ungesunde K o n 
zerne. Gegen die B ildung von  G enossenschaften zur E r 
reichung von  A uslandskred iten  bestehen  zahlreiche B e
denken. D er H y p o th ek a rk red it is t  fü r  industrie lle  U n te r
nehm ungen n ic h t die gegebene F orm . N otw endig  sind  
A usfuhrkred ite  zu billigem  Z insfuß nach  englischem  M uster. 
H ierzu  k ö nn ten  die bei d er R e ic h sp o s tv e rw a ltu n g  v o r 
h an d en en  G elder verfügbar gem ach t werden.

H insich tlich  der ö f f e n t l i c h e n  W i r t s c h a f t  ste llte  
der R edner u. a. folgende F o rde rungen  au f: B eseitigung 
der U eberspannung des fiskalischen G edankens; strengste  
S parsam keit in  Reich, L ändern  u n d  G em einden; A u l
hören  des u n lau te ren  W ettbew erbs durch  S taa ts-  und  
G em eindebetriebe; Beseitigung des Z ustandes, d aß  die 
öffentliche H an d  aus der In d u s tr ie  zu hohe S teu ern  h erau s
p um pt, um  diese G elder dan n  der In d u str ie  zu hohen  Z ins
sä tzen  w ieder zur V erfügung zu ste llen ; w eniger rü ck sich ts
lose S teuerein treibung  durch  die F in an zäm te r; S teu er
herabse tzung; A ufhebung der F u sionssteuer; A npassung 
der L ohnpo litik  an  die W irtschaftslage; A ufhebung der 
Lohnzw angsw irtschaft des R e ichsarbeitsm in isterium s ¡Ver
m eidung jeder Lohnerhöhung, d a  eine solche heu te  von der 
W irtschaft n ich t ge tragen  w erden k a n n ; Lohnbem essung 
nach  der L eistung ; keine B ehinderung der R a tio n a li
sierung durch  falsche L ohnpo litik ; S teigerung des R e a l
lohns durch  M ehrleistung u nd  R ationalis ierung  der B e
triebe.

N otw endig  is t  auch  ein P re isab b au  bei der R e i c h s 
b a h n  durch  E r m ä ß i g u n g  d e r  F r a c h t e n ,  deren  Sätze 
fü r  M aschinen heu te  noch das 2- bis 2,75fache der V or
kriegssätze betragen, w ährend  die d u rchschn ittlichen  
F ra c h te n  das l,38fache ausm achen.

F ü r  die H a n d e l s v e r t r a g s p o l i t i k  is t  eine w eitere 
A usgestaltung  des derzeitigen  Z olltarifs zu einem  V er
hand lu n g sta rif  zu fordern , m it dem  Ziele, die Zollm auern 
des A uslandes n iederzulegen u n d  die deu tschen  Zölle auf 
dem  V erhandlungsw ege zu erm äßigen, w enn uns h ierdu rch  
der W eltm ark t aufgeschlossen w erden kann.

In  der E r ö r t e r u n g  u n te rs tr ich  M in isteria ld irek to r 
P o s s e  die N o tw end igkeit der A usfuhrsteigerung. M it dem  
S chlagw ort „ E x p o rtfa n a tism u s“ könne m an  diese F rage 
aber n ic h t erschöpfen. W irtschaft, P arlam en t u n d  R egie
rung  m ü ß ten  zum  N utzen  der A usfuhrförderung  Zu
sam m enarbeiten . — D irek to r H i l l m a n n ,  M agdeburg, 
w and te  sich an  H an d  zahlreicher E inzelbeispiele gegen 
die übertriebene S teuerpo litik , die hohen sozialen L asten  
u n d  die überse tz ten  E isenb ah n ta rife . — D r. R e i c h e r t ,  
B erlin , b e ton te  die Z usam m enarbeit zwischen dem  M a
sch inenbau  u n d  der B isen schaffenden In d u str ie , die in  
allen in dustriepo litischen  F ragen , wie H andelsverträge, 
F ra ch ten , Löhne, S teuern , B eschaffenheit des E isens, 
E isenpreisgestaltung  bei der A usfuhr u. a. m., m it dem  
M aschinenbau s te ts  zusam m engegangen is t. M einungs
versch iedenheiten  h ä tte n  n u r  in  der Zollfrage bestanden . 
E r  w ünsche fü r  d ie Z u k u n ft au frich tig  die W iederkehr der 
a lte n  F re u n d sch aft zwischen E isen  schaffender u n d  E isen  
v era rb e iten d er In d u str ie , da  beide In d u s tr ie n  als L ieferer 
un d  A bnehm er au fe inander angew iesen seien. — D er 
V izepräsiden t der R e ichsbank , G eheim rat K a u f m a n n ,  
B erlin , gab  einen U eberb lick  über die K red it-  u n d  D is
k o n tp o litik  des Reiches im  R ah m en  der W ährungspo litik .

H ierau f sp rach  G enerald irek to r P ö p p e l m a n n ,  A ugs
burg, ü b e r  die F ra g e :

W as is t  von  den  a m e rik a n isc h e n  A rb e itsv e rfa h re n  im  
d eu tsc h e n  M asc h in en b a u  a n w e n d b a r?

E r e n tk rä fte te  zu erst den  E inw and , d aß  die soge
n a n n te  F ließ a rb e it m inderw ertige E rzeugnisse liefere, hob 
ab er hervo r, d aß  d ie gegenüber den  V erein ig ten  S taa ten  
anders g ea rte ten  V erhältn isse in  D eu tsch land  (geringerer 
A bsatz , K ap ita lm angel, zahlreichere A rbeitsk räfte ) bei 
uns v ielfach  keine so restlose D urchführung  der F lie ß 
a rb e it erm öglichen, d aß  diese aber auch  in  unseren  B e
trieben  in  größerem  A usm aße du rchg efü h rt w erden könne,
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als m an m eist annehm e. N ur m üsse die Z ersp litterung  der 
E rzeugung aufhören  u nd  Spezialisierung und  N orm ung 
durchgeführt w erden. F erner sei eine sorgfältige V or
a rb e it u nd  eine genaue B erechnung sowie die Beweglich
k eit u nd  U m ste llbarkeit der E inrichtungen, also ein  u n 
starres System  Voraussetzung. D ie beobach teten  R ü c k 
schläge bei E inführung  am erikanischer A rbeitsw eisen 
seien zum  Teil auf die inzw ischen eingetretene V er
änderung der W irtschaftslage u n d  auf n ich t sorgfältige 
B erechnung zurückzuführen.

Professor ®r.*Qng. G. S c h le s in g e r ,  C harlo ttenburg , 
sprach über R u ß l a n d  auf G rund einer allerdings n u r 
kurzen Studienreise. E r glaubte, alles zusam m engenom 
men, doch eine Festigung der dortigen  V erhältnisse fe s t
ste llen zu können. D as S treben  eines so großen Volkes 
nach S elbständigkeit in  jeder Beziehung wäre se lbstver
ständ lich  u nd  eine U n terstü tzu n g  der B estrebungen durch  
die deutsche In d u strie  n ich t n u r klug, sondern auch w ir t
schaftlich  richtig . E in  unschätzbares W erbem ittel fü r 
die V erankerung der deutsch-russischen Beziehungen 
bildeten  die deutschen N orm en. E s müsse w eiter alles 
getan  werden, die S tellung der deutschen Sprache in  den 
russischen Ingenieurkreisen zu erhalten , wozu auch gehöre, 
daß  die deutschen H ochschulen sich der A ufnahm e 
russischer S tudierender w illfähriger zeigten als bisher.

Bu.

G ese llsch aft  für B rau n k oh len -  und  
M ineralölforschung.

Am  12. N ovem ber 1925 h ie lt die „G esellschaft fü r 
B raunkohlen- und  M ineralölforschung“ in  der Technischen 
Hochschule B erlin ihre d iesjährige H auptversam m lung  
u n te r  L eitung des Vorsitzenden, G enerald irektors 
®r.*Qna. e .h .  M i d d e n d o r f ,  ab. N ach E rledigung des 
geschäftlichen Teiles füh rte  Professor Dr. G o th a n ,  
B erlin , in  einem  V ortrage über

Die B eg ren zu n g  der B egriffe  S te inkoh le , B ra u n k o h le  
u n d  Torf

aus, daß  die bisherige U nterscheidung der Begriffe, 
welche ausschließlich nach der Lagerung der K ohle im  
Gestein begrenzt is t, den  heutigen A nschauungen n ich t 
m ehr gerecht w ird, und  schlug vor, die Begrenzung nach 
chem ischen E igenschaften vorzunehm en. Z ur U n te r
scheidung zwischen Braun- und S teinkohle soll die folgende 
Aufstellung dienen.

Steinkohle: Braunkohle:

Heiße K alilauge fä rb t 
sich bei 

V erdünnte S alpeter
säure fä rb t sich bei 

Das D estilla t is t  bei 
H ygroskopizitä t

S trich  is t bei

n ich t

kaum  
basisch 

u n te r 7 % , 
m eist nur 
wenige %  

schw arz bis 
grauschw arz

braun  bis 
dunkelbraun

stä rk e r  ro t 
sauer 

über 10 % , 
oft über 20 %

braun

In nerha lb  der B raunkohle is t  zu unterscheiden :
1. Pechkohle, auch G lanzbraunkohle g enann t;
2. erdige B raunkohle, welche die gewöhnliche B raun

kohle u m faß t;
3. Schwelkohle.

Als L ig n it soll m an n u r die in  der B raunkohle v o r
kom m enden H olzteile bezeichnen.

Zur U nterscheidung zwischen B raunkohle und  Torf 
w ird das V erhalten  m it A lkali zugrunde gelegt. B rau n 
kohle verschm iert, w ird p las tisch , zeigt nur wenig pflanz
liche Gewebe, Torf q u illt s ta rk  auf, w ird elastisch und  
zeigt viel pflanzliche Gewebe.

Professor Dr. R u h e m a n n ,  B erlin , sp rach  über 

D as b lau e  Oel des B ra u n k o h le n tee re s .

Die bei der D estilla tion  des B raunkohlenteeres e n t
stehenden D estillate sind zuerst gelb, färben  sich aber an  
der L u ft grün, dann  m ehr oder weniger b lau  und  schließ.

lieh braun. Die A nnahm e, daß  die F ä rb u n g  durch die 
Phenole hervorgerufen  w ürde, h a t  sich n ic h t bestätig t. 
D er V ortragende h a t  n ach  langer A rb e it den  färbenden 
Stoff aus den D estilla ten  ausgeschieden u n d  nachgewiesen, 
daß  er m it dem  Azulen C16 H ls ü bere in stim m t. L etzterer 
is t  ein  B estand te il v ieler ä th e risch er Oele, u. a. des 
K am illenöles, u n d  b ild e t sich aus T erpenen  durch  Abgabe 
von W asserstoff. Bei der B raunkoh le  s ta m m t der F a rb 
stoff aus dem  H arz  der F lora , welche die Braunkohle 

geb ildet hat.

Dr. F r i t z  S c h ic k ,  B erlin , b e rich te te  über 

Die E n tw ick lu n g  de r K o h le n v ered e lu n g  

und  fü h rte  aus, daß  alle B rennstoffe, w ie E rdöl, Braun- 
und  Steinkohle, einen U eberschuß  von K ohlenstoff, aber 
zu wenig W asserstoff gegenüber den flüssigen Brennstoffen, 
Treiböl und  Benzin bzw. Benzol, haben . D ie Um wand- : 
lung m uß daher m it der H ydrie ru n g  v erk n ü p ft sein, 
welche auch bei allen V erfahren  m ehr oder w eniger an 
gew andt w ird. D er U eberschuß  des K ohlenstoffs findet 
sich bei der V erarbeitung  im  Pech oder K oks wieder. 
Der V ortragende geh t ausfüh rlich  auf das V erfahren  von 
Bergius ein  u nd  w iederho lt die du rch  die le tz ten  Ver
öffentlichungen von B ergius1) b ek an n ten  Ergebnisse, 
welche sich allerdings n u r auf eine kon tinu ierliche Ver
suchsanlage in  halb techn ischem  M aßstabe stü tze n . E ine 
gew innbringende A usnu tzung  des B ergin-V erfahrens hält 
Schick n u r dan n  fü r  m öglich, w enn der B enzinpreis sich 
auf einer bestim m ten  H öhe h ä lt, wozu e in  Z ollschutz er
forderlich  is t. Die Zahlen  von Bergius, welche als Aus
gabe fü r 1 t  OeTT20 M, als E innahm e aber 176,90 M  an
geben, h ä lt  der V ortragende fü r  fraglich. W eite r erw ähnt 
■Schick' die neueren  V erfahren  der B adischen  A nilin- und 
Sodafabrik, welche aus W assergas M ethyla lkohol billig 
herste llt, w odurch die W ettbew erbsfäh igkeit im  Auslande I 
sichergestellt ist, was bei Bergius nach  A nsich t führender 
E rdölfachleute  in  A m erika n ic h t der F all ist, u n d  über 
das Syn to lverfahren  von G eheim rat P rofessor Dr. 1 
F i s c h e r  (M ülheim -R uhr). L etz teres is t  b isher im  Groß
betrieb  noch n ich t ausp rob iert. D ie beiden  Verfahren 
un terscheiden  sich grundlegend  darin , d aß  die Badische 
m it K ohlenoxyd im  U eberschuß, F ischer m it W asserstoff j 
im U eberschuß a rb e ite t. D er V ortragende k o m m t zum j 
Schluß zu dem  E rgebnis, daß  zu r D eckung des Bedarfs j 
D eutsch lands an  T re ibsto ffen  von  1,5 M illionen t  beim 
B ergin-V erfahren 4,3 M illionen t  K ohlen  erforderlich 
w ären. Bei V erflüssigung von B raunkohlengrude, welche 
sich nach  Bergius g u t du rch fü h ren  läß t, sin d  5,5 M illionen t j 
K ohlen  nötig . F ü r  die no tleidende K oh len industrie  ist 
dieses ein  erfreulicher A usblick, dessen D urchführung  aber 
noch eine R eihe von  Ja h re n  e rfo rd ert.

Leider w ar durch  die Z e itübe rsch re itung  der Vor- ■ 
tragenden  der V orsitzende gezw ungen, d ie beiden noch 
ausstehenden  V orträge von  P rofessor D r. F ra n k e , Berlin: 
„ U e b e r  d ie  B e t r i e b s e r g e b n i s s e  n e u e r e r  E n t s t a u 
b u n g s a n l a g e n  a n  B r i k e t t f a b r i k e n “ u n d  vonProfessor 
Dr. F ritz  F ran k , B e rlin : „ W e i t e r e  B e o b a c h tu n g e n  
ü b e r  A l t e r u n g s v o r g ä n g e  b e i  I s o l i e r -  u n d  S c h m ie r 
ö le n “ von der T agesordnung  abzusetzen . D ie Vorträge 
sollen dem nächst in  der Z e itsch rift „ .B raunkohle“ e r
scheinen.

P atentbericht.

D e u tsc h e  P aten tan m eld u n gen .
( P a t c n t b l a t t  N r .  4 8  v o m  S .  D e z e m b e r  1 9 2 5 . )

K l. 7 a, Gr. 9, A 45 373. A usw alzen von le ich t zun- 
dernden Blechen. H ugo A xm acher, Geisweid, K r. Siegen.

Kl. 7 a, Gr. 9, L 62 210. A nordnung  von  Blechwalz
werken. F ern an d  Je a n  B aptise  Louis, F au b o u rg  de N ieder
bronn b. Reichshoffen (E lsaß).

K l. 7a, Gr. 12, M 86 894. R ohrw alzw erk . Mannes- 
m annröhren-W erke, D üsseldorf.

K l. 7 a, Gr. 15, B 115 729. E in r ic h tu n g  zum  Zu
sam m enbauen und  R ich ten  von  W alzen. P au l B ernhard t, 
K öln-K lettenberg .

M Vgl. Glückauf 61 (1925), S. 1317/26 u. 1351/8.
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K l. 7 a, Gr. 15, Sch 62 014. K u p p lu n g  fü r  R ollgangs- 
wellen. Sehloem ann, A k t.-G es., D üsseldorf.

K l. 7 a, Gr. 15, Sch 74 264. A usg le ichvorrich tung  fü r  
W alzen. Sehloem ann, A kt.-G es., D üsseldorf.

K l. 7 a, Gr. 16, L  60 164. V orrich tung  zum  A nstellen 
der M ittelw alze von  W alzw erken. F ra n z  Lünz, Peine.

K l. 7 a, Gr. 17, M 88 417. Schlepper m it h in- u n d  h e r
gehenden S chleppdaum en. M aschinenfabrik  Sack, G. m. 
b. H ., D üsseldorf-R ath .

K l. 10 a, Gr. 1, H  94 480. K o n tin u ie rlich  a rbeitender 
V ertikal-K am m erofen . A xel H erm ansen , In g e lstad  
(Schw eden), u n d  C arl F o x  M aule, G entofte  (D änem ark).

K l. 10 a, Gr. 3, O 14 303. H eizvorrich tung  fü r  K oks
öfen. A dolf O tt, R ecklinghausen , K aiserw all 32.

K l. 10 a, Gr. 13, M 84 431, Zus. z. A nm . M 79 684. 
K oksofenw and m it d oppelter R eihe H eizzügen. W ilhelm  
M üller, G leiw itz, N iederw allstr. 8.

K l. 10 a, Gr. 18, N  86 899. E rzeugung  von  g rob 
stück igem  K oks aus B raunkohle. Dr. K o n rad  Nowak, 
Prag-V inohrady .

K l. 18 a, Gr. 3, W  62 162. V erfahren  u n d  V orrich tung  
zu r E rhö h u n g  des p ro zen tu a len  Sauerstoffgehalts der 
G ebläseluft fü r  m etallurg ische Oefen. ®r.=Qng. Alfons 
W agner, D uisburg , L o th a rs tr . 14 c, u n d  K u r t  Thom as, 
D uisburg-M eiderich , U n te r  den  Ulm en.

K l. 18 b, Gr. 13, R  61 544. V erfahren  zur E rzeugung 
schw efelarm er G eneratorgase zu r B eheizung von Siemens- 
M artin-O efen. R om bacher H ü tten w erk e  u nd  Jeg o r Israe l 
B ronn , H annover, R aschpl. 14.

K l. 18 b, Gr. 14, V 17 364. Senkrech te  V erbrennungs
kam m er fü r  m etallu rg ische H erdöfen  m it K o h len stau b 
feuerung. E rich  V ogt u. Ludw ig K irchhof, B erg.-G ladbach.

K l. 18 b, Gr. 16, H  103 613 u n d  H  103 843, Zus. z. P a t. 
418 102. V erfahren  zu r E rhöhung  der E rzeugung u n d  des 
P hosphorsäuregehaltes der T hom asschlacke. Dr. H e r
m an n  H ilb e rt, N euß  a. R h.

K l. 18 b, Gr. 20, S 67 826. H artguß leg ierung , die 
gegen S äuren  u n d  L augen  w iderstandsfäh ig  is t. S tp l.^ r tg . 
R o b e rt S ilier, D uisburg , K u h lenw all 56.

K l. 18 b, Gr. 20, S t 52 803. V erfahren  zum  G ew innen 
von N ickel oder F erron ickel aus n ickelhaltigem  W alzen
sin ter. M ax S tern , E ssen -R uhr, H erw arth s tr . 60.

K l. 18 c, Gr. 8, D  47 333. V erfahren  zu r B earbeitung  
von  E isen  u n d  S ta h l beim  W alzen  von  B lechen, B andeisen
u. dgl. 2)r.»Qng. K a r l D aeves, D üsseldorf, G raf-Recke- 
S tr. 24.

K l. 18 c, Gr. 8, D 47 352. V erfahren  zur B earbeitung  
von E isen  u n d  S tah l. $ r.«3ng . K arl D aeves, D üsseldorf, 
G raf-R ecke-S tr. 24.

K l. 18 c, Gr. 9, B 119 162. K e tte n v o rh a n g  fü r  G lüh-, 
W ärm - u n d  andere  Oefen. B rüder B oye, O fenbau-A .-G ., 
Berlin.

K l. 18 c, Gr. 9, S 63 907. T em perglocke m it  offenem  
Boden. W illiam  Shaw  u n d  H en ry  A rth u r  Shaw  u n d  die 
F irm a W . Shaw  & Co., L td ., M iddlesborough.

K l. 24 c, Gr. 1, H  97 300. Gas- oder H albgasofen  m it 
G enerator u n d  W ärm erückgew innung  in  R e g en e ra to r
kam m ern. A n to n  H an l, B ism arc k h ü tte , Polen.

K l. 24 c, Gr. 5, S 66 594. G itte rw erk  fü r  W ärm e
speicher u n d  R e ak tio n sräu m e aus S te inen  m it gleich
bleibendem  Q u erschn itt. F rie d ric h  Siem ens, A .-G ., 
Berlin, u n d  H ugo  K n o b lauch , F re iberg  i. Sa.

K l. 24 c, Gr. 9, B  115 117, Zus. z. A nm . B  108 172. 
B renner fü r  R egenera tivö fen . H ein rich  B an g ert, D üssel
dorf-O berkassel, B ren d 'a m o u rs tr . 38, u n d  G ustav  H ühn , 
D üsseldorf-R ath , O b erra th er S tr. 27.

K l. 24 c, Gr. 9, S 66 120. R e g en era tiv g as - G leich
strom ofen. F rie d ric h  Siem ens, A .-G ., B erlin .

K l. 24 c, Gr. 10, S 63 596. K ü h lv e rfa h ren  fü r  B ren n er
köpfe von  R egenera tivöfen . F rie d rich  Siem ens, B erlin , 
Schiffbauerdam m  15.

K l. 31 c, Gr. 10, H  100 134. K ok ille  zum  G ießen von  
P la tten . H irsch , K upfer- u n d  M essingw erke, A kt.-G es., 
Berlin, u. O tto  G ötze, M essingw erk b. E bersw alde.

K l. 31 c, Gr. 17, S 71 013. V erfah ren  zu r V erb indung  
des D ich tungskörpers m it d er Spindel von  A bsp errv en 
tilen. ®r.*^ng. S ilier & R o d en k irch en , G. m. b. H ., R oden
kirchen.

D e u tsc h e  G e b r a u ch sm u stere in tragu n gen .

( P a t e n t b l a t t  N r .  4 8  v o m  3 .  D e z e m b e r  1 9 2 5 . )

K l. 7 a, N r. 930 189. V orrich tu n g  zum  se lb sttä tig en  
W enden  des Blockes au f der W alzenstraße. E v an  W alte r 
D avies, D ow lais, E ngland.

K l. 7 a, N r. 930 474. L agerschale fü r  W alzw erke. 
H eraeus-V acuum schm elze, A kt.-G es., u. Dr. W ilhelm  R ohn, 
H an au  a. M.

K l. 10 a, N r. 930 765. T ürabh eb ev o rrich tu n g . Dr. 
C. O tto  & Com p., G. m. b. H ., D ahlhausen , R u h r.

K l. 21 h, N r. 930 387. E le k trisc h er Schm elzofen. 
Chemische H ansaw erke, G. m. b. H ., A ltona-B ahrenfeld .

K l. 241, N r. 930 646. B renner fü r  K o h len s tau b 
feuerungen. 1)ipt.»Qng. Georg H ayn , Cassel, W ilhelm shöher 
Allee 299.

K l. 31 b, N r. 930 511. R ü tte lv e n til. C. O ste rm ann  & 
Sohn, L aa tzen  b. H annover.

K l. 31 c, N r. 930 429. M odellheber m it ein legbarer 
H olzschraube. H ein rich  Michel, H aspe i. W .

K l. 31 c, N r. 930 526. S pan n v o rrich tu n g  fü r  K ern 
rü ttle r . G ustav  Z im m erm ann, D üsseldorf-R ath , T heodor- 
s tr . 290.

K l. 37 b, N r. 930 748. I-Form eisen . R om bacher 
H ü tten w erk e , H annover.

K l. 50 c, N r. 930 741. R ohr- oder trom m elförm ige 
K ugelm ühle. F ried . K ru p p , G rusonw erk, A kt.-G es., 
M agdeburg.

D e u ts c h e  R eichspaten te .

K l. 80 b, G r. 3, N r. 407 659 , vom  26. F e b ru a r  1922. 
D r. K u n z e  & S o l l e r  in  K ö ln - M ü lh e im .  Herstellung 
von Zement aus Gips und Silikaten.

In  einem  S interungs- oder Schm elzprozeß w ird  einer 
sch lackenartigen  Masse so v ie l schw efelsaurer K alk  e in 
verle ib t, daß das m ehr oder w eniger schnell g eküh lte  
B renngu t n ach  dem  V erm ahlen  ohne w eiteren  Z usatz 
einen  se lbst abb indenden  lagerbeständ igen  M örtelbildner 
erg ib t. M an k a n n  dabei v on  H ochofenschlacke ausgehen 
u nd  diese en tw eder in  noch flüssigem  Z ustande oder nach  
dem  E rk a lte n  m it en tsp rechend  bem essenen M engen von  
schw efelsaurem  K a lk  verm ischen u n d  erh itzen .

K l. 80  b, G r. 3, N r. 409  665 , vom  9. S ep tem ber 1923. 
B a d is c h e  A n i l in -  u n d  S o d a - F a b r i k  in  L u d w i g s 
h a f e n  a. R h e in .  (E rfin d er: iB ip l.^ ttg . F rie d ric h H ö p k e  
in  N eu-R össen.) Verjähren zur Herstellung eines Schmelz

zementes.
Im  A b stichgenera to r, z. B. bei der K oksgaserzeugung, 

w ird  die T em p era tu r gegenüber der sonst üb lichen , zw eck
m äßig d u rch  Sauersto ffzusatz  zum  W ind, d e ra rtig  e rh ö h t 
und  dem  K oks w erden in  solchen M engen K a lk  oder k a lk 
reiche Zuschläge zugesetzt, daß die geschm olzene Schlacke 
zw ischen e tw a 40 u n d  60 %  CaO und  eine den  K ieselsäure
g eh a lt überw iegende Menge T onerde e n th ä lt.

K l. 80 b, G r. 5 , N r. 410 324 , vom  26. N ovem ber 1921. 
O s k a r  N i c k e l  in  M ü lh e im ,  R u h r ,  u n d  R e in h o l d  
M a r k w i t z  in  D u i s b u r g .  Verfahren zur Herstellung 
von Hochofenschlackenzement.

D ie g u t w assergekörn te  H ochofenschlacke w ird  ge
tro ck n e t, w obei n u r  d a rau f zu ach ten  is t, daß  n ich t durch  
eine zu  w eit gehende E rh itz u n g  eine E n tg la su n g  der 
Schlacke s ta ttf in d e t. D ie so g etrocknete  Schlacke w ird  
sodann  m it 10 bis 25 %  g ebrann tem , n ich t h y d ra tis ie r tem  
K a lk  inn ig  gem isch t u n d  zusam m en fe in  gem ahlen , wobei 
die H öhe des K alkzusatzes sich  n ach  der chem ischen Z u 
sam m ensetzung  der Schlacke im  w esen tlichen  zu  r ich ten  
hat. D as vollkom m en gleichm äßige, feine M ahlerzeugnis 
is t ohne w eitere  B ehandlung  lagerbeständ iger, hochw ertiger 
Z em ent.

K l. 31 C, G r. 27 , N r. 4 10  725 , vom  9. J u li  1924. N o r
w egische P r io r i tä t  vom  10. D ezem ber 1923. P r o s p e r  
G u i l l e a u m e  in  S a i n t - L e g e r ,  B e lg ie n .  Verschluß 
bzw. Stopfen und Zapfenrohr für Gießpfannen.

D er V erschluß w ird  aus e iner M ischung von  M agnesit 
u n d  P fe ifen ton  hergeste llt. D iese M asse h a t  sich auch  
bei M anganstah lguß  a ls  d u rch au s feuerfest erw iesen.

263
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Statistisches.

D ie R o h e is e n e rz e u g u n g  des D e u ts c h e n  R e ic h e s  im  N o v e m b er 19 2 5 .

E r z e u g u n g  in  T o n n e n  z u  1000 k g .

1 H ä m a t i t -  

e i s e n

G i e ß e r e i 
r o h e i s e n  u n d  

G u ß w a r e n  
1 .  S c h m e l 

z u n g

B e s s e m e r 

r o h e i s e n

( s a u r e s

V e r f a h r e n )

T h o m a s 

r o h e i s e n

( b a s i s c h e s

V e r j ä h r e n )

S t a h l e i s e n ,  
S p i c g e l e i s e n ,  

F e r r o -  
m a n g a n  u n d  
F e r r o s i l i z i u m

P u d d e l -  
r o h e i s e n  

( o h n e  
S p i e g e l e l s e n )  

u n d  s o n s t i g e s  
E i s e n

Insgesamt

1 9 2 5 1 9 2 4

N o v e m b e r

R h e in lan d -W estfa le n  . . 
Sieg-, L ah n -, D illg eb ie t 

u n d  O berhessen  . . .

S c h le s ie n .............................
N ord-, O st- u n d  M itte l

d e u tsc h la n d  ...................
S ü d d eu tsc h la n d  .  . . .

44 373 

|  950

5 700

66 122

22 232 
8 995

|  28 915

■ -

399 227 

J  54 831

95 219 

20 623

j  12 369

|  797

\ _

I

604 941

43 652 
20 898

71 202 
19 660

646 897

41 118
21 075

71 627 
5 302

Insges. N o v em b er 1925 51 023 
1924i 61 620

126 264 
79 013 9 716

454 058 
473 955

128 211
159 559

797 I 760 353 
2 156 - 786 019

J a n u a r  b i s  N o v e m b e r

R h e in lan d -W estfa le n  . . 
Sieg-, L ahn-, D illgeb iet 

u n d  O berhessen  . .  .

S c h le s ie n ............................
N ord-, O st- u n d  M itte l

d eu tsc h la n d  ...................
S ü d d eu tsc h la n d  .  .  . .

565 974 

|  9 656

191 857

664 351

188 093 
102 753

|  267 212

, 32 895

4 790 092 

|  730 551

1 376 320 

336 382

j 180 873

|  19 182 

|  4 497

7 429 488

539 440 
268 946

986 118 
236 696

5 563 066

321 797 
214 694

704 623 
135 080

In sg e sa m t:
J a n . bis N o v em b er 1925 

1924
767 487 
614 955

1 222 409 
630 658

32 895 
40 100

5 520 643 
3 906 791

1 893 575 
1 734 534

23 679 
12 222

9 460 688
6 939 260

Die R o h sta h lg e w in n u n g  des D e u tsc h en  R eiches im  N o v em b er 1 9 2 5 1).

E r z e u g u n g  in  T o n n e n  z u  1000 kg.

R o h b l ö c k e S t a h l f o r m g u ß
D e u t s c h e s  R e i c h  

i n s g e s a m t

T h o m a s -

S t a h l -

B e s s e 
r n  e r -  

S t a h l -

B a s i s c h e  
M a r t i n - 

S t a l i l -

S a u r e
M a r t i n -

S t a h l -

T i e g e l -  u .  
E l e k t r o -  

S t a h l -

B a 

s i s c h e r
S a u r e r

T i e g e l -
u n d

E l e k t r o -
1 9 2 5 1 9 2 4

N o v e m b e r

R h e i n l a n d - W e s t f a l e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
S i e g - ,  L a h n - ,  D ä l l g e b i e t  u n d  O b e r 

h e s s e n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
S c h l e s i e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
N o r d - ,  O s t - u n d  M i t t e l d e u t s c h l a n d  .
L a n d  S a c h s e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
S U d d e u t s c h l a n d  u n d  B a y r .  R h e i n 

p f a l z  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3 4 6  5 5 9  

|  4 1  8 9 1

• -

3 3 7  1 5 0

2 1  3 0 5  
2 4  8 8 2  
4 3  6 9 7
2 2  6 4 5

4  4 3 1

6  8 9 2

/  412 j

7  0 0 9

2 )  5 4 8

1

7  5 4 1

3 1 9  
5 5 8  

1  9 4 9  
1  3 2 8

4 5 7

4  0 1 9

6 0 1
7 2 9
3 2 5

1 5 3

4 7 7  

}  2 7 7

7 0 9  6 4 7

2 2  1 4 7  
2 6  0 4 1  
7 2  4 1 1  
2 8  0 1 9

1 7  8 8 9

8 1 1  0 9 7

1 8  4 1 5  
2 3  5 3 0  
7 9  8 5 6  
3 1  9 4 9

3  8 1 0
I n s g e s .  N o v e m b e r  1 9 2 5  . . . .

d a v o n  g e s c h ä t z t  .  . .
I n s g e s .  N o v e m b e r  1 9 2 4  . . . . . . . . . . . . . . . . .

d a v o n  g e s c h ä t z t  .  .  .

3 8 8  4 5 0

4 2 3  (1 8 0
-

6  1 4 3

4 5 4  1 1 0  
1 4  0 0 0  

4 9 4  9 0 9  
7  1 0 0

7  3 0 4  

1 4  4 1 2

7  5 5 7  
5 7 0  

7  3 7 4  
3 0

1 2  1 5 2  
2 0 5

1 3  3 7 5  
1 0 0

5  8 2 7  
3 8 0  

7  9 0 8  
5 0

7 6 4

8 5 6

8 7 6  1 5 4  
1 5  1 5 5

9 6 8  6 5 7  
7  2 8 0

J a n u a r  b i s  N o v e m b e r

R h e i n l a n d - W e s t f a l e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
S i e g - ,  L a h n - ,  D i l l g e b i e t  u n d  O b e r 

h e s s e n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
S c h l e s i e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
N o r d - ,  O s t -  u n d  M i t t e l d e u t s c h l a n d .
L a n d  S a c h s e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
S U d d e u t s c h l a n d  u n d  B a y r .  R h e i n 

p f a l z  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4  1 8 5  5 6 6  

J  5 6 8  8 1 4

' 2 2  4 4 8

4  6 4 8  0 1 9

2 5 1  5 3 9  
3 3 1  4 3 5  
4 8 9  5 5 4  
3 3 7  0 6 7

5 3  9 6 5

1 3 7  !7 1 2  

_

}  4  4 1 7

_

1 0 5  0 0 9  

|  * ) 1 8  1 0 1

1 1 4  5 1 3

3  7 1 7
5  8 8 9  

2 9  4 5 0  
1 8  3 5 2

6  0 1 9

7 3  0 7 3

6  6 0 9  
1 2  9 7 3  

6  3 1 1

2  8 9 2

5  8 5 7

|  5  3 0 5

9  2 9 2  1 9 7

2 6 6  9 1 9  
3 4 3  9 3 3  
9 2 7  0 3 3  
4 1 5  8 1 0

1 9 8  7 1 4

7  1 9 6  4 5 9

1 6 4  6 1 3  
2 4 0  4 1 0  
7 5 0  2 5 7  
3 2 5  5 7 2

1 0 8  8 7 3
I n s g e s .  J a n u a r - N o v e m b e r  1 9 2 5 .

d a v o n  g e s c h ü t z t  . . 
I n s g e s .  J a n u a r - N o v e m b e r  1 9 2 4

d a v o n  g e s c h ä t z t  . . .

4  7 5 4  3 8 0  

3  5 4 7  3 8 5

2 2  4 4 8  

2 4  5 0 0

6  1 1 1  5 7 9  
8 3  0 0 0  

4  8 0 7  8 2 8  
3 6  4 0 0

1 4 2  1 2 9  

1 1 8  2 0 7

1 2 3  1 1 0  
8 7 0  

8 1  5 0 5  
3 3 0

1 7 7  9 4 0  
1  2 8 0  

1 2 7  7 6 1  
9 5 0

1 0 1 8 5 8  
2  2 5 0  

7 1  7 5 6  
4 6 0

1 1  1 6 2  

7  2 4 8

1 1  4 4 4  6 0 G  
8 7  4 0 0

-

_ _

S  7 8 6  1 9 0  
3 8  1 3 0

•! n T h c f n  E rm ittlU ngen d6S Vereins Deut°cher E i**n- und  S ta h l-In d u s tr ie lle r , B erlin . 
Ohne Schlesien.
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S ta n d  d e r H o c h ö fe n  im  D e u tsc h e n  R eich e .
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1 9 1 3 ......................... 312 269
E n d e  1924 . . . . 215 106 22 61 26 43 700
M ärz 1925 . . . . 212 122 10 56 34 46 9001
A u eu st 1925 . . . 211 101 25 56 29 47 700
S ep tem b er 1925 . . 211 96 25 61 29 47 700
O k to b er 1 9 2 5 . . . 211 93 25 64 29 47 700
N ovem ber 1925 . . 211 93 22 67 29 47 780

F r a n k r e ic h s  E ise n e rz fö rd e ru n g  im  S e p tem b er 1925 .

B e z irk

F ö r d e ru n g V o rrä te  
a m  E n d e  

des 
M onats 

S ep t. 
1925 

t

B e s c h ä f t ig te
A r b e ite r

M o n a ts 
d u rc h 
s c h n it t

1913

t

S ep t.

1925

t

1913
S ep t.

1925

, c  (  M e tz , D ied en - 
■s g J  h o fe n  . . .

B r ie y .L o n g w y  
M ^  (  N a n c y  . . . 
N o rm a n d ie  . . . .  
A n jo u , B re ta g n e  . . 
P y r e n ä e n  . . . . .  
A n d e re  B e z irk e  . .

1 761 250 
151 »5168 

159 743 
63 896 
32  079 
32 821 
26 745

1 361 396 
1 4 6 3 1 6 6  

89  605 
112 0 9 8  

36  835 
2 1 9 4 4  

5  229

487 325 17 700 
693 928 1 5 5 3 7  
4736K J, 2 1 0 3  
302 782; 2 8 0 8  

6 1 4 1 5  14 7 1  
27 381 2 1 6 8  
19 865; 1 2 5 0

1 2057 
12 965 

1 3« *3 
2 0 5 9  

h53 
1 OiJO 

181

Z u sa m m e n  3 5 8 1 7 0 2 3 0 9 0  273 2 0 6 6  296! 4 3 0 3 7 30  511

B elg iens H o ch ö fen  a m  1 . D ezem b e r 1925.

H ochofen E r-  
z en g o u g  
in  24 s t  

t
v o r 

h an d e n
on te r  
F e u e r

a u ß e r
B e trie b

H e n n e e a a  a n d  B r a b a n t:
S a m b re  e t  M oselle . . 4 — 4 __
M o o c b e r e t ........................ 1 — 1 __
T h v -le -C h ä te a u  . . . . 4 — 4 _
H a i n a n t ............................. 4 — 4 __
B o n e h i l l ............................. 9 __ 2 __
M o n c e a u ............................. 2 — 2 __
L a  P ro v id e n c e  . . . . 4 — 4 __
UsiDes d e  C h a te lin e au 3 — 3 _
C l a b e c q ............................. 2 2 — 400
B o n ...................................... 2 2 — 400

z u sam m en 28 4 24 800
L ü t t ic h :

C o c k e r i l l ............................. 7 7 — 1450
O u g r é e .................................. 6 6 — 1257
A m ? i e a r ............................. 4 4 — 675
E s p é r a n c e ........................ 3 3 — 475

zu sam m en 20 20 __ 3857
L u x e m b u rg  :

A t h u s .................................. 4 4 — 700
H a l a n z y ............................. 2 2 — 170
M u s s o u ............................. 2 2 — 165

z u sam m en  | 8  1 8 -  i 1035

B elg ien  in sg esam t 56 | 32 24 5692

W irtschaftliche Rundschau.

Die L age  d es  fran zösisch en  E isen m ark tes  

im N o v e m b e r  1925.

W äh ren d  des N ovem ber w ar die Lage d er französi
schen E isen h ü tten in d u str ie  ä u ß e rs t günstig , eine Folge 
des F ran k en stu rzes , d e r den  W erken  einen  erfolgreichen 
K am pf auf d en  ausländ ischen  M ärk ten  g es ta tte te . In  
der zw eiten  H älfte  des M onats zog sich sogar eine große 
Anzahl von  W erken, d ie vo llständ ig  m it A ufträgen  be
se tz t w ar, vom  M ark te  zurück. W aren  die A usfuhrge
schäfte g länzend, so w aren  d iejen igen  fü r  den  In la n d s
m ark t gleicherw eise seh r um fangreich . D ie K äufer, die 
ein w eiteres A nziehen d er Preise fü rch te ten , deck ten  sich 
über iu ren  B edarf h inaus ein , was bew eist, d aß  m an  das 
V ertrauen zur eigenen W ährung  verlo ren  h a t. D ie M ehr
zahl der W erke verfüg te  E nde N ovem ber über A rbeit fü r 
drei M onate. D er G eschäftsgang w urde infolgedessen

zu le tz t schleppend, d a  die W erke um  so m ehr zögerten, 
sich über diese Z eit h inaus festzulegen, als U nsicherheit 
h insich tlich  der n euen  beabsich tig ten  steuerlichen  L asten  
herrschte.

D ie V erhandlungen zwecks N euausgesta ltung  der 
0 . S. P . M. h ab en  infolge des f lo tte n  G eschäfts auf dem  
A uslandsm ark t u n d  des gesteigerten  In landsab sa tzes 
keinerlei F o rtsc h r itte  gem acht. A bgesehen von  den  V er
ständ igungen  in  R oheisen  b le ib t von  d er 0 . S. P . M. kaum  
noch etw as übrig. E s w ird  auch  w eiterh in  schw ierig sein, 
die W erke in  W alzzeug u n te r  einen  H u t  zu  bringen.

In  E rw artung  einer in te rn a tio n a len  V erständ igung  
w urde e in  Schienensyndikat zu n äch st b is  z u m  30. J u n i  
1926 gegründet, jedoch m it der M aßgabe, d aß  es sp ä te r  
verlängert w erden kann.

Auf dem  S c h ro ttm a rk t is t  die A usfuhrfrage besonders 
nach  I ta lie n  noch im m er n ic h t gek lärt. D ie italienische 
Regierung soll E inspruch  gegen die A bm achungen erhöhen 
haben , welche französischerseits m it d en  ita lien ischen  
Indu strie llen  bezüglich der S ch ro ttau sfu h r u n te r  der V er
pflich tung  gleichzeitiger U ebem ahm e größerer M engen 
H albzeug getroffen  w orden sind. D ie behörd lichen  V er
handlungen  sind  noch in  der Schwebe. D ie bisherigen Aus- 
fuhrziffem  sollen bereits die fü r  I ta lie n  vorgesehene K o n 
tingentsm enge v on  300 000 t  ü b e rsch ritten  haben. N eben 
diesen Schw ierigkeiten, die sich  im  Sch ro ttgeschäft m it 
I ta lie n  ergeben h aben , is t  auch  e in  K am p f des französi
schen H andels gegen die B ehörde en ts ta n d en , der sich 
besonders gegen die als u n rich tig  em pfundene M aßnahm e 
der K o n tingen tierung  r ic h te t, sowie gegen die v on  der 
R egierung erlassenen A usfuhrbestim m ungen. D a die 
S ch ro tth än d le r von  P aris  und  U m gegend m it den  H än d le r
vereinigungen der P rov inz n ich t einig sind, z iehen sich die 
m it der R egierung an g ebahn ten  V erhandlungen  zwecks 
E rle ich terung  der A usfuhr sehr in  die Länge. M an m uß 
abw arten , wie sich diese V erhandlungen  gesta lten  w erden.

Von den S c h ro tth ä n d le m  w urde e in  A usschuß von  
a c h t M itgliedern e rn an n t, der F ü h lu n g  m it den  H ü tte n 
w erken aufnehm en u n d  e inen  der R egierung  zu u n te r 
b re itenden  P la n  fü r  die A usfuhr von  S ch ro tt au fste llen  soll.

D er deutsche R epara tionskoks s te llte  sich auf
144,75 F r. frei W agen Sierck. D ie vom  1. bis 25. N ovem ber 
eingegangenen M engen b etrugen  166 564 t  oder im  T ages
du rch sch n itt 6940 t .  Zw ischen den  W erken  u nd  den  B e
hörden sind  S chw ierigkeiten  en ts ta n d en  h insich tlich  der 
L ieferung des W iederherstellungskokses. W äh ren d  eine 
V erm ehrung u m  100 000 t  im  M onat g efo rdert w urde, 
h a t  die R egierung diese F orderung  auf 76 000 t  herab 
gesetzt, einschließlich der gesam ten  K ohlenlieferungen. 
E s m uß  v e rm erk t w erden, daß  infolge der F ra n k e n e n t
w ertung  die französische R egierung bei dem  erw äh n ten  
L ieferpreis von  144,75 F r. an  die H ü tten w erk e  60 b is 70 F r. 
je  t  K oks verliert.

D ie schwierige Lage der E isen industrie  in  den  benach
b arten  L än d ern  rie f auf dem  E r z m a r k t  eine U n e n t
schlossenheit hervor, die fa s t den  C harak te r ta tsäch lich er 
Schwäche annahm . D ie zu B eginn des M onats reichlichen 
L ieferungen fü r  den  in länd ischen  M a rk t n ah m en  infolge 
der durch  d en  s ta rk e n  F ra n k en stu rz  hervorgerufenen  
U nsicherhe it s ta rk  ab. D ie Preise w ährend  der zw eiten 
H älfte  des M onats w aren  lediglich N ennpreise . E s koste ten  
in  F ra n k en  je t  ab  G rube (sow eit n ich ts 
m e rk t) :

3  1 1
B r e t a g n e ,  5 0  % ,  l o b  N a n t e s  o d e r  S t .

N a z a i r e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . N  1 1
K a l k i g e  B r i e y - M i n e t t e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F r .  2 3 — 2 1
B r i r y - J l i n e t t e ,  3 8  b i s  3 9  %  F e  . . . .  „  2 0 — 2 7
K i e s c l i g e  E o n g w y - M i n e t t e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  1 0
D i e d e r i h o f e n e r  M i n e t t e ,  3 2  % . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7 — 1 8
N o r m a n d i e - E r z e ,  5 0 % ,  f o b  C a e n .  . . .  S  1 0 — 1 1
N a n c y - M i n e t t e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F r .  1 3 — 1 0
P y r o n ä e n - H ä m a t i t e r z e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  3 5 — 1 0
P y r e n ä e n - P p a ü i s e n s t e i n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   3 4
A l g i e r -  n n d  T n n i s - E r e e ,  5 0  % ,  c i i  g r o ß b r i t .

H ä f e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  & 2 1 t
A l g i e r -  n n d  T n n i s - E r z e ,  5 5  % ,  c i f  g r o ß b r i t .

H ä f e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  2 3 j
R n l . i o ,  5 0  % ,  f o b  B i l b a o . . . . . . . . . . . . . . . . . . P e s .  2 3
B u b i o ,  4 8  % ,  f o b  B i l b a o . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  2 1 , 5 0
S c h w e d e n e r z e ,  6 0 % ,  c i f  f e s t l ä n d .  H a f e n  S  3 0 — 3 2
S p a n i s c h e  S c h w e f e l k i e s e ,  4 0  %  F e ,  4 5  %  S ,  

f o b  H a e l v a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  „  1 6

anderes ver-

16. 11. 30. 11.

11 11
23 —24 23— 21
26— 27 26— 27

1C 16
17— 18 17— 18
19— 11 10— 11
15— 16 15— 16
35— 40 35— 40

34 34
1 '

21 31

23 23
23 23

21,50 21,50
30— 32 30— 32

16 16
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Die N achfrage nach  F e r r o l e g i e r u n g e n  w ar sehr 

bedeutend, tro tz  des Anziehens der Preise infolge des 
F rankensturzes. W ährend  des g röß ten  Teiles des M onats 
w ar der englische W ettbew erb  in  F errom angan  voll
ständ ig  ausgeschaltet. E s koste ten  in  F r. je t  frei o stfran 
zösische V erb rau ch sta tio n :

Ferrosilizium 3. U. 16. 11. 30. 11.
1 0 - 1 2 %  Si 675 695 725

2 5 %  „ 960 1000 1040

4 5 %  „ 1250 1300 1350

7 5 %  „ 2210 2270 2380

9 0 %  „ 2875 2950 3125

9 5 %  „ 3325 3450 3575

Spiegeleisen
1 0 - 1 2  %  Mn 610 625 6 3 0 -6 5 5

1 8 - 2 0 %  „ 750 775 7 9 0 -8 2 0

7 6 - 8 0 %  „ 1850 1925 2000

Der Markt für R o h e is e n ,  der zu Beginn des Monats 
schleppend war, befestigte sich im  Verlauf des Monats, 
hauptsächlich für die Ausfuhr. D ie Hochofenwerke 
blieben infolgedessen sogar schon m it ihren Ablieferungen 
im Rückstand, so daß die seinerzeit festgesetzten B eteili
gungen von dem einen oder anderen Werk überschritten 
werden mußten. Der ausländische W ettbewerb, der sich 
in normalen Zeiten besonders an der Küste laufend be
merkbar machte, wird durch die heutige valutarische Lage 
vom französischen Markt vollkommen ferngehalten. Man 
hat zwar den Preis für phosphorreiches lothringisches 
Gießereiroheisen bisher m it 345 Fr. für Nr. 3 P.L., Fracht
grundlage Longwy-Diedenhofen, bestehen lassen, es dürfte 
aber für Dezember m it einer Erhöhung dieses Preises zu 
rechnen sein. Es kosteten in Fr. je t  ab Longwy: 

Phosphorreiches Gießereiroheisen 3. 11. 16. 11. 30. 11.
Nr. 3 P. L .......................................... 345 345 345

H ä m a tit:
fü r G ie ß e r e i .................................... 440 460 470
„  S ta h le rz e u g u n g ......................  410 430 440

Zu Beginn des M onats bestand  rege N achfrage im  
In land  nach H a lb z e u g .  W ährend der zw eiten H älfte  
N ovem ber w urden zwei D ritte l der E rzeugung nach  dem 
A usland verkauft. Die Preise stiegen kaum , infolge des 
lebhaften  belgischen W ettbew erbs. Die französischen 
W erke konnten  jedoch überall niedrigere Preisangebote 
m achen. E nde N ovem ber w ar der A usfuhrm ark t unregel
mäßig. Es koste ten  je t  ab  L o thringer W erk bzw. fob 
A n tw erpen :

Vorgewalzte Blöcke 3. 11. 16. 11. 30. u .
(In land) . . . .  F r. 420 450 -  470 490 -  510

Vorgewalzte Blöcke
(Ausfuhr) . . . .  £  4.2.6 4.1.6 4.1.- bis 4.1.6

K nüppel (In land) . F r. 440 470—490 510—530
,, (Ausfuhr) £  4.6.6 4.6.6. 4.6.- bis 4.7 -

P la tinen  (In land) . F r. 460 500—510 540—550
„  (Ausfuhr) . £  4.9.6 4.9.6 4.9.6 bis 4.10.-

In  W a lz z e u g  verfüg ten  die W erke über einen großen
A uftragsbestand, besonders fü r  die A usfuhr. B edeutende 
A ufträge w aren fü r  Ja p a n  und  E nglisch-Indien  zu verzeich
nen. Die Auslandspreise gingen, da  die französischen 
W erke auf G rund  des n iedrigen F rank en stan d es in  der 
Lage sind, jedes G eschäft an  sich zu reißen, w eiter h e r
un ter. D ie L ieferfristen  w urden herabgesetzt, um  ein 
mögliches Ansteigen der Schiffsfrachten zu Beginn des 
nächsten  Jah res zu verhindern. D ie W erke sind  fü r  drei 
M onate beschäftigt. Zu E nde des M onats schw ächte 
sich die N achfrage fü r die A usfuhr ab. Es koste ten  je  t  
ab  L othringer W erk bzw. fob A n tw erp en :

3- n - 16. 11. 30. 11.
Stabeisen (In land) F r. 5 0 0 -5 1 0  5 9 0 -6 0 0  6 0 0 -6 1 5

„  (Ausfuhr) £  5 .4 .— 5 .4 .— 5 .4 .—
T räger (In lan d ; . F r .  5 3 0 -5 4 0  5 4 0 -5 5 0  5 5 0 -5 7 0

„  (Ausfuhr) . £  4.17.6 4 .1 5 .-b. 4.15.6 4.15.-

D er M ark t fü r  B le c h e  lag zu Anfang des M onats 
ruhig, besonders fü r  Grobbleche. Feinbleche w aren g u t 
gefragt. Im  V erlauf des M onats blieben die Geschäfte 
tro tz  der günstigen, durch  den F ran k en stu rz  hervor
gerufenen Bedingungen wenig um fangreich, insbesondere

fü r  die A usfuhr, wo n u r sehr w enig N achfrage bestand. 
Feinbleche erfreu ten  sich  e in er b e träch tlich en  L ebhaftig 
keit, und  es liegen A ufträge fü r  v ie r  M onate vor. Es 
k oste ten  je  t  ab  L o th ringer W erk  bzw. fob  A ntw erpen:

3. 11. 16. 11. 30. 11.
B reiteisen  (In lan d ) F r. 600 6 3 0 -6 6 0 680

G robbleche ,, „ 620 6 5 0 -6 8 0 700

M ittelbleche ,, ,, 850 890 -  900 925

Feinbleche „ » 940-950 1 0 0 0 -1 1 0 0 10 6 0 -1 1 0 0

B lech e :
5 m m  u. m ehr (Ausf. ) £  5 .1 6 . - 5 .1 1 .6 5.10.6

4 m m  „ £  5.18.6 5.12.6 5 .1 2 .-

3 m m  „ £  6 . 7 . -  6.1,6 6 . 1 . -

2 m m  „ £  7.10.6 7 8 . -  7.7.- b. 7.7.6

1 m m  „ £  9 .9.6 9 . 8 . - 9 . 7 . -

D er M ark t fü r  D r a h t e r z e u g n i s s e  w ar sehr zu
friedenstellend. F ü r  v erz ink te  E rzeugnisse nah m  die N ach
frage infolge der F estig k e it der Z inkpreise s ta rk  zu. 
Die L ieferfristen  betrugen  zwei bis drei M onate. Es

koste ten  je t :

W alzdraht: 3. 11. 16. 11. 30. 11.
(In land) . . F r. 6 0 0 -6 2 0  6 2 0 -6 4 0  6 6 0 -6 8 0

(Ausf.)
fob A ntw erpen £ 5.12.6 b. 5.13.- 5 .1 3 .-b .5 .13.6 5.13.6 

V erzinkt. D ra h t F r. 1220 1270 1330
D rah tstifte  . . F r. 990 1040 1100

D er S c h r o t t m a r k t  folgte n ic h t dem  allgemeinen 
Aufschwung. D ie V erkäufer zeig ten  sich  n u r se lten  auf 
dem  M arkte, u n d  die K äu fer w ollten  n ic h t zu den gegen
w ärtigen  B edingungen abschließen.

D ie  Lage d es  b e lg isch en  E isen m arktes  
im N o v e m b e r  1925.

Die Lage auf dem  E isen m ark t tru g  w ährend  des ganzen 
M onats den C harak ter e iner le ich ten  E rho lung  der Ge
schäfte, was g es ta tte te , e in  w eiteres S inken  der Preise 
aufzuhalten , obw ohl m an  noch w e it von  e in er normalen 
B eschäftigung e n tfe rn t w ar. Zu B eginn des M onats kamen 
G eschäfte wenig u n d  n u r m it Schw ierigkeiten  zustande. 
Die W erke, die sich  in  der Zwangslage sahen , ih re  A uftrags
bestände aufzufüllen, m u ß ten  P re iszugeständnisse  machen, 
u n te r  U m ständen  sogar sehr w ichtige. A nderseits w ar der 
französische W ettbew erb  infolge des S tu rzes des fran
zösischen F ra n k en  sehr lebhaft. Im  Laufe des Monats 
besserte sich die Lage. Die französischen W erke, die voll 
beschäftig t w aren, zogen sich  vom  M ark te zurück. Auf
träge  gingen zahlreich ein , besonders fü r  den  In lands
m ark t. In  S tabeisen  z. B. e rh ö h ten  d ie W erke in  Lüttich  
die L ieferfristen  von drei M onaten  auf fünf. Die weiter- ■ 
verarbeitenden  W erke k o nn ten  sich  n u r u n te r  Schwierig
k e iten  m it dem  nö tigen  H albzeug  versehen. D ie Besserung 
h ie lt bis zum  E nde des M onats an. D er französische W ett
bew erb h ie lt sich in  zunehm endem  M aße vom  Markte 
fern, aber der deu tsche W ettbew erb  b lieb  lebhaft. Für 
die A usfuhr w urden  abgekürz te  L ie ferfris ten  sehr stark 
gefordert, besonders fü r  J a p a n  (V erladung vor dem 
15. J a n u a r  1926). Im  Becken von  C harleroi d au ert der 
A usstand  fo rt. V ertre te r der U n te rn eh m er u n d  Arbeiter 
k onn ten  keine V erständigungsgrundlage finden. Die be
träch tlich e  Senkung der V erkaufspreise m ach te  übrigens 
eine E rhöhung der Löhne unm öglich.

D er R o h e i s e n m a r k t  w ar sehr schleppend, haup t
sächlich infolge des französischen u n d  englischen W ett
bewerbs. E inige G eschäfte kam en  m it  den  Vereinigten 
S taa ten  in  R oheisen  m ittle re n  Phosphorgehaltes zum 
D urchschnittspreise von  20 $ cif am erikan ischer Hafen 
zustande. Die luxem burg ischen  Pre ise lagen  w ährend des 
ganzen M onats über den  belgischen. E s k oste ten  <n Fr. 
je t :

B e lg ie n :  3. l l .  16 . 11. 30. 11.
G ießereiroheisen N r. 3 330 315 310—315
Gie ßereiroheisen,

2,5 bis 3 %  Si . . 320 305 305

T hom asroheisen,
G üte O. M ................... 3 1 5 - 3 2 0  3 0 0 -3 0 5  3 0 0 -3 0 5
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L u x e m b u r g :  3- H . 18- 1 1 .  3 0 .  11.

Gießereiroheisen N r. 3 330—335 320 320—322,50
Gießereiroheisen,

2,5 bis 3 %  Si . . 3 2 0 -3 2 5  3 0 5 -3 1 0  3 1 0 -3 1 5  
Thom asroheisen,

Güte 0 . M .................  3 2 0 - 3 2 5  3 0 5 -3 1 0  3 0 5 -3 1 0

Das H a l b z e u g g e s c h ä f t  w ar un regelm äßig ; die 
belgischen u n d  luxem burg ischen  H ü tten w erk e  le iste ten  
den französischen leb h a ften  W iderstan d , was na tü rlich  
m it P re iszugeständnissen  v erk n ü p ft w ar. I n  vorgew alzten 
Blöcken w aren die G eschäfte gleich N ull. E inige A ufträge, 
die auf dem  M ark t erschienen, fielen an  die L othringer 
Werke. E s k o ste ten  je t :

B e lg ie n :
Vorgewalzte 3 .  11. 1 6 .  11. 3 0 . l l .

Blöcke £  4.4.- b. 4.5.- 4.1.6. b. 4.2.6 4.1.- b. 4.2.-
K nüppel £  4.8.- b. 4.9.- 4.7.- 4.7.-
P latinen £  4.10.-b. 4.11.- 4.10.- 4.10.-

L u x e m b u r g :

V o r g e w a lz t e  3. 11. 16. 11. 30. 11.

Blöcke . £  4 .2 .6  b. 4.3.- 4 .1 .- b. 4.1.6 4.1.6 b. 4.2. 
Knüppel £  4.6.6. b. 4.7.6 4.7.- 4.7.-
Platinen £  4.9.- b. 4.9.6 4.10.- 4.10.-

Der M ark t fü r  S c h w e i ß s t a h l ,  der zu B eginn des 
Monats geschäftslos w ar, w urde im  V erlauf des N ovem ber 
lebhafter. Die P re ise  b lieben  u n v e rän d e rt. E in ige Ge
schäfte w urden zu £  5 .8 .— u n d  585 F r. abgeschlossen, zur 
Lieferung nach  dem  S tre ik . Es k o ste te n  je t :  
Schweißeisen N r. 3 3. n .  1 6 .  l l .  3 0 .  l l

( I n la n d ) ...............................Fr. 600 600 600
Schweißeisen N r. 3

( A u s f u h r ) ..........................£  5.8.6 b. 5.9.- 5 .9 .— 5 .9 .—

Der W a l z z e u g m a r k t  zeigte zu B eginn des M onats 
Neigung zum  S inken ; G eschäfte w aren  se lten , u n d  infolge 
des heftigen französischen  W ettbew erbs k o n n ten  A ufträge 
nur bei sehr w eitgehenden  Z ugeständnissen  e rlan g t w erden. 
Im Verlauf des M onats besserte  sich  die Lage le ich t, weil 
die französischen, g u t besch äftig ten  W erke n u r  fü r  einige 
feste A ufträge auf dem  M ark te  erschienen. D iese B esserung 
betrifft vor allem  S tabeisen , sow ohl fü r  das In la n d  als 
auch fü r die A usfuhr, besonders n ach  Ja p a n . T räger 
zeigten n ich t m ehr dieselbe F estigkeit. D er M ark t fü r  
W alzdraht lag fest, u n d  das belgische S y n d ik a t, das g u t 
m it A ufträgen versehen  w ar, ersch ien  n ich t m ehr am  
Markte. E s k o ste ten  je  t :

B e l g i e n :  3 .  1 1 .  1 6 .  1 1  3 0 .  1 1 .
S t a b e i s e n  ( I n l a n d )  . . . .  F r .  5 8 5 — 5 8 7 - 5 0  5 8 5  5 8 5

„  ( A u s f u h r )  .  . . £  5 . 4 . 6  5 . 4 . —  5 . 4 . -  b .  5 . 4 . C
Z a i n e i s e n ( I n l a n d )  . . . .  F r .  6 0 0 — 6 2 5  6 J 0 - 6 2 0  6 0 0 — 6 2 0

( A u s f u h r )  . . . .  £  5 . 1 0 . —  5 . 1 0 . —  5 . 1 0 . —
T r ä g e r  P .  N .  ( T n l a n d )  .  . F r .  5 6 0 — 5 6 5  5 6 0 — 5 6 5 1  5 6 0 — 5 6 5

„  P .  N .  ( A u s f u h r )  .  4 . 17.6  b . 4 . 1 8 . - 4 . 1 t » . - b . 4 . 1 7 . - 4 . 1 6 . - b . 4 . 1 7 . -
„  P .  A .  ( A u s f u h r )  . „  4 . 1 9 . -  b . 4 . 1 9 . 6  4 . 1 7 . - b . 4 . 1 7 . 6  4 . 1 7 . - b . 4 . 1 7 . 6

D r a h t s t ä b e  ( I n l a n d )  .  .  .  F r .  6 2 5  6 2 0 — 6 2 5  6 2 0 — 6 2 5
„  ( A u s f u h r )  . .  £  5 . 1 4 . —  5 . 1 4 . —  5 . 1 4 . -  b . 5 . 1 5 . -

W a l z d r a h t  ( I n l a q ^ l )  .  . . F r .  6 2 0  6 2 0  6 2 0
„  ( A u s f u h r )  . .  £  5 . 1 5 . —  5 . 1 5 . —  5 . 1 5 . —

B a n d e i s e n  ( I n l a n d ) .  .  . .  F r .  7 2 5  7 2 5  7 0 0 — 7 2 5
„  ( A u s f u h r )  . . .  JO. 6 . 1 5 . —  6 . 1 5 . —  6 . 1 2 . 6  b . 6 . 1 5 . -

K a l t g e w a l z t e s  B a n d e i s e n
(A u sfu h r)............................. Fr. 1100 1100 1100

R u n d e r  D r a h t  ( I n l a n d )  . .  „  1 1 7 5  1 1 7 5  1 1 7 5
„  „  ( A u s f u h r )  .  „  9 2 5 — 9 3 0  9 2 5  9 2 5

V i e r e c k i g e r  D r a h t  ( I n l . )  .  „  1 2 0 0  1 2 0 0  1 2 0 0
„  ( A u s f . )  .  „  9 5 0 — 9 7 5  9 5 0  9 5 0

S e c h s e c k i g e r  D r a h t  ( I n l . )  .  „  1 2 5 0  1 2 5 0  1 2 0 0
„  ( A u s f . )  „  9 7 5 — 1 0 0 0  9 7 5  9 7 5

S c h i e n e n  ( I n l a n d )  . . . .  „  5 7 5  5 7 5  5 7 5
I  u x e m b u r g :

S t a b e i s e n . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . £  5 . 4 . 6  b .  5 . 5 . -  5 . 4 . 6  5 . 4 . 6  b .  5 . 5 . -
T r ä g e r . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  4 . 1 9 . —  4 . 1 7 . —  4 . 1 7 . —
W a l z d r a h t . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  5 . 1 4 . —  5 . 1 4 . —  5 . 1 5 . —
D r a h t s t a b e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  5 . 1 4 . —  5 . 1 5 . —  5 . 1 5 . —

Die Lage des M ark tes fü r  K l e i n e i s e n z e u g  w ar zu- 
friedenstellend. D ie A ufträge , ohne seh r zah lre ich  zu sein, 
genügten fü r  e ine no rm ale  B eschäftigung. F ü r  die A usfuhr 
schwankten d ie P re ise  u m  £  7 .8 .— bis £  8 .—. —, je nach  
B estim m ungsort u n d  V erpackung . Es k o ste te n  in  F r. je t :  

3. 11. 16. 11. 30. l l .

D rahtstifte . . . .  900 900 900
Geglühter D ra h t . 900 900 900
Blanker D ra h t . . 850 850 850
Verzinkter D ra h t  .1 1 0 0 -1 1 5 0  1 1 0 0 -1 1 5 0  1 1 0 0 -1 1 5 0
Stacheldraht . . .1 2 5 0 — 1300 1 2 5 0 -1 3 0 0  1250— 1300

1 6 .  1 1 .  3 0 .  1 1 .
6 5 0 — 0 6 0  6 5 0

5 . 1 0 . 6 b . 5 . 1 1 . -  5 . 1 0 . 6 b . 5 . 1 1 . -  
,  5 . 1 9 . - b . 5 . 1 9 . 6  5 . 1 1 . 6  b . 5 . 1 2 . 6  5 . 1 1 . 6 b . 5 . 1 2 . 6

B r .  7 1 5 — 7 2 5  7 0 0 — 7 1 0
¿ £  6 . 7 . -  b .  6 . 7 . 6  0 . 1 . -  b .  6 . 1 . 0  
P r .  8 2 5 — 8 5 0  8 0 0 — 8 2 5
¿ £ 7 . 1 0 . 6  b . 7 . 1 1 . 6  7 . 7 . -  b .  7 . 8 . -  
F r .  9 2 5 — 9 5 0  9 0 0 — 9 2 5
¿ £ 8 . 7 . 6  b .  8 . 1 0 . 6  8 . 7 . 0
F r .  9 7 5 — 1 0 0 0  9 7 5 — 9 8 5
¿ £ 9 . 9 . -  b .  9 . 1 0 . -  9 . 7 . 6
P r .  1 0 7 5 — 1 1 0 0  1 0 7 5 — 1 1 0 0  
¿ £ 1 0 . 7 . 6  b .  1 0 . 8 . 6  1 0 . 2 . 6

6 5 0 — 6 6 5
5 . 1 5 . 6

6 8 0 — 7 0 0
5 . 1 9 . 6

6 4 0 — 6 5 0
5 . 1 0 . —

6 7 5 — 7 0 0
5 . 1 4 . —

P r .
£

F r .  1 4 5 0 — 1 4 7 5  1 4 5 0 — 1 4 7 5  1 4 5 0 — 1 4 7 5

7 0 0  
6.1.- 

8 0 0
7 . 7 . -  

9 0 0
8 . 7 . -  

9 7 5
9 . 7 . -  

1 0 7 5 — 1 0 8 5
1 0 . 3 . —

6 4 0 — 6 5 0
5 . 1 0 . —

6 7 5 — 7 0 0
5 . 1 4 . —

1 6 2 5
1 7 2 5
2200

D er B l e c h m a r k t  ließ am  m eisten  zu w ünschen 
übrig. Obwohl ziem lich zahlreiche A ufträge Vorlagen, 
w aren die belgischen W erke n ich t in  der Lage, gegen den 
französischen W ettbew erb  anzukäm pfen. In  G robblechen 
war das G eschäft besonders schlecht, aber auch  fü r  M itte l
und  Feinbleche m uß die Lage im  allgem einen gleich u n 
günstig  genan n t w erden. D ie Preise gaben  daher e rn eu t
nach. Es koste ten  je t :
T h o m a s b l e c h e :  3 . 11 .

5  m m  u .  m e h r  ( I n l . )  . F r .  6 6 5 — 6 7 5
5  „  „  „  ( A u s f . )  £  5 . 1 7 . 6
4  „  ( A u s f u h r )
3  „  ( I n l a n d )  .
3  „  ( A u s f u h r )
2  „  ( I n l a n d )  .
2  „  ( A u s f u h r )

I V 2 »> ( I n l a n d )  .
1 / 4  »* ( A u s f u h r )

1  „  ( I n l a n d )  .
1  „  ( A u s f u h r )

V2 „  ( I n l a n d )  .
Yz „  ( A u s f u h r )

B r e i t e i s e n  ( I n l a n d ;  . . .  F r .
„  ( A u s f u h r )  . . . £

W e l l b l e c h e  5  m m  u .  m e h r
( I n l a n d ) . . . . . . . . . . . . . . . . .

W e l l o l e c h e  ( A u s f u h r )
P o l i e r t e !  T h o m a s b l e c h e

( I n l a n d ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
V e r z i n k t e  B l e c h e  ( I n l a n d ) :

1  m m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F r .  1 6 5 0 — 1 6 7 5  1 6 2 5 — 1 6 5 0
8 / i o  m m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  1 7 5 0 — 1 7 7 5  1 7 2 5 — 1 7 5 0
5 / i o  m m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „  2 2 2 5 — 2 2 5 0  2 2 0 0 — 2 2 2 5

D ie T ä tig k e it au f dem  R ö h r e n m a r k t  w ar zu 
friedenstellend , die P re ise k o n n ten  sich im  allgem einen 
b ehaup ten .

D er S c h r o t t m a r k t  b lieb  schw ach. D ie M ehrzahl 
der V erbraucher leh n te  es ab, sich zu den gegenw ärtigen  
B edingungen einzudecken. Es k oste ten  in  F r. je t :

3 -  H .  1 6 .  n .  3 0 .  n .

M a r t in s o h r o t t . 270—275 260 — 265 260—265
H ochofenschro tt . . . .  260—265 250 — 255 250 — 255
D reh sp än e .........  210 — 215 200 — 205 200 — 205
I a  W erk stä tte n se h ro tt . 340 — 350 330—335 330—335

U m  die hohen  Schro ttp reise  zu bekäm pfen u n d  den 
W erken eine le ichtere E indeckung  zu erm öglichen, h a t  die 
R egierung beschlossen, bis auf w eiteres keine A usfuhr
bew illigungen fü r  S ch ro tt m ehr zu erteilen.

D ie  Lage d es  en g lisch en  E isen m arktes  
im N o v e m b e r  1925.

D ie Besserung der G eschäftslage, d ie sich im  O ktober 
fü h lb a r  g em ach t h a tte , se tz te  sich im  N ovem ber fo rt;  auf 
dem  heim ischen M ark t leb te  das V ertrauen  w ieder auf, das 
ta tsä ch lic h  im  ganzen verflossenen Ja h re  gefeh lt h a tte . 
N ach  der A nsich t der m eisten  V erbraucher u n d  H än d le r 
h a tte n  die P reise den  tie fsten  S tan d  erre ich t, so d aß  es 
unbedenklich  schien, fü r  L ieferung in  einigen M onaten 
zu  kaufen. Infolgedessen fielen B aisseverkäufe, welche 
se it dem  F rü h lin g  fü r  den  M ark t kennzeichnend gewesen, 
ganz fo rt. B esonders d er R oh e isen m ark t besserte sich 
b eträch tlich , und  w ährend  des ganzen M onats w ar die 
G eschäftslage beständ ig , w as in  der zw eiten  H ä lfte  des 
N ovem ber zu  einem  le ich ten  A nziehen der P re ise  füh rte . 
Zu A nfang N ovem ber konnte m an  e in  m erkliches N ach 
lassen des festländ ischen  W ettbew erbs auf den  englischen 
M ärk ten  festste llen , d a  französische u n d  luxem burgische 
W erke genug A ufträge fü r  B eschäftigung bis zum  E nde des 
Ja h re s  hereingenom m en h a tte n  u n d  n u r  noch A ngebote 
m it ausgedehnten  L ie ferfris ten  m achen konn ten . D ie. 
Lage w urde jedoch verw ick e lt infolge des V orgehens fe s t
länd ischer H änd ler, w elche d ie W erkspreise in  einigen 
F ä llen  b is zu 1 /— oder 2 /— S  je t  u n te rb o ten . A bgesehen 
von e iner V erw irrung des M arktes w urde m it diesen n ie d r i
gen A ngeboten  jedoch n ich ts W esentliches erre ich t. D ie 
b ritisch en  W erke b e h au p te ten  ih re  Preise w ährend  der 
e rsten  H ä lfte  des N ovem ber u n d  erre ich ten  eine b e trä c h t
liche A uftragszunahm e. Gegen M itte  des M onats e n t
w ickelte sich  jedoch e in  sehr heftiger W ettbew erb  zw ischen 
englischen u n d  scho ttischen  W erken, infolgedessen die 
Preise fü r  F ertigerzeugnisse d eu tlich  ab g litten . V er
sch ieden tlich  w ar d er P re isstu rz  so ausgesprochen, daß  
er ta tsä ch lic h  den festländ ischen  W ettbew erb  lahm leg te .
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regelmäßig. In  einigen F ällen  h a tte n  die britischen W erke 
gute A ufträge aus den K olonien vorliegen; auch der U m 
stand , daß  der A uftrag  zum  Bau der D essoukbrücke über 
den N il in  der N ähe von K a rtu m  einem  führenden  W erk 
der O stküste zufiel, befriedigte den M ark t sichtlich , da 
m an schon g efü rch te t h a tte , das G eschäft w ürde einem  
F estlandsw erk  zufallen. A usgeführt w urden hauptsäch lich  
wie im  V orm onat Bleche u n d  W eißbleche. S pater ließ  
das G eschäft e tw as nach, was aber ohne ernstliche  A us
w irkung auf die W erke b lieb , die um fangreiche A ufträge 
w ährend der le tz ten  H älfte  des O ktober und  der ersten  
H älfte  des N ovem ber v erb u ch t h a tten . T atsäch lich  
konnten  m anche W eißblechhersteller am  E nde des M onats 
Geschäfte nur noch zur L ieferung in  der zw eiten  H älfte  
des F eb ru ar und  einige e rs t fü r  den  März absehließen. 
Auf dem  W eißb lechm ark t w ar die Lage durch  die offen
sichtliche Abneigung der W erke verw ickelt, sich u n te r
e inander über einen Zusam m enschluß zu einigen, dessen 
E inzelheiten  im  Septem ber festgesetzt w orden w aren; 
aus diesem  G runde neig ten  die überseeischen K äufer dazu, 
ihre E inkäufe auf kleine Mengen zu beschränken, was 
w iederum  die A usfuhrhändler in  eine schwierige Lage 
brachte. Zu E nde des M onats kam en jedoch die E rzeuger
werke zusam m en und  beschlossen, den  V ertrag  m it einigen 
Abweichungen anzunehm en, wie H erabsetzung der Z ah
lungen in  d ie K asse von 100 auf 50 .—. — £, eine Strafe 
von 11— 8  fü r  jede K iste  U ebererzeugung, von  9 d fü r 
jede K iste  U ntererzeugung. Infolgedessen kam  ein  frischer 
Zug in  die A uftragseingänge. M an h eg t jedoch noch 
einigen Zweifel über die E in m ü tig k e it der W erke, und 
ungefähr 20 %  von ihnen sollen en tw eder abseits stehen 
oder sieh m it ihrer Z uteilung n ich t einverstanden  e rk lä rt 
haben. D ie N achfrage des A uslandes nach  britischem  
R oheisen w ar gering; obwohl deutsche V erbraucher nach  
Cieveland-G ießereiroheisen frag ten , so kam en doch keine 
Geschäfte zustande. Im m erh in  h a t  sich der P re isu n te r
schied zwischen A ngebot u nd  N achfrage w eiter verk leinert. 
Aus den V ereinigten S taa ten  kam en einige neue A ufträge 
auf G ießereiroheisen und  Sonderroheisen.

D er E i s e n e r z m a r k t  w ar lebhafter als im  O ktober, 
obwohl die Preise n ich t fest w aren. Zu Beginn des M onats 
w inden eine oder zwei Schiffsladungen von E isenerzen 
zw eiter G üte auf der G rundlage von 2 0 /— S  fü r  B estrubio  
gehandelt; Schiffsraum  aus Spanien blieb w ährend  des 
ganzen M onats knapp. F ü r  nordafrikanische E rze stan d  
m ehr F rach trau m  zum  Preise von 6/6 <S zur V erfügung; 
die Preise fü r  Roheisensteine lagen bei 18/6 S  bis 1 9 /— <S. 
M itte des M onats stiegen infolge des Mangels an  Schiffs
raum  die Preise fü r  B estrubio auf 20/6 S, doch kam en  nu r 
wenig Geschäfte zu diesem  Preise zustande; n o rdafri
kanische E rze w aren fest zu 18/6 S  bis 1 9 /— S. E nde des 
Monats stiegen die Preise w eiter um  6 d  auf 2 1 /— S  cif 
fü r  B estrubio. D ie F ra ch t B ilbao—M iddlesbrough kam  
auf 7 /— S. N ordafrikanische R oheisensteine w aren u n 
verändert. D ie Nachfrage nach  C um berlanderzen w ar 
ruhig, doch herrschte bei den  G ruben infolge der Besse
rung des Roheisengeschäfts größere T ä tig k e it als noch 
vor einiger Zeit. C um berlanderze stan d en  E nde des 
Monats auf 2 1 /— S ; große Mengen w urden an die 
W erke der O stküste und  S chottlands gesandt.
^ D er R o h e i s e n m a r k t  w ar u n te r  allen  Eisenzw eigen 
der lebhafteste. D ie Preise zogen jedoch n ic h t besonders 
an ; im m erhin hörte der ständige P reisfall, der sich lange 
Z eit fortgesetzt h a tte , endgültig  auf, u n d  h in  und  wieder 
w ar ein  leichtes Anziehen festzustellen. D ie Lage ins
besondere auf den m ittelenglischen W erken w ar günstig , 
da infolge der V ersandkosten von den  H äfen A uslands
roheisen den W ettbew erb  m it b ritischer W are auf den 
In landsm ärk ten  n ich t aufnehm en konnte. D ie Lage bei 
den Gießereien h a t  sich so gebessert, d aß  b eträch tlich  
größere Roheisenm engen v erb rauch t w urden und  infolge
dessen die Lager bei den m ittelenglischen H ochofenw erken 
in  großem  U m fang geräum t w urden. Zu B eginn des 

Monats kosteten  N ortham ptonshire-G ießereiroheisen N r.3 
6 9 / -  S, D erbyshire-G ießereiroheisen 7 4 /— S, beide frei 
m ittelenglische W erke. Bei diesen Preisen h a tte  luxem - 
burgisches E isen, das m it 6 0 / -  S  fob  angeboten  w urde, 
im  W ettbew erb w enig Aussicht. M itte des M onats zogen

46. Ja h rg . Nr. 51.

die vorerw ähn ten  Preise um  1 /— S  an. Die Nachfrage 
nach  C leveland-R oheisen w ar n ic h t ausreichend, um  die 
ganze E rzeugung in  der e rsten  H ä lfte  des M onats aufzu
nehm en; d ie  Preise gingen dah er in  der zw eiten  W oehe auf 
65/ — S  h erun ter. D iese P re ise  re iz ten  scho ttische K äufer 
an, von  denen  sich einige in  S chw ierigkeiten  befanden, 
weil ih n en  belgisches E isen  infolge des S tre iks n ich t ge
lie fe rt w orden w ar. D as H inausgehen  der E rzeugung über 
die N achfrage erm öglichte  es ein igen  sc ho ttischen  K äufern, 
billig zu kaufen, u n d  zw ar b is herab  zu 69/6 S  frei Grange- 
m outh . D an n  besserten  sich  jedoch  d ie P re ise  fü r  Cleve
land-R oheisen , u n d  E nde N ovem ber w urde e in  P re is von 
6 6 /— S  fob  und  71/6 S  frei G rangem outh  w ieder erreicht. 
Die N achfrage n ach  T hom as-R oheisen  w ar w ährend  des 
ganzen M onats gering ; d ie  P re ise  b lieben  auf 6 5 /— S  frei 
B irm ingham -B ezirk  stehen , frei scho ttische  W erke be
tru g en  sie 7 6 /— S. In  S ch o ttlan d  w urden  einige Hoch
öfen neu angeblasen, was m ehr d a rau f zurückzu führen  ist, 
daß  infolge der E ins te llung  der E rzeugung  m ehrere Sorten 
auf dem  M arkte  feh lten  u n d  d ie W erke daher gezwungen 
waren, die H ochöfen in  B e trieb  zu setzen , um  die Be
ziehungen zur K u n d sch aft au fre ch t zu e rh a lten . Gegen
w ärtig  h a t  sich  die N achfrage nach  scho ttischem  Roheisen 
n ich t gebessert, und  die P re ise schw an k ten  w ährend des 
M onats um  7 6 /— S  ab  W erk fü r  G ießereiroheisen  Nr. 3. 
H äm atite isen  h a tte  e inen  v erh ä ltn ism äß ig  gu ten  M arkt; 
gegen E nde des M onats w ar es schw er, ein ige d er besseren 
Sorten  fü r  sofortige L ieferung zu e rh a lten . D ie Preise 
schw ankten  etw as, u n d  E nde des M onats w urden  7 5 /— <S 
fü r gew öhnliche gem ischte Sorten  gefordert.

D er H a l b z e u g m a r k t  w ar w ährend  des ganzen 
M onats e ingeschränk t, d a  d ie m eisten  der hauptsäch
lichsten  V erbraucher ih re  B edürfnisse fü r  d ie nächste  Zeit 
in  der e rsten  H ä lfte  des O k tober ged eck t h a tte n . Im merhin 
kam en einige gu te  G eschäfte in  F e inb lechbram m en  zu
stande, d ie  nam en tlich  von  H erste lle rn  v erz in k te r  Blech
w aren gefrag t w urden. Zu B eginn des M onats wurden 
festländische K nü p p e l m it 4.7.6 £  fob A n tw erpen  ange
boten, vorgew alzte Blöcke m it 4 .5 .— £, w ährend  die 
b ritischen  W erke geringe M engen fü r  kurze Lieferung zu
6 .—. — £  bis 6.2.6 £  frei m itte leng lische  W erke verkauften. 
In  der e rsten  H ä lfte  des N ovem ber w ar der M ark t durch 
die n iedrigen Preise, w elche französische H än d le r  in  Süd
wales den W eißblech-H erstellern  m ach ten , in  Verwirrung 
geraten . E in  G eschäft von  3000 t  Feinblechbram m en 
w urde zu w eniger d en n  4 .1 0 .— £  fob  A n tw erpen  abge
schlossen. I n  der d r i t te n  N ovem berw oche zeigten die 
E estlandspreise sinkende N eigung, w as d en  Geschäfts
gang noch erle ich terte . A bschlüsse w urden  zu 4 .6 .— £ 
bis 4.6.6 £  fü r  K nü p p e l gem eldet, w ährend  Feinblech
bram m en  etw as fester m it 4 .1 1 .— £  lagen. Britische 
K nüppel w urden  m it 5.17.6 £  frei m itte leng lische Werke 
gehandelt, doch b lieb  der D urch sch n ittsp re is  auf 6 .—. — £ 
bis 6.2.6 £. Zu E nde des M onats b e tru g  der festlandsp re is 
fü r  vorgew alzte Blöcke d u rch sch n ittlich  4. — . — £, für 
K nüppel 4 .6 .— £ u n d  fü r  F e in b lechbram m en  4 .11.— £ 
bis 4 .12 .— £. F estländ ische  H än d le r  bem üh ten  sich, 
Geschäfte hereinzuholen , d ie um  6 d  bis 1 /— S  u n te r diesen 
P re isen  lagen. D ie N achfrage n ach  W alzd rah t w ar ruhig; 
fo rd erten  französische, deu tsche u n d  Saarw erke für 
T hom asgüte 5 .15 .— £  u n d  fü r  S iem ens-M artin-G üte
6. — . — £ w ährend  des g rößeren  T eils des N ovem ber, so 
boten zu E nde des M onats e in  oder zwei französische Werke 
zu 5.12.6 £ fü r  T hom asgüte  u n d  zu 5.17.6 £  fü r  Siemens- 
M artin -G üte  an.

Die N achfrage nach  W a lz w e r k s e r z e u g n i s s e n  war 
zu B eginn des M onats leb h aft. D ie m eisten  A ufträge der 
b ritischen  W erke w aren  fü r  den  heim ischen Bedarf oder 
fü r  d ie  K olonien  b es tim m t. A uf dem  In lan d sm ark t war 
besondere N achfrage nach  E isenbauzeug ; einige gute Auf
träge w urden von den  g rößeren  S tä d te n  e r te ilt. D ie Kolo
n ien  kau ften  be träch tlich e  M engen an  Schwarz- und  W eiß
blechen. D ie Festlandsw erke  w aren  allgem ein an den Ge
schäften  g u t b e te ilig t, besonders an  denjenigen m it Indien 
und  dem  fernen O sten, wobei sie a llerd ings große Preis
zugeständnisse m achen m uß ten . Die F estlandshändler 
u n te rb o ten  die F estlandsw erke  in  S tabeisen  verschiedent
lich um  2 /— S  oder 3 /— S  je  t ,  so d aß  u n te r  den  britischen 
V erbrauchern  e in  V oru rte il gegen Geschäfte m it F est

ig¿rfsc/ia/riicAe Rundschau.
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Z ahlen tafel 1. D ie  P r e i s e n t w i c k l u n g  a m  e n i r l ia r .h a „  p - ■ ■
   u g a m  e n g n s c n e n  E i s e n m a r k t  im  N o v e m b e r  1925.

7 .  N o v

B r i t i s c h e r
P r e i s

X  S d

e m b e r

F e s t 
l a n d s p r e i s

X  S  d

1 4 .  N o

B r i t i s c h e r
P r e i s

X  S d

v e m b e r

F e s t 
l a n d s p r e i s

X  S d

2 1 .  N o

B r i t i s c h e r
P r e i s

X  S d

v e m b e r

F e « t -
l a n d s p r e i s

X  s  d

2 8 .  N o v e m b e r

B r i t i s c h e r  F e s t -  
P r e i s  | l a n d s p r e i s

X  S d  X  S d

G  i e ß e r e i - R  o h e i s e n  
T h o m a s - R o h e i s e n  
V o r g e w a l z t e  B l ö c k e  
K n ü p p e l
F e i n b l e c h b r a m m e n  
T h o m a s - W a l z d r a h t  
H a n d e l s - S t a b e i s e n

3  5  0  
3  5  0
5  1 7  6
6  2  6  
6  6  0  
9  5  0  
7  1 7  6

3  1 0
3  1 0
4  5  6  
4  7  6
4  1 0  0
5  1 5  0  
5  5  6

3  5  0  
3  5  0
5  1 7  6
6  0  0
6  5  0  
9  5  0
7  1 7  6

3  2  0
3  1 0
4  3  0  
4 7  0
4  1 0  0
5  1 5  0  
5  5  0

3  5  6  
3  5  6  
5  1 6  0  
5  1 8  0  
6 ’  2  6  
9 '  2  6  
7  1 5  0

3  0  0
3  1  0
4  0  0  
4  6  6
4  1 0  6
5  1 2  6  
5  4  0

3  6  0  
3  6  0
5  1 7  0
6  0  0
6  5  0  
9  2  6
7  1 2  6

2  1 9  6
3  0  0
4  0  0  
4  6  0
4  1 1  6
5  1 2  6
6  4  0

landshändlem  besteh t, soba ld  es sich n ic h t um  alte  und  
angesehene F irm en  h a n d e lt. I n  d er e rs ten  H ä lfte  N ovem ber 
wurde ein  A uftrag  von  4000 t  T räger, b ritisch e  S tandard- 
Marken, m it einem  französischen W erk  zum  Preise von 
4.17.6 £  abgeschlossen, w äh ren d  N orm alprofile u n te r  
4.15.— £ lagen. D er d u rch sch n ittlich e  P re is fü r  S tabeisen, 
der zu Beginn des M onats au f 5 .5 .— £  sta n d , ging  a ll
mählich bis auf 5 .4 .— £  zu rück , jedoch  w urden  in  einigen 
Fällen auch G eschäfte zu 5 .3 .— £ angenom m en. D ie 
Festlandspreise b lieben  b is E nde des M onats schw ach; 
während der le tz ten  N ovem bertage  zeig ten  einige W erke 
das B estreben, ih re  P re ise u m  6 d  bis 1 /— S  zu  erhöhen, 
obwohl die G eschäftslage dieses V orgehen k au m  rech t
fertigte. D ie b ritisch en  W erkspreise zeig ten  E nde N o
vember eine ausgesprochene N eigung zum  Sinken. T räger 
wurden m it 6.7.6 £  b is 6 .10 .— £  fo b  v e rk au ft u n d  B an d 
eisen m it 7.5. — £. G eschäfte in  3- bis 8-zölligen P la tin en  
wurden im  In la n d  zu  7 .5 .— £  abgeschlossen, fü r  die A us
fuhr waren die P re ise  e tw as n ied riger. D ie Preise fü r 
Kesselbleche, d ie einige M onate au f 11.10.— £  s te h en  ge
blieben waren, g ingen auf dem  In la n d sm a rk t au f 11. —. — £ 
und für die A usfuhr au f 10.10.— £  zurück . D ie Preise 
für Weißbleche b e tru g en  u n v e rä n d e r t 2 0 /— S  fob  fü r  die 
Normalkiste, 20- b is 14zöllig. E in ige H än d le r  verkauften  
zu 19/9 S  bei so fortiger L ieferung.

Ueber die P re isen tw ick lung  u n te rr ic h te t obenstehende 
Zahlentafel 1.

Buchbesprechungen.
Trenkler, H. R ., £r.=Qng„ iTipUQng., B erlin -S teg litz : 

F e u e r u n g s t e c h n i k .  M it 66 A bb. u n d  29 Zablen- 
taf. B e rlin : V .-D .-I.-V erlag , G. m . b. H ., 1925. (V, 319
S.) 8°. Geb. 6 G .-Ji (fü r M itglieder desV ereines deu tscher 
Ingenieure 5,40 G.-Jl).

Als ich dieses W erkchen, aus dem  V .-D .-I.-V erlage, 
im F orm at der „ H ü tte  zu r H a n d  n ahm , h a tte  ich  die H off
nung, von hoher W a rte  d en  heu tig en  S ta n d  der F euerungs
technik zusam m enfassend  gekennze ichnet zu finden. E in  
solches B uch m it a llen  G leichungen u n d  allem  w irklich 
W issenswerten in  d er A r t  d er „ H ü t t e “  w äre erw ü n sch t: 
d ie se s  jedoch  legte  ich  e n ttä u s c h t zur Seite. A n den 
Fachm ann k a n h  sich  d er V erfasser n ic h t h aben  w enden 
wollen, sonst h ä tte  e r  n ic h t R a u m  und  Z eit d a m it ver
schwendet, ü bera ll m it dem  A bc zu  beginnen. E s ist 
wirklich e rm üdend , w enn  m an  in  jedem  B uch dieselben 
„ollen K am ellen“ , wie M eilerverkokung usw ., w ieder 
verdauen m uß, als ob  es n ich ts  W ichtigeres zu  sagen gäbe. 
Ueber dem  E le m e n ta ren  w ird  aller O rten  das W esentliche 
vergessen. A ußerdem  d ü rfte n  gewisse Zeichnungen, die 
den S tand  d er T echn ik  des vorigen  Ja h rh u n d e r ts  u n d  n ich t 
den heutigen  kennzeichnen, n ic h t Vorkom m en.

Wenn d er V erfasser in  dem  H a u p ta b s c h n itt  über 
Gaserzeuger, dem  einzig lesensw erten  des ganzen Buches, 
■sagt, daß  eine indu strie lle  N u tzu n g  des W assergasver- 
tahrens in  g roßem  U m fange sich n ic h t h a t  ein führen  
lassen, so sch e in t e r  ohne K en n tn is  der G roßanlagen z. B. 
in Leuna u n d  O ppau  zu sein. — E igen tüm lich  b e rü h rt die 
Klage über die N ich tb e s tim m b a rk e it des R estg liedes bei 
Wärmebilanzen; das, w as m an  n ich t e rk lä re n  k an n , sieht 
man nicht m eh r e in fach  als L eitung  u n d  S tra h lu n g  an, 
auch das alles lä ß t  sich  h eu te  schon m essen. — G efährlich 
wird der G eist des W erkchens da, wo der V erfasser in 
offener Polem ik  d ie v on  ihm  n ich t verstan d en en  neueren  
Erkenntnisse d er G esetze des W ärm eübergangs, der 
Wärme und G asstrah lu n g  anzugreifen  versu ch t, oder wo 
er in einseitiger W eise über G asbrenner u r te ilt , ohne K e n n t

nis von den  neueren  B eurteilungen u n d  U ntersuchungen 
heu tiger G asbrenner zu haben . — U eber Speicher Vor
gänge in  R egenera to ren  u n d  über R ekupera to ren  is t  n ich t 
allein in der e isenhü ttenm ännischen  L ite ra tu r  (siehe auch 
G röber') in  le tz te r  Zeit viel K lares und  Erschöpfendes 
berich te t w orden; Um so m ehr m uß m an sich über dera rtig  
irreführende A usführungen, wie die vorliegenden, w undem . 
D er V erfasser h a t  eben  au ch  n ich t der V ersuchung w ider
stehen  können, neben  seinem  eigenen F achgebiet, den 
G aserzeugern, über w eitere G ebiete zu schreiben, auf 
denen e r  n ic h t F ach m an n  ist, a n s ta t t  hierzu anerkann te  
Sachkenner als M itarbeiter heranzuziehen.

Zum  Schluß sei noch die allgem eine Bem erkung ge
s ta t te t ,  d aß  gerade der Ingen ieur sich eines un tadeligen  
D eutsch  befleißigen sollte, um  Provinzialism en, wie „all- 
zuoftener“ R ichtungsw echsel, sowie die en tsetzliche In 
version „ u n d  kom m en w ir“ zu verm eiden.

$t.»Qng. H. Lent. 

A n d e rso n , R o b e rt J „  B. Sc., M et. E .:  The M e t a l lu r g y  of 
a lu m i n i u m  and  a l u m i n i u m  a l lo y s .  (W ith  295 fig.) 
New  Y o rk : H en ry  C arey B a ird&  Co., In c ., 1925. (X X X I, 
913 p.) 8». Geb. 10 S-

D as B uch k an n  w ohl als das e rste  H an dbuch  über das 
Sondergeb iet des A lum inium s u n d  der A lum inium legie
rungen  angesprochen w erden. E s b ie te t eine vollständige 
U ebersich t über die G ew innung u n d  die technische Ver
w endung des A lum inium s u n d  seiner Legierungen. Bei der 
B ehandlung  des Stoffes i s t  kau m  irgendein Zweig dieses 
F achgeb ie tes übersehen  oder übergangen  w orden. Das 
einschlägige deu tsche S ch rifttu m  is t  leider n u r teilweise 
v e ra rb e ite t w orden ; das g ilt  sow ohl fü r  die technische als 
auch  die theoretische Seite des behandelten  Gebietes. 
D ie A bschn itte  über die neuzeitlichen A lum inium legierungen 
sind  zu k n ap p  bem essen. E ine N euauflage d ü rfte  durch 
theoretische V ertiefung gew innen, besonders auch  durch  
ein w eiteres E ingehen auf die K netbearbeitungsvorgänge.

J. CzochraUki und  G. WeUer. 

Föpp l, A ug u st: L e b e n s e r i n n e r u n g e n .  R ückblick  auf 
meine Lehr- u n d  A ufstiegjahre. M ünchen u n d  B erlin : 
R . O ldenbourg 1925. (2 B l., 155 S.) 8°. Geb. 6 G.-vft.

H ier erzäh lt der b ekann te  kürzlich verstorbene M ün
chener G elehrte und  Ingen ieur als ein  M ensch von  se ltener 
Größe u n d  zugleich von  se ltener M enschlichkeit von seinem  
Leben. E s is t  der W erdegang eines erfolgreichen M annes 
m it M ühe u n d  Sorge, M ißerfolgen u n d  doch endlich e r
re ich tem  Lebensziel. D ie D arstellung  is t fesselnd von A n
fang  bis zu  E nde, häufig  in  unnachahm licher A rt e rnst 
u n d  hum orvoll zugleich. E ine tiefe Lebensw eisheit zieh t 
sich v e rsteck t durch  das B uch. Es is t  ein  G enuß und  Ge
winn, in  s tille r S tunde A. Föppls L eben an  sich vo rüber
ziehen zu lassen. $r.«Q ng. -‘4- Schack.

Vereins-Nachrichten.
V er e in  d eu tsc h e r  E isen h ü tten leu te .

E h re n p ro m o tio n .

D em  M itgliede unseres V ereins, H errn  G enerald irektor 
Alfr. P o t t ,  Essen, i s t  in  A nerkennung  seiner h e rv o r
ragenden  V erdienste  u m  die w issenschaftliche, technische 
u n d  w irtsch aftlich e  F ö rd e ru n g  der deu tschen  K okerei und  
G lasindustrie  von  der T echnischen H ochschule K arlsruhe  
d ie W ürde eines D o k t o r - I n g e n i e u r s  e h r e n h a l b e r  
verliehen  w orden.

J) Th.sQrtg. H . G r ö b e r :  D ie G rundgesetze der W ärm e
le itung  u nd  desW ärm eübergangs. (B erlin : J . S pringer 1921.)
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Joh ann  A ugust Brinell  f -

Am 17. N ovem ber 1925 verschied  in  S tockholm , wo 
er die le tzteZ eit seinesLebens v erb rach t h a tte , n ach  längerer 
K ran k h e it der besonders als E rfinder des n ach  ihm  be
nannten  H ärteprüfungsverfahrens in  der gesam ten  K u ltu r 
welt b ek an n t gewordene hervorragende schwedische 
Ingenieur J o h a n n  A u g u s t  B r in e l l .

G eboren am  21. N ovem ber 1849 in  B ringetofta  
(Jönköping), besuchte B rinell die fünf un teren  Klassen 
des dortigen G ym nasium s sowie die technische Schule zu 
B oräs und  t r a t  im  Ja h re  1871 bei dem  Ingen ieur V. W enn
ström  in  V esteräs als K o n s tru k teu r ein. N ach kurzer 
T ätigke it bei N yd q v ist u nd  H olm s in  T ro llh ä ttan  sowie 
in der K anonenfabrik  F inspängs e rh ie lt er 1875 eine A n
stellung als Ingen ieur bei Lesjöfors E isenw erk. N ach 
siebenjähriger T ätigke it kam  B rinell 1882 als O beringenieur 
zu dem  E isenw erk F agersta , u n d  h ier ste llte  er in  der 
H auptsache seine bedeutsam en u n d  erfolgreichen U n te r
suchungen an. 1903 vertausch te  er diesen W irkungskreis 
gegen die neu e rrich te te  Stelle eines O beringenieurs beim 
„Je rn k o n to re t“  (E isenkontor), dem  b e k a n n te n  nahezu 
zw eihundert Ja h re  a lten  In s t i tu t  
zur Förderung der E isenindustrie 
in  Schweden. In  seiner S tellung 
beim Je rn k o n to re t w ar er auch 
einer der S chriftleiter von „Je rn -  
kontorets A nnaler“ . Seit dem  Jah re  
1914 genoß er in  Nässjö den w ohl
verd ien ten  R uhestand . D ort, in 
der kleinen P rov inzstad t, die u n 
gefähr auf der H älfte der B ahn
strecke Malmö — Stockholm  gelegen 
ist, bew ohnte Dr. B rinell sein nach 
schwedischer A rt in  Holz gebautes, 
reizend eingerichtetes Landhaus.
Von der e tw a 800 m  hohen Anhöhe 
h a t m an  einen w underbaren  F e rn 
blick auf die schwedische L and
schaft; ein  kleiner See, im  V order
gründe von bew aldeten A nhöhen 
um geben, b ild e t die m alerische 
Fernsicht. E in  hübscher G arten  
m it ruhigen Spazierwegen um gibt 
den fü r einen arbeitsam en Geist so 
rech t geeigneten R uhesitz, den  der heim gegangene Forscher 
jedoch im  vorigen Ja h re  aufgab, um  nach  der schwedischen 
H a u p ts ta d t überzusiedeln.

Brinell h a t  sich du rch  m ehrere A ufsätze in  schw edi
schen u nd  ausländischen technischen F achzeitschriften  
als einer der hervorragendsten  K enner der S tah lherstellung 
gezeigt. So erregte nam en tlich  seine 1885 veröffentlich te 
A bhandlung über das V erhalten  des S tahles beim  E rh itzen  
und  A bkühlen sehr großes A ufsehen insofern, als B rinell 
durch planm äßige Versuche die sogenannte kritische 
T em peratur nachgew iesen h a tte . Diese E ntdeckung , die 
B rinell ohne A nw endung von feinen w issenschaftlichen 
H ilfsm itte ln  gem acht h a tte , einzig auf G rund bew underns
w erter, scharfsinniger B eobachtungen u n d  A bleitungen, 
wurde sofort von ausländischen F orschern  b e s tä tig t u nd  
ist grundlegend fü r  die m etallographisehe W issenschaft 
geworden. B rinell se tzte  darau fh in  seine U ntersuchungen 
über das V erhalten  des Stahles beim  E rh itzen  und  A b
kühlen  fort, und  ein Teil der dabei gew onnenen E rgebnisse 
w urde auf der A usstellung in  S tockholm  1897 b ek an n t 
gegeben. Seine vollständigen und  ausführlichen A rbeiten  
lenk ten  auf der W eltausstellung in  P aris  im  Ja h re  1900 
u n te r den  V ertre te rn  der E isenerzeuger und  auf dem  im 
A nschluß an  die A usstellung abgehaltenen I I .  In te rn a tio 
nalen  K ongreß fü r  die M aterialprüfungen der T echnik 
die regste A ufm erksam keit der Fachw elt au f sich und  
w urden m it der höchsten  Auszeichnung, dem  „G ran d  p rix  
personel“ , belohnt.

E in  Teil der schon oben erw ähn ten  U ntersuchungen, 
das von Brinell en tdeck te  H ärtebestim m ungsverfahren , 
wurde in  dem selben Ja h re  m it der „P olhem sm edalj“ der 
Svenska Technolog-Föreningen ausgezeichnet.

W ohl kaum  h a t  sich jem als e in  M ateria lp rü fungs
verfahren  in  so ku rzer Z e it so allgem ein  e ingefüh rt u nd  so 
viele A nhänger erw orben wie die Brinellsche K ugeldruck
probe. A ußer diesem  neuen  P rü fungsverfah ren  und  seiner 
A nw endung u m faß ten  B rinells M itte ilungen  auf der 
P arise r W eltausstellung  eine Lösung der F rage  der Zug
festigkeitse igenschaften  bei verschiedenen A rten  der 
W ärm ebehandlung u n d  H ä rtu n g , sow ie des W iderstands
verm ögens von  S tah l gegen S toßbeansp ruchungen  nach 
verschiedener A rt der B ehandlung  sow ohl bei gewöhnlicher 
T em p era tu r als auch  in  der K ä lte . F e rn e r  w urde von ihm 
eine sich auf v ieljährige B eobach tungen  stü tzende Zu
sam m enstellung der B eziehungen zw ischen der chemischen 
Zusam m ensetzung u n d  dem  D ich tigkeitsg rade  der erhal- 
ten en  S tahlb löcke v erö ffen tlich t, die e inen  bedeutenden 
F o r ts c h r itt  in  der Lösung dieses fü r  die M etallurgie so 
w ichtigen G egenstandes b rach te . V on v ielen  S eiten  wurde 
Brinell als e in  h ervo rragender S tah lk en n er in  Anspruch 
genom m en; so h a t  er u n te r  anderem  das V erfahren  aus
gearb e ite t, nach  dem  zur Z eit die schw edischen Armee

geschosse b ea rb e ite t u nd  durch 
W ärm e beh an d e lt w erden.

U n ter den  F ach leu ten  der Eisen- 
und  S tah lin d u strie  nah m  Brinell 
eine der h ervo rragendsten  Stellun
gen ein. Im  Ja h re  1902 wurde er 
zum  M itgliede der schwedischen 
A kadem ie der W issenschaften  ge
w ä h lt; fünf Ja h re  sp ä te r  ernannte 
ih n  die U n iv e rs itä t U psala  zum 
E hren d o k to r. Im  se lben Ja h re  1907 
w ard  ihm  außerh a lb  seines Heimat
landes die höchste  E h ru n g  eines 
M etallurgen d ad u rch  zu te il, daß  ihm 
das I ro n  an d  S teel In s t i tu te  in  London 
die „B essem erm eda ille“ zuerkannte, 
und  als e r 1914 seine Stellung beim 
Je rn k o n to re t verließ , sp rach  ihm 
dieses seine g röß te  Anerkennung 
d urch  V erleihung von  „  Jernkontorets 
B elön ingsjeton  i gu ld“ aus, einer 
G oldm edaille, die an  goldener Kette 
um  den  H als g e tragen  u n d  n u r äußerst 

se lten  vergeben w ird. W ar doch, se it im  Ja h re  1868 der 
bekannte schw edische M etallurge G ustaf E k m a n  durch die 
M edaille ausgezeichnet w orden w ar, B rinell der erste, der 
sich der gleichen W ertschä tzung  erfreu en  du rfte .

In  den  sp ä te ren  Ja h re n  a rb e ite te  B rinell noch ein 
neues V erfahren  aus, u m  d ie A bn u tzu n g  von  Metallen, 
Holz, Leder u. dgl. festzuste llen ; als A nerkennung  hierfür 
e rh ie lt e r vom  Je rn k o n to re t die „S ven-R inm an-M edaille“, 
die das Je rn k o n to re t im  Ja h re  1917 g e s tif te t  h a tte  zur 
E rin n eru n g  an  den T ag, an  dem  vor 100 Ja h re n  „ J e rn 
kon to re ts  A nnaler“  zum  e rs te n  Male erschienen waren. 
A ußerdem  w urde B rinell im  Ja h re  1917 von der Regierung 
zum  M itgliede der n eu  geschaffenen Schw edischen Aka
dem ie der Ingen ieurw issenschaften  e rn a n n t.

D em  V erein deu tscher E isen h ü tten leu te  s ta n d  Brinell 
n ich t n u r innerlich  d u rch  seine schon  gekennzeichnete her
vorragende T ä tig k e it nahe, sond e rn  auch  äußerlich  durch 
die B eziehungen, d ie den  V erein  se it langer Z eit m it dem 
Je rn k o n to re t u n d  seinen fü h ren d e n  M ännern  verbinden. 
H inzu kam , d aß  d er V erein  ih n  zwei Ja h rz e h n te  hindurch 
zu seinen M itgliedern zäh len  d u rfte . G ern  h a t  der Verein 
B rinells V erd ienste  um  die W issenschaft u n d  P rax is der 
E isen in d u strie  a n e rk a n n t u n d  dem  se ltenen  Manne noch 
im  V orjahre zu seinem  75. G ebu rts tag e  aufrichtige Glück
w ünsche ausgesprochen. Des T o te n  h a t  der Vereinsvor
sitzende, G enerald irek tor D r. A. Vogler, auch  bei der jüngst 
abgehaltenen  H au p tv ersam m lu n g  m it ehrenvollen  W orten 
g ed ach t und  den  anw esenden  V ertre te r  der schwedischen 
E isen industrie  gebeten , seinen L andsleu ten  den Ausdruck 
der herz lichsten  T eilnahm e d er deu tsch en  E isenhüttenleute  
zu dem  schw eren V erluste , den  insbesondere Schweden 
durch  B rinells H eim gang e r litte n  habe, zu überm itteln .


