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www.isc-gmbh.info

LE-KGSL 250 Artikel-Nr.: 4300520
Mitre Saw Ident-Nr.: 01013

Komponenten / Ersatzteile

Pasition Artikel-Nr. Beschreibung Position Artikel-Nr. Beschreibung

22 430052001039 brush holder a5 430052001102 connecting pole

25 430052001042 carbon brush (2 pieces) 92 430052001008  sawblade protection hood maobil

33 430052001050 Stator 95 430052001112 spindle

35 430052001052 Bearing 96 430052001113 inner flange

ar 430052001054 rotor a7 4502037 TCT saw blade 250x30x3.2mm 36T for Blue/Red woodworking
57 430052001001 switch 98 430052001115 outer flange

73 430052001004 seribing block 99 430052001116 bolt (Aussensachskant)

a2 430052001014 Tischeinlage 109 430052001126  Bracket



Komponenten / Ersatzteile

Position Artikel-Nr, Beschreibung

15 430052001132 connecting pole
119 430052001136 depth spring

135 430052001015 laser

140 430052001002 dust bag

1] 430052001006 Entriegelungsknopt
0 430052001005 waorkpiece tightener
0 430052001007 handle

0 430052001009 Sparrklinga

0 430052001012 Sicherungsbolzen

0 430052001016 retaining screw
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1. Gerétebeschreibung (Abb.1/2)

Entriegelungsknopf
Handgriff

Ein,- Ausschalter
Maschinenkopf
Séageblatt
Ségeblattschulz beweglich
Anschlagschiene
Drehtisch

9. Bodenplatte feststehend
10. Feststellschraube

11. Sperrklinge

12. Feststellmutter

13, Werkslickauflage

14. Spanesack

15. Winkelskala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

18. Winkelstiick

R

2. Lieferumfang

@ Laserkappsége

& Stinloch- (30), Sechakantschllssal (31)
e Klemmvorrichtung { 18)

3. BestimmungsgeméBe Verwendung
Die Laserkappsége dient zum Kappen von Holz und
Kunststolf, entsprechend der MaschinengréBe.

Die Sége ist nicht zum Schneiden von Brennhalz
geeignet,

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dartber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeméB. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es dirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt,

Bestandteil der bestimmungsgemaien Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und Gber mogliche
Gefahren unterrichtet sein.

Dariiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten,

Verdnderungen an der Maschine schliefen eine
Haftung des Herslellers und daraus enistehende
Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kidnnen

6

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

o Berihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.

e Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

¢ Rickschlag von Werkstlcken und

Werkstickteilen.

SFageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-

teilen des Sageblattes.

e Gehtirschaden bel Nichtverwendung des nétigen
Gehbrschutzes.

o Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweaisung sorghaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanwelsung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen veriraut,

A Sicherheitshinweise

o Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wariungs-
arbeiten den Netzstecker.

® Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.

e Verwenden Sie die Sage nicht zum Brennholz-
sagen.

e Vorsicht! Durch das rotierende Sageblatt besteht
Verletzungsgefahr fiir Hande und Finger

o Ubarpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung Gbereinstimmt.

@ Ist gin Verléngerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daf dessen Querschnitt
flr die Stromaufnahme der Sage ausreichend ist.
Mindestquerschnitt 1.5 mm?®

® Kabeltrommel nur im abgerolitem Zustand

vanwenden.

Die S#ge nicht am Netzkabel tragen.

Setzen Sie die S&ge nicht dem Regen aus und

beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder

nasser Umgebung.

® Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren

Flissigkeiten oder Gasen.

e Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, kénnen vom ratieren-
dem Sageblatt erfait werden.

e Die Bedienungsperson mufi mindestens 18 Jahre

_9_



Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre
alt sein, Auszubildende mind, 16 Jahre, jedoch
nur unter Aufsicht,

Kinder von dem am Metz angeschlossenem
Gerat fernhalten.

Uberpriifen Sie dis NetzanschiuBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschiuBleitungen.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabiallen und
herumliegenden Teilen frel.

An der Maschine tatige Personen dlrfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor - und Sageblatt-Dreh-
richtung.

Das Sageblatt darf in keinem Fall nach dem
Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendricken gebremst werden,

Bauen Sie nur gut gescharfte, rifireie und nicht
verformte Sageblatter ein.

Es dirfen nur Werkzeuge auf der Maschine
verwendet werden, die der prEN 847-1:1396
entsprechen.

Fehlerhafte Sageblatter missen sofort ausge-
tauscht werden.

Beniitzen Sie keine Sageblatter, die dan in digser
Gebrauchsanweisung angegebenen Kenndaten
nicht entsprechen.

Es ist sicherzustellen, daf der Pleil auf dem
Sageblatt mil, dem angebrachtem Pleil auf dem
Gerit (bereinstimmt.

Vergewissern Sie sich, daf das Sageblatt in
keiner Stellung den Drehtisch berihrt, indem Sie
beil gezogenem Nelzstacker das Sageblatt mit
der Hand, in der 45" und in der 90" Stellung
drehen. Sagekopf gegebenenfalls nach Punkt
CiF neu justieren.

Es ist sicherzustellen, da@ alle Einrichtungen, die
das Sageblait verdecken, einwandirei arbeiten.
Die bewegliche Schutzhabe darf in gedifnetem
Zustand nicht festgeklemmt werden,
Sicherheilseinrichiungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht
werden.

Beschadigte oder fehlerhafte Schutzein-
richtungen sind unverziglich auszutauschen.
Schneiden Sie keine Werkstiicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Vermeiden Sie ungaschickle Handposibonen, bei
denen durch ein plitziiches Abrutschen eine oder
beide Hande das Sageblatt beriihren konnten.
Bei langen Werksticken ist eine zusatzliche
Auflage (Tisch, Bécke, etc.) erforderich, um ein
kippen der Maschine zu vermeiden.

Runde Werkstiicke wie Dibelstangen etc.
miissen immer mit einer geeigneten Vorrichtung
festgespannt warden.

Es diirfen sich keine Négel oder sonstige Fremd-
kéarper in dem zu sagenden Teil des Werkstiicks
befinden.
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Arbeitsstellung stets seitlich vom S&geblatt,

Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum
Stillstand kommt.

Dricken Sie das Werkstick immer fest gegen
Arbeitsplatte und Anschlagschiens, um ein
wackel bzw. verdrehen des Werkstiickes zu
werhindem.

Stellen Sie sicher, dafl die Abschnitte sich seitlich
vom Sageblatt entfernen kénnen. Andernfalls ist
es miglich, daf sie vom Sageblatt erfalt und
weggeschleudert werden.

Sagen Sie niemals mehrere Werksticke gleich-
zeitig.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spéne oder einge-
klemmte Holzteile bei laufendem S&geblatt.

Zum Beheben von Stérungen oder zum Ent-
fernen eingeklemmter Holzstiicke die Maschine
ausschalten, - Netzstecker ziehen-

Umriistungen, sowie Einstell-, MeB-, und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfilhren. - Netzstecker ziehen-
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dafi die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Molor
ausschalten und Metzstecker ziehen,
Elektroinstallationan, Reparaturen und Wartungs-
arbeiten dirfen nur von Fachleuten ausgefdhrt

werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheltsainrichiungen
milssen nach abgeschlossener Reparatur- oder
‘Wartung sofort wieder montiert werden.

Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise
des Herstellers, sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen, missen
eingehalten werden.

Die einschlagigen Unfallverhitungsverschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln missen beachtet
werden.

Merkhefle der Berulsgenossenschaft beachien
(VBG 7)),

SchlieBen Sie bei jeder Tatigheit die Staubab-
saug Einrichtung an.

[er Betrieb in geschlossenen Raumen ist nur mit
einer geeigneten Absauganige zuldssig.

Die Kappsage mul3 an einer 230
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.

Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fiir schwere Arbeiten.

Verwenden Sie das Kabel nicht fir Zwecke, fir
die es nicht bestimmt ist!

Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.
Uberprifen Sie das Werkzeug aul
Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs miissen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion untersucht

eventuelle
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werden.
Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Telle
milssen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfilllen, um den einwandfraien
Betrieb des Werkzeugs sicherstellen.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Taile
missen sachgemad durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.
Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln,
Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls konnen Unfélle fir Benutzer
entstehen.
Beim Senkrechtarbeiten Vorsicht walten lassen.
Achtung, bei Doppelgehrungsschnitten ist
besondere Vorsicht geboten

berasten Sie Ihr Werkzeug nicht!
Tragen Sie eine Schutzbrille
Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
eine Atemnmaske
Konirollieren Sie das Werkzeugkabel /
Verldngerungskabel auf Beschadigung.

Achtung:

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Schiitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geelgnete
Vorsichtsmafnahmen vor Unfallgefahren.

Nicht direkt mit ungeschitzten Auge in den
Laserstrahl blicken.

Niemals direkt in den Strahlengang blicken,

Den L ahl nie auf r i Flachen
und Personen oder Tiera richten. Auch ein Laser-
strahl mit geringer Leistung kann Schaden am
Auge verursachen.

Gehérschutz tragen

@
8

Staubschutz tragen

Gerdauschemmisionswerte

¢ Das Gerdusch dieser Sage wird nach DIN EN
IS0 3744, 11/95, EDIN EN 31201; 6/93, 150
7960 Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerdusch
am Arbeitsplatz kann BS db (A) dberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaBnahmen fir
den Benutzer erforderlich. (Geharschutz fragen!)

Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel LPA  102,2dB(A) 95,5 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 115,8 dBfA) 108.5 dB(A]

Die angegabenen Warte sind Emmisionswerta und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendlg sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenar des Arbeitsraumes, andere
Gerauschauellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarien Vargangen.
Die zuverldssigen Arbeitsplatzwerte kinnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risike
vorzunehmen.

5. Technische Daten

WVorsicht - wenn andere als die hier angeget 1
Verfahrensweisen ausgefihrt werden, kann dies
zu einer getahrlichen Strahlungsexposition fihren,
Lasermodul niemals &ffnen

‘Wenn die Kappsage ldngere Zeil nich! benutzt
wird, soliten die Batterien entfernt werden.

Augenschutz tragen

Wechsalstrommator 230V BOHz
Aufnahmeleistung P, 1400 Watt
Befriebsart 51
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min”
Hartmetallségeblatt @250 x 0 30 x 3 mm
Anzahl der Zahne 36
Standflache 450 % 265
Schwenkbereich -45" [ 0" +45%
Gehrungsschnitt 07 bis 457 nach links
Sagebett-Auflage 450 % 155 mm
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Sagebreite bei 90°

135 x 60 mm

Sagebreite bei 45°

100 x 60 mm
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Sollten andere Winkelstellungen bendtigt werden,
so wird der Drehtellar (8) nur Ober den
F ligriff {10} fixiert werden,

Ségebreite bel 2 x 457

(Doppelgehrungsschnitt)

70 % 32 mm

Laserklasse 2

Wellenldnge Laser

Lei

Stromversorgung Lasermodul

6.
.

7.

650 nm
=1 mwW
2x1,5 v Micro [AAA)

stung Laser

Vor Inbetriebnahme

Die Maschine muld standsicher aulgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem

Uni Il 0. & festgeschraubt
werden.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
maontiert sain.

Das Sageblatt muf frei laufen kénnen.

Bei bareits bearbeitetem Helz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel ader Schrauben usw, achten,
Bevar Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblan richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sing,

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlieen der
Maschine, dal die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten (berginstimmen,

Aufbau und Bedienung

Sage aufbauen: (Abb. 1/3)

A)

Feststellgriff (10} in das Winkelstack (18)
schrauben.

Werkstickauflage (13} in die Aufnahme (21}
schieben und mit der Klemmschraube (22)
sichern. Die Werkstiickauflagen kinnen je nach
Werkstiicklinge verstellt werden.
Klemmvorrichiung (19) in eine der beiden
Bohrung (20) links und rechis in der Bodenplatte
(4) stecken.

Siige einstellen. (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drahtellers (8) den
Feststellgriff {10) ca. 2 Umdrehungen lockern
und die Sperrklinge (11) driicken, um den
Drehteller (8) zu entriegeln.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
157, 22,57, 30° und 45°,

Sobald die Sperrklinge (11) eingerastet ist, mul}
die Stellung durch Festdrehen des
Feststellgrifies {10) zusatzlich fixiert werden.

B.)
L]

c)

f
Durch leichtes Dricken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (16) aus der Motorhalterung.
wird die S#ge in der unleren Arbeitssteliung
entriegeln.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Sicherungshaken einrastet.

Der Maschinenkopf (4) kann durch lésen der
Feststellschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung prifen und
Geral anstecken.

Kappschnitt 90° und Drehtisch 0 (Abb.1)

Die S&ge wird durch Dricken des Hauptschalters
(3) eingeschaltet.

Achtung! Das zu sagende Material fest auf die
Maschinenflache auflegen und mit der Klemm-
vorrichtung (18) sichern, damit das Material

sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.
Mach dem Einschallen der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erraicht hat.

Entriegalungsknopf (1) nach rechts drehen und
Maschinenkopf mit dem Gnifi (2) gleichmagio und
mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstick bewegen.

Mach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
IMaschine automatisch nach cben, d.h. Griff (2)
nach Schnittende nicht loslassen, sondem
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen,

Feinjustierung des Anschlags fir
Kappschnitt 20° (Abb. 4/5)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieran,
Feststellmutter {12} lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter {23) lockern und die Justier-
schraube (24) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sigeblatt (5) und Drehtisch (8) 90*
betragt,

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmufter
(23) wieder festziehan,
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D.) Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. &)

Mit der LE-KGSL 250 kénnen Schragschnitte nach

links und rechts von 0°-45* zur Anschlagschiene

ausgeflihrt werden,

# Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgrifies {10), und Drilcken der Sperrklinge
{11} losen.

o Mit dem Handgriff {2) den Drehtizch (8) auf den
gewlnschien Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch mul3 mit dem
gewdnschlem Winkelmal (17) aul der fesl-
stehenden Bodenplatte (9) Gbereinstimmen.

o Den Feststeligriff (10) wieder fesiziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

& Schnitt wie unter Punkt B.) beschriaben
ausfithren.

E.) Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
{Abb. 4/7)

Mit der LE-KGSL 250 kénnen Gehrungsschnitle
nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefihrt
werden.

& Maschinenkopf (4] in die obere Stellung bringen.

o Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

¢ Die Feststellmutter (12) lésen und mit dem
Handariff (2) den Maschinenkopf (4) nach links
neigen, bis der Zeiger (a) auf das gewinschte
WInkaImaBéh} zeigl. .

¢ Feststellimutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt B.) beschrieben durch-
fihren.

F.) Feinjustierung des Anschlags filr Gehrungs-
schnitt 45° {Abb. 8/9)

® Den Maschinenkopf {4} nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

o Die Feststellmutter (12) lésen und mit dem
Handariff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf 45° nelgen,

e 45°-Anschlagwinkel (a)zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch {8) anlegen.

e Gegenmutter {25) lockem und Justierschraube
(26) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

o Gegenmutter (25) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

G.) Gehrungsschnitt 0°- 45° und
Drehtisch 0°- 45° (Abb. 10)

Mit der LE-KGSL 250 kénnen Gehrungsschnitte
nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und
gleichzeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefuhrt

10

werden {Doppelgehrungsschnitt).

@ Maschinenkopf (4} in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (8) durch Lockem des
Feststellgriffes (10), und Driicken der Sperrklinge
(11} I&sen.

® Mit dem Handgriif {2} den Drehtisch (8) auf den
gewlnschien Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt D).

¢ Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

o Die Feststellmutter (12) ldsen und mit dem

Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,

auf das gewlnschte WinkelmaB neigen (siehe

hierzu auch Punkt E}.

Feststellmutier (12) wieder festziehen.

e Schnitt wie unter Punkt B. beschrieben aus-
fiihren.

H.) Spanabsaugung (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (14) fiir Spéne
ausgesiallel,

Der Spanesack (14} kann durch zusammendriicken
der beiden Bigel (27) nach hinten abgezogen und
iber den Reibverschluld auf der Unterseite entleert
wérden.

I} Austausch des Sageblatts (Abb, 1112)

o Netzstecker ziehen

e Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken

o Den AuBenflansch (33) mit demn beiliegenden
Stirnlachschilssel (30) sperren und die Sechs-
kantschraube mit dem Steckschiissel (31)

im Uhrzeigersinn {Achtung! Linksgewinde!)
herausschrauben,

o Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
nach unten herausziehen, hierbel mul der be-
wegliche Sageblattschutz (6) nach oben ge-
driickt werden. Zum Entriegeln des Sageblatt-
schutzes mufi der Entriegelungsknapf (1) ge-
driickt werden.

¢ Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einzusetzen und festzieshan.

Achiung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richiung des Pfeils auf dem Gehause
bereinstimmen.

& \Vor der Sigeblattmontage, miissen die Sage-
blattflansche sorgfaltig gereinigt werden.

e Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionstahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

_9_
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4.) Laserfunktion (Abb. 13)

9.

Mit dem Schalter {a) kann der Laser Ein- baw.
Ausgeschaltet werden.

Der Laser wirft einen Strahl auf das Werkstick.
Mit der Laserfunktion kiinnen genaueste Schnitte
durchgefuhrt werden.

Wartung

Halten Sie die Liftungsschlitze der Maschine
stets frei und sauber,

Staub und Verschmutzungen sind regelmalig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist
am besten mit Druckluft oder einem Lappen
durchzuflhren.

Alle beweglichen Teile sind in periedischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunstsioffes
keine dtzenden Mittel.

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung soliten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerites

Artikelnummer des Gerales

Ident- Nummer des Gerates

Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

Seite 11
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1. Description (fig. 1/2)

. Release button

. Handle

On/Off switch

. Maching head
Saw blade

. Saw blade guard, hinged
. Slop rail

. Rotary table

. Base plate, fixed
10. Lock screw

11. Latch

12. Locking nut

13. Workpiece support
14, Sawdust bag

15. Angle scale

16. Retaining pin
17.Scale (rotary table)
18. Elbow

[N T R T

2. Items supplied

Laser cross-cut saw
Face wrench (30), hex wrench (31)
e Clamping device (19}

3. Proper use

The LE-KGSL 250 laser crosscut saw is designed ta
crosscut woed and plastic commensurate with the
size of the machine.

The machine is not to be used for cutting fire wood.
The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any use other than that menticned is considered to
be a case of misuse. The userioperator and not the
manufacturer shall be liable for any damage or injury
resulting from such cases of misuse,

The machine is to be operated only with suitable saw
blades. It is prohibited to use any type of cutting-off
wheel.

To use the machine properly you must also observe
the safety regulations, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the maching have
to be acquainted with this manual and must be
informed about its potential hazards.

It is also imperative to cbserve the accident
prevention regulations in force in your area,

The same applies for the general rules of
occupational health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting
fram such changes.

Even when the machine is used as prescribed itis

still impossible to eliminate cerain residual rigk

tactors. The fellowing risks may anse due to the

machine's design and setup:

o Contact with the saw blade in the uncovered saw
zone.

® Reaching into the running saw blade {cut
injuries).

e Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

¢ Saw blade fracturing.

e Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

o Damage to hearing if essential ear-muffs are not
worn.

o Harmiul emissions of wood dust when the
machine is used in closed rooms.

4. Important notes

Please read this manual carefully and pay attention
1o the information provided. Use this manual o
familiarize yourself with the machine, its correct use
and safety regulations,

A Safety regulations

& Always pull the plug out of the power socket
before adjusting or servicing the machine.

e Give these safety regulations to all persons who

work on the machine.

Do not use this saw to cut fire wood.

¢ Caution! Hands and fingers may be injured on
the rotating saw blade.

o Before you use the machine for the first time,
check that the voltage marked on the rating plate
i the same as your mains voltage.

® I you need to use an extension cable, make sure
its conductor cross-section is big enough for the
saw's power consumption. Minimum cross-
section: 1.6 mm’.

e lfyou use a cable reel, the complete cable has to

be pulled off the reel.

Mever carry the saw by its cable.

Do not leave the saw in the rain and never use it

in damp or wet conditions.

Provide good lighting.

o MNever saw near combustible liquids or gases.

o  Wear sullable work clothes! Loose garments or
jewellery may become caught up in the rotating
saw blade.

o Operators have to be at least 18 years of age.
Trainees of at least 16 years of age are allowed
to use the machine under supervision.

12
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Keep children away from the machine when it is
connacted to the power supply.

Check the power cable (3). Mever use a faulty or
damaged power cable.

Keep your workplace clean of wood scrap and
any unnecessary objects.

Parsons working on the machine should not be
distracted,

MNote the direction of rotation of the motor and
saw blade.

Aftar you have switched off the motor, never slow
down the saw blade by applying pressure 1o its
side.

Fit only blades which are well sharpened and
have no cracks or deformations.

The machine is to be operated only with tools
which conform with prEN 847-1: 1996,

Faulty saw blades have to be replaced
immediately.

Mever use saw blades which do not comply with
the data specified in this manual,

Make sure that the arrow on the saw blade
complies with the arrow marked an the machine.
Make certain that the saw blade does not touch
the rotary 1able in any setting. To do so, pull out
the power plug and tilt the saw blade by hand into
the 45° position and the 30° position.

It necessary, re-adjust the saw head as
described in Section G/F.

It is imperative to make sure that all the devices
used to cover the saw blade are in good working
order.

Mever wedge the hinged guard hood in open
position,

Mever dismantle the machine’s safety devices or
put them out of operation.

Damaged or faulty safety devices have to be
replaced immediately.

Mewver cut workpleces which are too small to hold
securely in your hand.

Da not place your hands in awkward positions
where one or both may slip suddenly and fouch
the saw blade.

When working with lang workpieces, use an
additional support {table, stand, etc.) to prevent
the machine from tipping over,

Always clamp round workpieces such as dowel
rods etc. with suitable devices,

There must be no nails or other foreign bodies in
that part of the workpiece you want to cut.
Always stand to the side of the saw blade when
waorking with the saw.

Never load the machine so much that it cuts out.
Always press the workpiece firmly against the
table and the stop rail to prevent it from wobbling
or twisting.

Make sure that off-cuts can be removed from the
side of the saw blade. If not, they may catch on
the saw blade crown and be catapulted into the
surrounding area.

Mewver saw several workpieces simultaneously.
Mewver remove loose splinters, chips or jammed
pieces of wood when the saw blade is running.
To rectify faults or remove jammed pieces of
wood, always switch off the machine first. - Pull
out the power plug!

Conversions, adjustments, measurements and
cleaning jobs are to be performed only when the
motor is switched off. - Pull out the power plug!
Before you swilch on the machine, check that all
wrenches and adjustment tools have been
removed.

When you leave your workplace, switch off the
motor and pull cut the power plug.

Electric installation work, repairs and
maintenance are to be carried out only by
specialists.

All guards and safety devices have to be refitted
immediately after completion of any repairs or
maintenance.

It is imperative to observe the manufacturer’s
safety, operating and maintenance instructions
as well as the dimensions quoted in the technical
dala,

It is imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area as
well as all other generally recognized rules of
safety.

Mote the information published by your profes-
sional associations. (VBGT))

Switch on the dust extraction system each time
you use the machine.

The machine may be used in closed rooms only
in conjunction with a suitable vacuum extraction
syslem.

The circular cross-cut must be connected to a
230V socket-outlet with a minimum 10 A fuse.
Never use light-duty machines for heavy-duty
work.

Never use the cable for any purpose other than
that for which it is intended!

Adopt a firm standing position and keep your
balance at all times.

Check the ool for signs of damage!

Bafora you carry on using the tool it is imperative
to check that its safety devices and any slightly
damaged parts are working properly and in the
way Intended.

Check that the moving parts work properly and
do not jam or whether any of the parls are
damaged. All parts must be fitted correctly and
salisfy all conditions for the lool to work properly.
Unless ofherwise staled in these instructions,

13

_9_



Anleitung KGSL 250 SPK 1 02&.3.2003 11:07 Uhr Seite 14

damaged safety devices and parts must be
repaired or replaced by experts in an approved
specialist workshop.

o Have damaged switches replaced by a customer
service workshop.

# This teol complias with the pertinent safaty

requlations. Repairs are to be carried out only by

qualified electricians using original replacement

parts. The user may suffer an accident if this

condifion is not observed.

Be careful when making verlical culs.

Take special care when making double miter

cuts.

Da not averlead the toal!

Wear safety goggles.

Use a breathing mask an dusty jobs,

Check the tool's power cable / extension cable

for damage.

Important!
Laser radiation

Do not look Into the beam
Laser class 2

Protect yourself and your environment from
accidents by taking the appropriate pracautionary
measures,

& Do not look directly into the laser beam with the
naked eye.

@ Never look directly into the laser path.

® Never direct the laser beam at reflecting surfaces
or persons of animals. Even a low output laser
beam can inflict injury on the eye,

o Caution: It is vital to follow the work procedures
described in these instruchions. Using the tool in
any other way may result in hazardous exposure
to laser radiation.

@ Never open the laser module.

® When the device is not going to be used for
an extended period of time, the batteries should
be removed.

Wear goggles

Wear ear-muffs

Wear a breathing mask

26)

Noise emission values

® The saw’s noise is measured in accordance with
DIN EN IS0 3744; 11/95, E Din EN 31201, 6/43,
150 7960 Annex A; 2/95. The machine may
enceed 85 dB(A) at the workplace. In this case,
noise protection measures need 1o be introduced
for the user (ear-muffs).

Cutting Idling
Sound pressure level LPA 102,2 dB{A)  95,5dB(A)}
Sound power level LWA  115,8 dB{A) 108,5 dB(A)

+The quoted values are emission values and not
necassarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
lewvels it is impossible to draw any certain conclusions
as 1o the need for additional precautions, Faclors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country 1o country. With this information the
user should at least be able to make a betier
assessment of the dangers and risks involved.®

5. Technical data

Asynchronous motor 230V 50 Hz
Input power Py 1400 W
Operating mode 51
ldle speed nd 4500 rpm
Carbide saw blade 8250 x 030 x 3 mm
Number of teeth 36
Standing area 450 x265
Tilting range -457 [ 0° [ +45%
Mitre cuts 0° 1o 45° to the left
Saw bed support 450 x 155 mm
Sawing width at 90° 135 x 60 mm
Sawing width at 45° 100 x 60 mm
Sawing width at 2 x 457

{double mitre cuts) 70 x 32 mm
Laser class 2
Laser wave length B50 nm
Laser output =1 mW

Laser module Er Su

_9_
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. Before putting the machine into
operation

The machine has to be set up in a stable
position, i.a. it has to be bolted 1o a workbench, a
universal stand or the like.

All the covers and safety devices have to be
properly fitted belare the maching is swilched on.
It must be possible for the saw blade to run
freely.

When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc,

Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s maving parts run smoothly.

Before you connect the machine 1o the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as thal for your mains.

. Assembly
ssembling the saw: (Fig. 1/3)
Screw the locking handle (10) in the elbow {18).

Slide the workpiece suppart (13) inlo the recep-
tacle (21) and secure with the clamping screw
(22). The workpiece supporis can be adjusted
with respect to the workpiece length.

Plug the clamping device {18} in one of the two
holes (20) on the left and night of the base plate (3).

.) Adjusting the saw (Fig. 1/2)
To adjust the rotary table (8), slacken the locking
handle {10) by approx. 2 tums and press the
latch (11} in erder to unlock the rotary table (8).
The rotary table (8) has laiching positions at 0%,
157, 22.5°, 30° and 45°. Once the latch (11) is
engaged you must also tighten the locking handle
(10} in order to fix the table in position,
It you need to work with any other angles, the
rotary table is fixed in position with just the
locking handle (10).
While pressing down lightly on the machine head
14, pull the leck pin (16) out of the motor holder
to disengage the saw from its bottom working
position,
Swing up the machine head until the retaining
hook lalches home.
By loosening the lock screw (12), the machine
head (4) can be angled to the lefl up to 45°.
Check that the voltage marked on the rating plate
is the same as your mains voltage and connect
up the machine,

B.) 90° cross-cuts and 0° rotary table (Fig. 1)

@ Press the main switch (3) to turn on the saw.

® Important! Place the material you want to saw flat
on the machine surface and secure with the
clamping device (19} so that the material cannot
move while you are cutting.

® Aiter switching on the saw, wait for the blade (5)
to reach its maximum speed.

# By loosaning the lock screw (12), the maching
head (4) can be angled to the left up lo 45°.

@« When the cut is completed, return the machine to
its top parking position and let go of the On/Off
switch.

Caution! A return spring causes the machine
head to rise automatically at the end of the cut.
Do not let go of the handle (2) as soon as the cut
is completed but steady the machine head and
allow it to rise slowly_

C.) Precision adjustment of the stop for 30°
cross-cuts (Fig. 4/5)

@ Lower the machine head (4} and fix with the lock
pin (16).

® Slacken the locking nut (12).

# Place the siop angle (A) between tha saw blade
(5) and the rotary table (8).

@ Slacken the counter nut (23) and adjust the
setting screw (24) until the anale batween the
saw blade (5) and the rotary table (8) equals 90°.

® Re-tighten the counter nut (23) ta fix the machine
in this setting.

D.) 90° cross-cuts and 0°-45° rotary table (Fig.6)

The LE-KGSL 250 can be used to make angled cuts

of 0°-45° relative 1o the stop rail on the left and right

side.

o Release the rotary lable (8) by slackening the
locking handle {10) and pressing the latch (11},

® Tum the rotary table (8) by its handle (2) to the
angle you want, i.e. the mark (&) on the rotary
table has to comply with the required angle
dimension (17} on the base plate (9).

@ Re-tighten the locking handle (10} in order to fix
the rotary table (8} in position.

® Make the cut as described in Section B.).

E.) Mitre cuts 0°-45° and rotary table 0° (Fig. 4/7)
The LE-KGSL 250 can be used to make mitre cuts of
0°-45° relative to the machine bed on the left side.

@ Lift the machine head (4) to its top position.

@ Fix the rotary table (8) in 0° position,

# Undo the locking nut (12) and, holding the handle
(2), tilt the machine head (4) to the left until the
pointer {a) coincides with the required angle
dimension (b).

_9_
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® Re-tighten the locking nut {12) and make the cut
as described in Section B.).

F.} Precision adjustment of the stop for 45" mitre
cuts (Fig. 8/9)

@ Lower the machine head (4) and fix with the lock
pin {18).

@ Fix the rotary table (8) in 0° position.

# Undo the locking nut (12) and, helding the handle
(2), 1ilt the machine head (4) 1o the left by 45°

® Place the 457 stop angle (A) between the saw
blade (5) and the rotary table (8),

@ Slacken the counter nut (25) and adjust the
selling screw (26) until the angle between the
saw (5) and the rotary table (8) equals exacily
45°.

G.) Mitre cuts 0°-45° and rotary table 0°-45°
(Fig. 10)

The LE-KGSL 250 can be used to make mitre cuts
on the left at an angle of 0°-457 relative to the work
top and 0°-45° relalive to the slop rail.

& Lift the machine head (4} to its top position.

¢ Undo the rotary table (8) by slackening the
locking handie (10) and pressing the latch (11).

o Adjust the rotary table (8) by its handle (2) to the
required angle (see also Section 0).

& Re-fighten the locking handle (10) to fix the rotary
table in position.

@ Undo the clamping nut {12} and. holding the
handle (2}, tilt the machine head {4} to the left 1o
the required angle dimension
(see also Section E).

¢ Re-tighten the clamping nut {12}

H.} Chip extractor (Fig. 2)

The saw is equipped with a bag (14) to collect
sawdust and chips. You can pull off the sawdust bag
(14) to the rear by pressing together the two clips
(27). To empty the bag, undo the zip at the bottom,

L) Replacing the saw blade (Fig. 11/12)

& Pull out the power plug.

@ Swing up the machine head (4).

e Use the supplied face wrench (30) o lock the
outer flange (33} in place and use the socket
wrench {31) 1o unscrew the hex screw (Important:
left-hand thread. Unscrew clockwisel).

® FRemove the saw blade (5) from the inmer flange
by pulling down; raise the movable saw blade
guard (&) before doing this. Push in the
d 1e button (1) to the saw blade
guard.

& Mount the new saw blade in reverse order and

fasten.
Important! The cutting bevel of the teath, i.e. the
direction of rotation of the saw blade, has to
conform with the direction of the arrow marked on
the housing.

o Clean the saw blade flanges thoroughly before
mounting the saw blade.

¢ Before using the saw again, check that the safety
devices are in good working order.

J.) Laser function (Fig. 13)

& You can switch the laser ON and OFF with the
switch (a).

e The laser directs a beam onto the workpiece.

o Extremely precise cuts can be made using the
laser function,

8. Maintenance

& Keep the maching’s alr vents unclogged and
clean at all times.

¢ Remove dust and dirt regularly from the machine.
Cleaning is best done with compressed air or a
ragq.

¢ Re-lubricate all moving parts in regular intervals.

o Mever use caustic agents to clean plastic pars.

9. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

¢ Type of machine

e Aricle number of the machine

e Identification number of the machine

¢ Replacemeant part number of the part required

_9_
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. Description de la machine (fig. 1)

1
1. Bouton de déverrouillage

2, Poignée

3. Interrupteur MARCHE/ARRET
4, Téte de machine

5. Lame de scie

6. Capot de prolection basculant
7. Rail de butée

8. Table tournante

9, Plaque de base, fixe

10. Vis de fixation

11, Loguet

12. Ecrou de blocage

13. Appui de la piéce & travailler
14. 5ac a copeaux

15. Echelle d’angle

16. Boulon d'arrét

17. Echelle {table tournante)

18, Equerre

2. Etendue des fournitures

e 5cie tronconneuse a laser
o Clé & ergots (30), clé & six pans (31)
o Dispositif de serrage (19)

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue

La scie trongonneuse & laser LE-KGSL 250 serta

couper du bois ou du plastique, suivant la taille de la

machine. La scie n'est pas appropriée & découper le

boiz de chauffage. La machine ne doit tre employée

que pour le but pour lequel elle a &lé congue. Toute
autre utilisation n'est pas conforme a 'affectation
prévue, L'utiisateurfoperateur - et non le fabricant -
est tenu responsable pour des deégats ou des
blessures résultant d'une utilisation non conforme.
Employez uniquement des lames de scie
appropriées pour la machine. Il est interdit d'utiliser
toutes sorles de meules de trongonnage

Le respect des consignes de sécurité et des
instructions de montage ainsi que des informations
de service dans le mode d'emploi est également
partie integrale d'une ulilisation conforme a
Il'affectation prévue.

Les personnes qui manient et entretiennent la
machine, doivent se familiariser avec celle-ci et étre
instruits des risques éventuels.

En outre, les réglements de prévoyance contra les
accidents en vigueur doivent étre strictement
respectés, D'autre part, il faut suivre les autres
régles générales a I'egard de la médecine du travail
el de la sécurite.

Des transformations effectuées sur la machine
excluent entigrement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.

En dépit d'une utilisation selon les regles, il n'est pas
possible d'écarter complétement certains facteurs de
risgues restants. En fonction de la construction et de
la conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre :

® Toucher la lame de scie dans la partie non
recouverte,

# Mettre la main dans la lame de scie
fonctionnante (blessures par coupures).

@ Hebond de piéces a travailler et d'éléments de
pigces & travailler

@ Ejection d'éléments & métal dur défectueux de la
lame de scle.

@ Baisse de I'ouie lorsque le protége-oreilles n'est
pas utilisé.

# Emissions nocives de poussiéres de bois dans le
cas d'une utilisation dans des locaux fermés,

4. Notes importantes

Veuillez lire attentivement le mode d'emploi et en
respecter les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, la benne utilisation et les consignes de

& Consignes de sécurité

@ Avant d'entreprendre des travaux de réglage et
d'entretien, retirez la fiche de la prise de courant.

® Passez les consignes de sécurité a toutes les
personnes qui fravaillent avec la machine.

o Nemployez pas la scie pour scier du bois de
chauffage.

o Alention! La lame de scie en rolation représente
un risque de blessure pour les mains et les
doigts.

#® Avant la mise en service, assurez-vous gue la
tension indiquée sur la plague signalétique
coincide avec la tension du réseau sur place.

® Aucas ol un cible de rallonge est nécessaire,
assurez-vous que sa section transversale soit
suffisante pour absorber le courant de la scie.
Section lransversale minimale: 1,5 mm’.

® Sivous utilisez un enrouleur de cable. déroulez
complétement le cable.

# Me portez pas |la scie par le céble électrique.

o MNexposez la scie & la pluie ni ne l'utilisez pas
dans un environnement humide ou détrempée,

® Veillez & un bon éclairage.

® Me sciez pas & proximité de liquides
inflammables ou de gaz.

o Porlez des vélemenis de travail appropriés. Les
vétements larges ou les bijoux peuvent étre
happés par |a lame de scie en rotation.
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L 'opérateur doit &tre Agé d'au moins 18 ans, les
apprentis d'au moing 16 ans, mais uniguemeant
sous survelllance.

Tenez les enfants éloignés de la machine
branchée.

Contrdlez le cable d'alimentation. N'utilisez pas
de cables de raccordement défectueux ou
endommages.

Maintenez la place de travail libre de morceaux
de bois résidu et de piéces trainantes.

Les personnes maniant la machine, ne doivent
pas éfre dérangées dans leur travail,

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie.

Aprés I'arrét de I'entrainement, ne freinez en
aucun cas la lame de scie en pressant sur le cété.
Me montez que des lames de scie bien affutées,
sans fissures et non déformées,

N'employez que des oulils sur la machine qui
sont conforme & la norme prEN 847-1:1996.
Echangez immédiatement las lames de scie
défectueuses.

N'utlisez pas de lames de scie quine
correspendent pas aux caractéristigues
indiquées dans ce mode d'emploi.

Assurez-vous que le sens de la fléche surla
lame de scie corresponde bien & celui sur la
maching,

Vérifiez gue la lame de scie ne touche en aucune
position la tahle tournante: aprés avoir débranche
la machine, tournez la lame de scie
manuellement dans la position de 45° el de 90°.
5i nécessaire, réajustez la téte de sciage selon le
peint C/F

Controlez que tous les dispositifs qui recouvrent
la lame de scie fonctionnent parfaitement.

Le capot de protection basculant ne doit pas étre
coincé guand il est ouvert.

Les dispositits de sécurité sur la machine ne
doivent pas étre démontés ni mis hors fonction.
Echangez immédialement les dispositiis de
securité defectueux ou endommagés.

Me sciez pas de piéces a travailler qui sont trop
petites pour étre tenues & la main en toute
sécurita.

Evitez des positions maladroites des mains,
sinan vous risguez de glisser et de toucher la
lame de scie.

Pour les piéces longues, utilisez une surface
supplémentaire (tables, chevalets ete.) pour
empécher un basculement de la machine.

Les piéces rondes telles que barres de chevilles
daivent toujours étre serrées a laide d'un
dispositif approprié.

La pigce a scier doit &lre libre de clous ou aulres
corps étrangers.

Travaillez toujours & cité de la lame de scie,

Me chargez pas tant la machine qu'alle s'arréte.
Pressez la pigce & travailler toujours fermement
contre la surface de travail et contre le rail de
butée pour empécher que la piéce & travailler ne
tremble ou ne se torde.

A Vous que les r coupés tombent
latéralement de la lame de scie, sinon il est
possible qu'ils soient happés par la lame de scie
et éjectés,

Me sciez jamais plusieurs pigces en méme
temps.

N'enlevez jamais d'éclats, de copeaux détachés
ou de piéces de bols coincées pendant le
fonctionnement de la lame de scie.

Arrélez la machine el retirez la fiche de la prise
de courant pour remedier & un mauvais
fonctionnement ou pour enlever des piéces de
bois coincées.

Arrétez le moteur et débranchez la machine
avant d'exécuter des changements d'équipemeant
ou d'effectuer des travaux de réglage, de mesure
el de netloyage.

Avant de metire la machine en marche, vérifiez
que les clés et les outils de réglage soient bien
enleves.

5i vous vous éloignez de votre place de travail,
arrétez le moteur et débranchez la machine,

Les installations électriques, les réparations et
les fravaux d'entretien doivent toujours étre
exécutés par des spécialistes.

Aprés avair lerminé une réparalion ou l'entratien,
remontez aussitét tous les dispositifs de
protection et da sécurité,

Respectez imperativement les consignes de
sécurité, de travail et d'entretien du fabricant
ainsi que les dimensions indiquées dans les
caractéristiques techniques.

Il faut ohserver les raglements de prévoyance
contre les accidents en vigueur et suivre les
autres régles a I'égard de la sécurité
généralement reconnus.

Respectez les fiches technigues publiées par la
caisse de prévayance contre les accidents

(VBG 7).

Pour tout travail, raccordez le dispositif
d'aspiration de poussiére.

Le fonctionnement de la machine dans des
locaux fermeés n'est autorisé gu'avec un
équipament d'aspiration adéqual.

La scie trongonneuse doit étre branchée sur
une prise de courant de sécurité de 230 V avec
une protection par fusible de 10 A,

Nutilisez pas de machines & faible puissance
pour des travaux trop lourds.
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e Memployez pas le cable a des fins
inappropridas!

® \Veillez & une position stable et maintenez
toujours équilibre.

e Contrdlez si l'outil n'a pas é1é endommagé!

o Avant tout emploi, vérifiez soigneusement les
dispositifs de sécurité ou les pigces légéremeant
endommagées quant a leur fonctionnement
iréprochable et conforme & l'affectation prévue,

® Assurez-vous que les piéces mobiles
fonctionnent impeccablement et qu'elles ne
coincant pas. Contralez si des pidcas sont
endommagées. Toutes les pieces doivent étre
correctement montées et remplir toutes les
conditions nécessaires a un fonctionnement
parfait de 'outil.

e Les disposiiifs de sécurite et les piéces
endommagés doivent étre diment réparés ou
échangés par un atelier spécialisé autorisé, saul
autre indication dans le mode d'emploi.

o Failes échanger les interrupteurs endommagés
par un atelier de service aprés-vente.

e Celoutil correspond aux réglements de sécurité
en vigueur. Les réparafions doivent uniguement
élre exéculées par un spécialiste électricien qui
utilise des piéces de rechange originales;
l'utilisateur s'expose sinon & un risque
d'accidents.

o Pour les travaux a la verticale, faites bien
attention.

e Attention, faites preuve d'une précaution toute

particuliére lors des doubles coupes en onglet.

Me surchargez pas votre appareil |

e Portez des lunettes de protection

Utilisez un masque anti-poussiére pour les

travaux générateurs de poussiére

e Contrdlez le cable de l'outil / le cable de rallonge
quant a d'éventuels endommagements.

Attention :
Rayon laser
Me pas regarder en direction
du rayon
Classe de laser 2

Protégez-vous et votre environnement contre les
risques d'accidents en prenant des mesures
adéquales de précaution.

® Ne fixez pas le rayon laser des yeux sans pro-
tection.

® Ne regardez jamais directemeant dans le faisceau
das rayons.

® Le rayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible

puissance peut occasionner des dommages aux
yeux,

@ Attenticn - si vous procedez d'aufres maniéres
que celles indiquées ici, cela peut entrainer une
exposition dangareuse au rayon.

@& Nouvrez jamais le module du laser.

# Lorsque I'appareil n'est pas amployé pendant une
péricde prolongée, il est préférable d'en refirer les
piles.

Porter un dispositif de
protection des yeux

Porter un protége-oreilles

!; Porter un masque de protection
s contre la poussiére
&

Emission de bruit

o Lerniveau sonore de celle scie est mesuré selan
DIN EN 150 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/33,
150 7960, annexa A; 2/95_ Le bruit sur le lieu da
travail peut dépasser 85 db (A). Dans ce cas, des
mesures dinscnorisation doivent étre prises pour
l'utilisateur (porter un protége-orellies)

Fonctionnement  Marche a vide

Niveau de pression

acoustique LPA 102,2 dB (A) 95,5 dB (A}
Niveau de pulssance

acoustique LWA 115,8 dB (A) 108.5 dB (A}

" Les valeurs indiquées sont des valeurs d'emission.
Elles ne représentant pas forcément aussi des
valeurs sures du lieu de travail. Quoiqu'il existe une
correlation entre les niveaux d'émission et
d'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facleurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d'immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
fravail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays,
Toutefois, grace a cette information l'utilisateur est
en mesure d'évaluer plus siiremant les risques
aventuels.”
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Caractéristiques techniques

Moteur & courant alternatif 230V ~ 50 Hz
Puissance absorbée Py 1400 Watt
Mode de service 81
Vitesse de rotation a vide no 4500 min”'

des deux alésages (20) a gauche et a droite dans
la plague de base (3).

A.) Réglage de la scie (fig. 1/2)
& Pour ajuster le plateau toumnant (8), relichez la
poignée de blocage (10) d'env. 2 tours et
ppuyez sur le loguet {11} afin de déverrouiller le

Lame de scie en matal dur 0 250 x 8 30 x 3 mm

Nombre de dents 36
Encombrament 450 % 265
Zone de pivotameant -45% F 07 +45°
Coupe d'onglet 0° jusqu'a 457 a4 gauche
Appui de la surface de sicage 450 x 155 mm
Largeur de sciage & 90° 135 x60 mm
Largeur de sciage 4 45° 100 x 60 mm
Largeur de sciage &4 2 x 45°

(Coupe d'onglet double} 70 % 32 mm

Classe de laser 2

Longueur d'onde du laser G50 nm

Puissance du laser =1 mW

Alimentation en courant du module du laser
2%1.5 W Micro (AAA)

(=]

. Avant la mise en service

La machine doil étre mise en place de fagon a ce
qu'elle tienne bien, aulrement dit elle doit &tre
vissée sur un établi, un support universel ou
autre.

® Avant la mise en service, montez selon les régles
tous les capots et les dispasitifs de sécurité.

@ Lalame de scie doit fonctionner sans géne.

® 5ivous sciez un bois déja travaillé, faites
attention aux corps efrangers lels que clous ou
vis ete.

& Avant d'actionner 'interrupteur MARCHE/
ARRET, assurez-vous que la lame de scie soit
correctemant montée et que les éléments
maobiles soient souples.

@ Avant de raccorder la machine, soyez sir que les
données sur la plague signalétique
correspondent & celles du réseau.

7. Montage et maniement

Montage de la scie: (ill. 1/3)

o Vissez la poignée de blocage (10) dans I'équerre
(18)

@ Poussez le support de piece & usiner (13) dans le
logement {21) et serez |la vis de serrage. Les
supports de pigce & usiner peuvent étre réglés en
fonchon de la longueur de la piéce,

& Introduisez le dispositil de serrage (19) dans I'un

20

plateau tournant (8).

e Le plateau tournant (8) dispose d'encliquetages &
07, 157, 22,57, 30° et 45°, Dés que le loquet (11)
s'est enclenché, la position doit de plus étre fixée
en serrant la poignée de blocage (10).

e Sivous avez besoin d'autres positions d'angles, il
faut seulement fixer le plateau tournant (8) &
I'aide de la poignée de blocage (10).

o Déverrouillez la scie dans la position de travail
inférieure en excergant une légére pression sur la
t&te de machine (4) vers le bas et en retirant
simultanément le boulon de sécurité (16) du
porte-moteur.

e Pivotez la téte de machine {4) vers le haut
jusqu'a ce que le crochet de sécurité
s'anclenche.

e La téte de la machine (4) peut étre inclinée vers
|la gauche de max. 45°en desserrant la vis de
fixation.

e Veérifiez que la tension du réseau corresponde &
celle indiquée sur la plague signalétique; ensuile
branchez la machine.

B.) Coupe de trongonnage de 50° et table
tournante de 0° (fig. 1)

o En appuyant sur linterrupteur principal (3), la
scie est mise en circuit,

e Afttention! Placez fermement le matériau a scier
sur la surface de la maching et bloguez-le 4 'alde
du dispositif de serrage (19) pour dviter que le
matériau ne se déplace pendant la coupa.

e Aprés avoir mis la scie en circuit, attendez
jusgu'a ce gue la lame de scie (5) ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

® Tournez le bouton de déverrouillage (1) vers la
droite et guidez |a téte de machine de maniére
égale el en exergant une légére pression vers le
bas & travers de la piéce & travailler & l'aide de la
poignée (2).

® Aprés avoir terminé la procédure de sciage,
ramenez la téte de machine dans la position de
repos supérieure et lachez I'interrupteur
MARCHE/ARRET (3).

Attention! Le ressort de rappel fait rebondir la
machine automatiquement vers le le haut, c'est-
a-dire que vous ne devez pas lacher la poignée
(2) aprés avoir terminé la coupe maig guider la
téte de machine lantemant vers le haut en
excercant une légére contre-pression.
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C.) Ajustement précis de la butée pour la coupe
de trongonnage de 90° (fig. 4/5)

e Baissez la téte de machine (4) vers le bas et

fixez-la moyennant le boulon de sécurité (16).

Relachez 'écrou de blocage (12).

Appliquez I'équerre de butée (A) entre la lame de

scie (5) et la table tournante (8).

® Relachez le contre-écrou (23) et réglez la vis
d’ajustage (24) jusqu'a ce que l'angle entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8) atteigne
90°.

® Pourfixer ce réglage, resserrez le contre-écrou
(23).

D.) Coupe de trongonnage de 90° et table
tournante de 0°-45° (fig. 6)

Avec la LE-KGSL 250 vous étes en mesure de
realiser des coupes en bials & gauche et a droite de
0°-45° par rapport au rail de bulée.

& Débloquaz la table tournanta (8) en relachant la
poignée de blocage (10) et en appuyant sur le
loguet {11).

o Réglez la table tournante (&) sur I'angle désiré &
l'aide de la poignee (2). cela veut dire que la
marque (&) sur la table tournante (8) doit
correspondre & la mesure de l'angle (17) désirée
sur la plague de base fixe (9).

e Hesserez la poignée de blocage (10) pour fixer
la table toumante (8).

o Exécutez la coupe comme décrit dans le
paragraphe B.).

E.) Coupe d'onglet de 0° - 45° et table tournante
de 0° (fig. 4/7)

Avec la LE-KGSL 250 vous pouvez réaliser des
coupes d'onglet & gauche de 0°-45° par rapport & la
surface de travail.

o Mettez la téte de machine (4} dans la position
supériaure.

e Fixez |a table tournante (8) sur la position 0°.

o Dessemez I'écrou de blocage (12) et inclinez la
téte de machine (4) vers la gauche & l'aide de la
poignée (2) jusqu'a ce que I'aiguille (a) indique la
mesure d'angle (b) souhaitée.

e Resserez I'tcrou de blocage (12) et exécutez la
coupe comme décril sous le point B.).

F.) Ajustage précis de la butée pour la coupe
d'onglet de 45° (fig. 8/9)

o Baissez la téte de machine (4) vers le bas et
fixez-la a I'aide du boulon de sécurité (16).

¢ Bloguez la table tournante (8) & la position de 0°.

o Dessemez I'écrou de blocage (12) etinclinez la
téte de machine (4) vers la gauche de 45° &

I'aide de la poignée (2).

® Appliquez I'équerre de butée (A) de 457 entra la
lame de scie (5) et |a table tournante (8).

® Relichez le contre-dcrou (25) et réglez la vis
d'ajustage (26) jusqu'a ce que l'angle entre la
lame de scie (5} et la table tournante (8) soit
exactement de 45°.

# Revissez le contre-écrou (25) pour fixer ce
réglage.

G.)Coupe d'onglet de 0° - 45 et table tournante
de 0° - 45° {fig. 10)

Avec |la LE-KGSL 250 vous pouvez réaliser des
coupes d'onglet 4 gauche de 07 - 457 par rapport & la
surface de travail et en méme temps de 0° - 45° par
rapport au rail de butée (coupe d'onglet double).

@ Metiez la téte de machine (4) en position
SUpErieure.

# Debloguez la table tournante (8) en relachant la
poignée de blocage (10) et en appuyant sur le
loquet (11).

& PRéglez la table tournante (8) sur l'angle désiré au
moyen de la poignée (2) (cf. aussi point D).

# Ressarez la poignée de blocage (10) pour fixer
la table toumnante.

@ Dessermrez 'écrou de blocage (12) et inclinez la
téte de machine (4) vers la gauche sur la mesure
d'angle souhaitée a |'side de la poignée (2) (of.
aussi paint E),

® Hesserrez 'écrou de blocage (12).

o Exécutez la coupe comme décrit dans le
paragraphe B,

H.) Aspiration des copeaux (ill. 2}

La scie est équipée d'un sac collecteur (14) pour les
COpeaux.

Vous pouvez retirer le sac 4 copeaux (14) vers
l'arriére en pressant les deux étriers (27) I'un contre
l'autre et le vider grice 4 une fermeture éclair sur le
cité inférieur.

1. Changement de la lame de scie (fig. 11/12)

# Débranchez la maching.

o Pivotez la téte de machine (4) vers le haut.

@ Bloguez la bride extérieure a l'aide de la cle a
ergots (30) fournie et dévissez la vis & six pans
dans le sens des aiguilles d'une montre au
moyen de la clé a douille (31) (Atention! Filetage
& gauche!),

o Retirez la lame de scie (5) de la bride intérieure
tirez vers le bas, le capot de protection de la
lame de scie amovible deit alors éire poussé vers
le haut, Le bouton de déverrouillage doit &tre
pousseé afin de déverrouiller le capot de la lame
de scie

® Remetlez la nouvelle lame de scie dans l'ordre

21
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9.

inverse et resserrez-la.

Aftenfion! L'obliquité de coupe des dents, c'est-a-
dire le sens de rotation de la lame de scie, doit
correspondre au sens de la fléche sur le boitier,
Avant le montage de la lame de scie, nettoyez
soigneusement les brides de la lame de scie.
Contrélez le fonctionnement des dispositifs de
securité avant de continuer & travailler avec la
scie.

Fonction laser (fig. 13)

Appuyez sur la touche interrupteur (a) du laser
pour le mettre en ou. hors circuit.

Le laser projetle un rayon sur une pigce & usiner,
Des coupes les plus précises peuvent étre
réalisées avec la fonction laser.

Entretien

Maintenez les fentes d'aération de la machine
Ioujours en bon état de propreté,

Enlevez réguliérement la poussiére et les
zalissures de la machine. Le netioyage se fait de
préférence a l'aide d'air comprimé ou d'un
chiffon.

Graissez tous les éléments mobiles 4 intervalles
réguliers

Nemployez pas d'agents caustiques pour
netloyer la matiére plastique.

Commande de piéces de rechange

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

22

Type de 'appareil

Mo, d'article de 'appareil

Mo. didentification de I'appareil

Mo, de pigce de rechange de la piéce requise

22
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Ontgrendelingsknop
Handgreep
In-fuitschakelaar
Machineknop
Zaagblad
Zaanhladh
Aanslagrail
Draaitafel

9 Onderplaat vast

10. Vastzetschroef
11.Pal

12. Vastzetmoer

13, Werkstuk-draagviak
14, Spaanzak

15. Schaal

16. Borgbout

17. Schaal {draaitafel)
18, Hoekprofiel

herming b gbaar

0~ O G R =

2. Omvang van de levering

e Laserkapzaag

e H | (30, zeskar (31}
e Klem (19)

3. Doelmatig gebruik

De laserkapzaag LE-KGSL 250 dient voor het
kappen van hout en kunsistof, overeenkomstig de
grootte van de machine. De zaag is niet geschikt
voor het snijden van brandhout. De machine mag
slechts voor werkzaamheden worden gebruikt
waarvoor zij bedoeld is.

Elk verder gaand gebruik is niet doelmatig, Woor
eventueel daaruit voortvloeiende schade of
verwondingen is de gebruikerbediener. niet de
fabrikant, aansprakelijk.

Alleen de voor de machine gepasle zaagbladen
magen worden gebruiki. Het gebruik van
snijschijven, welke soort het ook is, is verboden. Het
naleven van de veiligheidsvoorschriften alsook van
de montage- en bedrijfsvoorschriften van deze

gebruiksaanwijzing hoort eveneens tot het doelmatig

gebruik.

Personen, die de machine bedienen en
onderhouden, moeten met haar vertrouwd en op de
haogte zijn van eventuéle gevaren.

Bovendien dienen de geldende voorschriften ter
voorkoming van ongevallen strikt te worden
opgevolgd.

Andere algemene regelen qua arbeidsgeneeskunde
en veiligheid dienen in acht te worden genomen.
Wijzigingen aan de machine sluiten een
aansprakeljkheid van de fabrikant en daaruit
voortviogiende schade helemaal uit.

. Beschrijving van het toestel (fig. 1/2)

Ondanks een doelmatig gebruik kunnen bepaalde

resterende risicofactoren niet volledig uit de weg

worden geruimd. Ten gevolge van de constructie en

de apbouw van de machine kunnen zich de

volgende punten voordoen:

# Raken van het zaagblad in het niet afgedekt

zaagbereik.

Grijpen in het draaiend zaagblad (sneeén)

Terugslag van werkstukken en werkstukdelen

Breken van het zaagblad.

Wagslingeren van beschadigde hard-

metaalalementan van het zaagblad.

Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige

gehoorbeschermer,

# Bij gebruik in gesloten vertrekken emissie van
houtstof, die schadelij is voor de gezondheid.

4. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de
aanwijzingan ervan op. Maakt U zich aan de hand
van deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met hat
toestel. het juiste gebruik alsook met de
velligheidsvoorschriften.

A Veiligheidsvoorschriften

# Trek voor afstel- en onderhoudswerkzaamheden
telkens de netstekker uit het stopcontact,

@ Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle
persanen die aan de machine werken.

# Gebruik de zaag niet om brandhout te zagen.

o Wees voorzichtig! Door het draaiende zaagblad
bestaat er gevaar voor verwondingen voor
handen en vingers.

o Controleer voor ingebruikneming of de spanning
vermeld op het kenplaatje van het toestel
avergenkomt mel de nelspanning.

@ Indien U een verlengkabel nodig heeft vergewis
U zich ervan dat zijn doorsnede voldoende is
voor het opgenomen vermogen van de zaag.
Minimumdaarsnade 1,5 mm?®.

Kabeltrommel slechts in afgerolde loestand
gebruiken.

# Draag de zaag niet aan de netkabel.

Stel de zaag niet bloot aan de regen en gebruik
de machineg niet in een vachtige of natle
amgeving.

o Zorg voor een goede verichting.

@ £azg nietin de nabijheid van brandbare
vipeistoffen of gassen.

# [Draag de gepaste werkkledi)! Wijde kleren of
sieraden kunnen door het draaiende zaagblad
worden gegrepen.

# De bedieningspersoon moet minstens 18 jaar
zijn, leerlingen minstens 16 jaar, maar alleen

23
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onder toezicht.

Hou kinderen weg van het aan het nat
aangesloten toestel.

Controleer de netaansluitkabel. Gebruik geen
defecte of beschadigde kabels,

Hou de werkplaats vrij van houtatval en
rondslingerende delen.

Aan de machine werkende personen mogen niet
afgeleid worden.

Let op de draairichting van de motor en het
zaagblad,

Na het vitschakelen van de motor mag het
zaagblad in geen geval worden afgeremd door er
Zijdelings tegen de duwen.

Installear slechts goed scharpgeslepen, niet
gedeformeerde, barstvrile zaagbladen.

Alleen gereedschappen die overeenkomen met
prEN 847-1:1996 mogen op de machine warden
gebruikt.

Beschadigde zaagbladen dienen cnmiddellijk te
worden vervangen.

Gebruik geen zaagbladen die niet overeenkomen
met de karakteristieke gegevens vermeld in deze
gebruiksaanwijzing.

Vergewis U zich ervan dat de pijl op het zaagblad
overeenkomt met de pijl aangebracht op het
toestel.

Vergewis U zich ervan dat het zaagblad in geen
stand de draaitafel raakt door hel zaagblad bij
uitgetrakken netstekker met de hand in de 45% en
90° stand te draaien.

Zaagkop zo nodig volgens punt C/F opnieuw
justeren.

Zorg ervoor dat alle inrichtingen, die het zaagblad
afdekken, perfect funclionaren,

De beweegbare beschermkap mag in geopende
toestand niet worden vastgeklemd
Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet warden gedemonteerd of onklaar gemnaakt.
Beschadigde of defecte bascharminrichtingen
dienen onmiddellijk te worden vervangen.

Zaag geen werkslukken die te klein zijn om ze
veilig met de hand le kunnen vasthouden,
Vermijd onhandig handposities waarbij een of
beide handen het zaagblad kunnen raken door
plots weg te glijden.

Bij lange werkstukken is een bijkomende steun
(tafel, schragen) vereist om het kantelen van de
machineg te veorkomen,

FRonde werkstukken zoals plugstangen etc.
dienen altijd met behulp van een gepaste
inrichting te worden vastgespannen.

Er mogen zich geen nagels of andere vreemde
voorwerpen in hel e zagen gedeelte van het
werkstuk bevinden.

De bedienar dient bij hat werken allijd aan de
zijkant van het zaagblad te staan.

De machine niet belasten zodat ze tot stilstand
komi.

Duw het werkstuk altijd hard tagen de werkplaat
en aanslagrail om een waggelen of verdraaien
van het werkstuk e vermijden.

Let erop dat afgezaagde stukken aan de zijkant
wvan het zaagblad kunnen worden verwijderd.
Anders zouden ze door het zaagblad kunnen
worden gegrepen en weggeslingerd.

Zaag nooit meerdere werkstukken tegelijk.
Werwijder nooit bij draalend zaagblad losse
splinters, zaagsel of vastgeklernde stukken hout,
Waor het verhelpen van storingen of verwijderen
van vastgeklemde stukken hout de machine
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trakken.

Véér ombouw-, instel-, meet- en schoonmaak-
werkzaamheden telkens de motor uitschakelen
en de netstekker trekken,

Controleer of sleutels en instelgereedschappen
zijn verwijderd alvorens de machine in te
schakelen.

Bij het verlaten van de werkplaats de motor
uitschakelen en de netstekker it het slopcontact
trekken,

Elektrische installaties, herstellingen en onder-
houdswerkzaamheden mogen slechis door
deskundige warden uitgevoard.

Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen moeten
aan hel eind van een hersielling of onderhoud
onmiddellijk weer worden gemaonteard,

De veiligheids-, werk- en onderhoudsvoor-
schriften van de fabrikant alsock de afmetingen
vermeld onder "Technische Gegevens” dienen te
worden in acht genomen,

De desbetreflende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de andere algemeen erkende
veiligsheidsregelen moeten worden nageleefd.
Brochures met toelichtingen van de ongevallen-
verzekering in acht nemen (VBG 7j).

Sluit telkens bij hat werkan met de zaag de
stofzuiginstallatie aan.

Het bedrijf in gesloten vertrekken is alleen
toegelaten met een gepaste alzuiginstallatie.

De kapzaag dient te worden aangesloten

op een 230 V veiligheidswandcontactdoos die
beveiligd is door minstens 10 A zekering.
Gebruik geen machine met een onvoldoend
venmogen voor Zwaar werk,

Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor
de kabel niet is bedoeld!

Zorg voor een veilige stand en bewaar altijd uw
evenwicht.

Controleer het gereedschap op mogelijke
beschadigingen! _ _
Veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde
onderdelen dienen zorgvuldig op perfacta en
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doelmatige functie te worden gecontroleerd
alvorens het gereedschap verder le gebruiken.

@ Controleer of de beweegbare onderdelen naar
behoren functioneren en niet klem zitten resp. of
onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen
moeten comect gemonteerd zijn en alle
voarwaarden vervullen om een perfecte werking
van het gereedschap fe verzekeren.

e Beschadigde veiligheidsinrichtingen en
onderdelen dienen deskundig te worden hersteld
of vervangen door een geautoriseerd vakbedrijf
tenzi] iets anders vermeld staat in de
gebruiksaanwijzing.

e Laal defecte schakelaars vervangen door een
klantenservice-werkplaats.

e Dit gereedschap kom! overeen met de
d veiligheidsve i
Herstellingen mogen alleen door een bekwame
elekiricien worden doorgevoerd door originele
reserveonderdelen te gebruiken; anders kunnan
zich ongelukken voor de gebruiker voordoan,

@ Bij het rechtop werken dient men voorzichtig te
werk te gaan.

e Let op, bij dubbele verstek-sneden dient men
bijzonder voorzichlig te werk te gaan.

o Overbelast uw gereedschap niet!
¢ Draag een beschermbril
o Gebruik bij stofverwekkende werkzaamheden

een ademhalingsmasker
o Controleer de gereedschapskabel fverlengkabel
op beschadigingen.

Let op:

Laserstraling

Niet in de straal kijken

Laserklasse 2
Beschermt u zich en uw omgeving door passende
voorzorgsmaaftregelen tegen ongevalgevaren.
e Niet rechistresks met het onbeschermde oog in
de laserstraal kijken.
Nooit rechistreeks in de stralenbundel kijken.
De laserstraal nooit op reflecterende opper-
vlakken en personen of dieren richten. Ook een
laserstraal met geringe capaciteit kan schade
aan het oog veroorzaken.
o Pas op —indien er andere dan de hier vermelde
arpeidsprocedures worden uitgevoerd, kan dit
tot een gevaarlike blootstelling aan stralingen
leiden.
Lasermodule nooit openen.
Wanneer het apparaat gedurende een langere

024
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Oogbeschermer dragen

Gehoorbeschermer dragen

Stofmasker dragen

29®

Geluidsemissiewaarden

# Het geluid van deze zaag wordt gemeten volgens
DIM EN I1SO 3744; 11/35, E DIN EN 31201; 6/93,
150 7960 bijlage A; 2/95. Het toestel kan aan de
werkplaats 85 dB (A) overschrijden. In dit geval
zijn geluidswerende maatregelen voor de
gebruiker noodzakelijk (gehoorbeschermer
dragen).

Bedrijf Onbelast draaien
Geluidsdrukniveau LPA 1022 dB(A} 95,5 dB(A)
Geluidsvermogen LWA 115,68 dB(A) 108,5 dB(A)

"De waarden vermeld in de tabel zijn emissie-
waarden en moeten daarmee niet meteen veilige
bedieningsplaatswaarden voorstellen. Hoewel er een
correlatie bestaat tussen emissie- en immisiepeilen,
kan er niet zeker uit worden afgeleid of al dan niet
bijkomende voorzorgemaatregelen vereist zijn.
Factoren die het aan de bedieningsplaats
voorhanden zijnde immissiepeil kunnen beinvioeden,
bevatten de duur van de inwerkingen, het

karak ieke van de werkruimte, andere
geluidsbronnen etc., b. v. het aantal machines en
andere nabije werkzaamheden. De betrouwbare
bedieningsplaatswaarden kunnen eveneens van
land tot land verschillen.

Deze toelichting dient om de gebruiker in staat de
stellen het in gevaar brengen en het risico beter te
kunnen beoardelen”,

5. Technische gegevens

tijd niet wordt gebruikt, dienen de b ijan te
worden verwijderd.

Wisselstroommator 230V, 50 Hz
Vermogen 1400 Watt
Bedrifsmodu: 51
Stationair toerental n0 4500 t'min
Hardmetaalzaaghlad 0 250x 030 %3 mm
Aantal tanden 36

25
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Standplaats 450 mm x 265 mm
Draaigebied -45° | 0 / +45°
Versteksnede 0° tot 45° naar links
Zaagbed-draagvlak 450 mm x 155 mm
Zaagbreedte bij 90" 130 mm x 60 mm

Zaagbreedte bij 45"
Zaaghreedte bij 2 x 45°
(dubbele versteksneden)

100 mm x 60 mm

T0 mm x 32 mm

Laserklasse 2
Golflengte laser 650 nm
Vermogen laser =1mW
Voeding lasermodul 2x1.5 v Mi AN
6. Véor ingebruikneming

@ De machine moet worden opgesteld zodat ze
stewvig staat, dwz. ze moet op een werkbank , cp
een universeel onderstel of dgl. worden
vastgeschroefd.

B)

gefixeerd door de vastzetgreep (10) vast te
draaien.

Indien andere schuine standen gewenst ziin moet
de draaitafel (8) alleen via de vastzetgreep (10)
worden gefixeerd.

De zaag wordt in de onderste werkstand
onigrendeld door de machinekop (4) lichtjes
omlaag te drukken en tevens de borgbout (16) wit
de motorhouder te trekken.

Machinekop (4) omhoog draaien totdat de
borghaalk inklikt.

De machinekop (4) kan door het losdraaien van
de vastzetschroef (12) naar links op max. 45°
worden geneigd.

Controleer of de spanning vermeld op het
kenplaatje oversenkomt met de netspanning en
pas dan de netstekker van het toestel in het
stopcontact steken.

Kapsnede 30° en draaitafel 0° (fig. 1)
De zaag wordt ingeschakeld door de

& Véor Ingebrulkneming moetan alle afdekking
en veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

o Het zaagblad moet vrij kunnen draaien.

o Bij reeds bewerkt hout op vreemde voorwerpen
letten zoals b.v. nagels of schroeven etc.

o Voordat U de in-/uitschakelaar indrukt dient U
zich ervan te vergewissen dat het zaagblad
correct is gemonteerd en beweegbare
onderdelen gemakkelijk draaien.

o Controleer vadr het aansluiten van de machine of
de gegevens vermeld op het kenplaatje
overeenkomen met de gegevens van het
stroomnet.

7. Montage en bediening

Zaaq installeren (fig. 1/3)

® Vastzetgreep (10 in het hoekprofiel (18)
schroeven,

o Werkstuksteun {13} in de houder {21)
schulven en met de klemschroef (22)
borgen. De werkstuksteunen kunnen afhankelijk
van de werkstuklengte worden versteld.

¢ De klem (19) in é&n van de beide boorgaten (20)
aan de linker- en rechterkant in de basisplaat (3)
steken.

A) Zaag instellen (fig. 1/2)

@ Voor het verstellen van de draaitafel (8) de
vastzetgreep (10) met ca. 2 hele slagen
losdraaien en de pal {11} indrukken teneinde de
draaitafel (8) te ongrendelen.

® De draaitafel (8) is voorzien van arréteersianden
bij 0°, 15°, 22,5%, 30° en 45°, Zodra de pal (1)
ingeklikt is dient de stand bijkomend te worden

26

<)

I {3} in te drukken.
Lel op! Hel te zagen materiaal vast op het
draagvlak van de machine leggen en borgen
d.m.v. de klem (19) om te voorkomen dat het
materiaal tijdens het snijden verschuift.

Ma het inschakelen van de zaag wachten totdat
het zaagblad (5) zijn maximumioerental heeft
bereikt.

Ontgrendelknop (1) naar rechts dragien en
machinekop met de greep (2) gelijkmatig en met
een lichte druk naar beneden door het werkstik
bewegen.

Aan het einde van de zaagbeurt de machinkop
weer naar de bovenste ruststand brengen en de
in-/uitschakelaar (3} loslaten.

Let op! Door de terughaalveer slaal de machine
automatisch omhoog, daarom handgreep (2) aan
het einde van de zaagbeurt niet loslaten maar de
machinekop langzaam en onder lichte tegendruk
omhoog bewegen.

Justage van de lag voor kapsnede 90°
(fig. 4/5)
De machinekop (4) neerwaarts brengen en met

de borgbout (16) vastzetten,

astzetmoer (12) losdraaien

Aanslaghoek (A} aanleggen lussen zaagblad (5)
en draaitafel (8).

Contramoer (23) losdraaien en justeerschroef
{24} instellen totdat de hoek 90° bedraagt tussen
zaagblad (5) en draaitafel (8).

Contramoer weer aanhalen om deze instelling le
fineren.
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D) Kapsnede 90° en draaitafel 0° - 45° {fig. 6)
Met de LE-KGSL 250 kunnen schuine snaden naar
links en rechts van 0° tot 45° tot de aanslagrail
warden uitgevoerd.

o De vastzetgreep (10) weer vasidraaien om de
draaitafel te fixaran.

# De vastzetmoer (12} losdraaien en met het
handvat {2} de machinekop {4} naar links op de

o De draaitafel (8) k ften door de v al
{10} te lossen en de pal {11} in te drukken.

o Met de handgreep (2) de draaitafel (8) afstellen
op de gewenste hoek, dwz. het merkieken (a) op
de draaitafel (8) dient overeen le kamen mel de
gewenste hoekmaat (B) op de vaste onderplaat
(@).

& De vastzetgreep (10) weer vastdraaien om de
draaitafel (B) te fixeren.

o Snede uilvoeren zoals beschreven onder punt B),

E) Versteksnede 0° - 45° en draaltafel 0° (fig. 4/7)
Met de LE-KGSL 250 kunnen versteksneden naar
links van 0° tot 45° 1ot het werkvlak worden
vilgevoerd,

o De machinekop (4) naar de bovenste stand
brengen.

@ De draaitafel (8) in stand 0° fixeren.

o De vastzetmoer {12) losdraalen en met het
handvat {2) de machinekop (4) naar links
kantelen 1ot de wijzer (a} naar de gawensle
hoekmaat (b} wijst.

o Vastzetmoer (12) weer vastdraaien en snede
uitvaeren zoals beschreven ander punt B).

F) Justage van de aanslag voor versteksnede
45° (fig. 8/9)

& De machinekop (4) neerwaans brengen en met

de borgbout (16) vasizetten.

De draaitafel (8) in stand 0° fixeren.

Vastzetmoer (12) losdraaien en met het handvat

(2) de machinekop (4) naar links op 45" kantelen.

o 45° aanslaghoek (A) aanleggen tussen zaagblad
(5) en draaitafel (8).

o Contramoer (25) losdraalen en justeerschroef
(26) instellen fotdat de hoek exact 45° bedraagt
tugsen zaagblad (5) en draaitafel (8).

® Contramoer {25) weer aanhalen om deze
instelling te fixeren.

G) Ver itafel 0° - 45°

{fig. 10}

Met de Le-KGSL 250 kunnen versteksneden naar

links van 0 tof 45° tot het werkvlak en tevens van 0°

fot 45° tol de aanslagrail worden uitgevoerd {dubbele

versteksnede).

e Machinekop {4) in zijn bovenste stand brengen.

o De draaitafel (8) loszetten door de vastzelgreep
{10} te lossen en de pal {11} in te drukken.

o Met het handvat (2) de draaitafel (8) in de
gewenste schuine stand brengen (zie cok punt D).

07 - 45° en dr

g hoekmaat kantelen (zie ook punt E).
» \astzetmoer (12) ocpnieuw aandraaien.
® Snede uitvoeren zoals beschreven onder punt B).

H) Spaanafzuiging (fig. 2)

De zaag is voorzien van een opvangzak (14) voor
spaanders.

De spaanzak (14) kan naar achleren worden
weggetrokken door de beide beugels (27) samen te
druktken en via de rils aan de onderkant worden
geleegd.

I} Wisselen van zaagblad (fig. 11/12)

® Metstekker uit het stopcontact reklken.

e machinekop {4) amhoog draaien.

De buitenflens (33) met de bijpaande haaksleutel

(30) blokkeren en de zeskantschroef met de

dopsleutel (31) met de wijzers van de klok mee

(let op! Linkse schroeldraad) uitschroeven.

o Het lad (5) van de binr afnemen, er
naar onderen 1oe uittrekken, hierbi] moet de be-
weeglijke zaagbladbeschermer (6) omhoog
worden gedrukt. Vioor het ontgrendelen van de
zaagbladbescherming moel de ontgrendelings-
knap {1} worden ingedrukt.

® Het nieuwe zaaghblad in omgekeerde volgorde
installeren en aanhalen.

Lel op! De snijschulnte van de tanden, dwz. de
draairichting van het zaagblad moet overeen-
komen met de richting van de pijl op het huis.

# De flensen van het zaagblad dienen zorgvuldig te
worden schoongemaakt alvorens het zaagblad te
monteren.

@ Controleer of de bescherminrichtingen behoarlijk
functioneren voordat U met de zaag verder werkt,

J.) Laserfunctie (fig. 13)

® Met de schakelaar (a) kan de laser in- resp.uit-
geschakeld worden.

@ De laser werpt een straal op het werkstuk.

* Met de laserfunctie kunnen zeer nauwkeurige
sneden worden uitgevoerd.

_9_



Anleitung KGSL 250 SPK 1 02,10.2003 11:07 Uhr Seite

9.

el

Onderhoud

Hou de ventilatiespleten van de machine steeds
vrij en schoon.

Machine regelmatig wan stof en verontreinigingen
ontdoen, Voor hel schoonmaken gebruikt U best
perslucht of een doek.

Alle beweegbaare onderdelen dienan regelmatig
bijgesmeerd te worden,

Gebruik voor het schaonmaken van hat kunst-
stofgedeelte geen bijtende middelen

Bestellen van wisselstukken

Geli bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens le vermelden:

28

Type van het toestel

Artikelnummer van het loestel
Ident-nummer van het toestel
Wisselstuknummer van het benodigd stuk

28
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1. Descrizione dell'apparecchio
(fllustr. 1/2)

1. Pulsante di sbloccaggio

2. Impugnatura

3. Interruttore accensione/spegnimento
4. Testata della macchina

5. Disco della sega

6. Protezione mobile disco della sega
7. Dispositivo guidataglio

8. Banco girevole

9, Basamenta fisso

10. Vite di arresto

11. notteline di arresto

12, controdado

13. base per il pazzo da lavorare

14, sacco per i trucioli

15. scala angolare

16, permo di sicurezza

17. scala (tavola rotante)

18, angolare

2. Prodotto ed accessori in dotazione

o Troncatrice laser

e chiave a foro frontale (30), chiave fissa per
teste/dadi esagonali (31)

e dispositivo di serraggio (19)

3. Impiego regolamentare della
macchina

La troncatrice laser LE-KGSL 250 serve a troncare
legno e plastica in modo corrispondente alle
dimensione dell'elettroutensile.

La segafrice non é adafta a tagliare legna da ardere.
La sega |a si deve usare soltanto per i lavori a cui &
destinata.

Ogni altre uso senza specifico rapporio non é
regolamentare. Per tutti i qualsivoglia danni o ferite,
da esso risultanti, & responsabile chi lo usala
manovra e non il costruttore.

Ci si deve servire soltanto di dischi di taglio
appositamente realizzati per la sega. E vietato l'uso
di qualsiasi tipo di disco troncatore. L'osservanza
delle avvertenze sulla sicurezza, nonché le istruzioni
di montaggio e le avvertenze sul funzionamento
riportate nelle istruzioni d'uso, fanno integralmente
parte dellimpiege regolamentare previsto,

Le persone, che usano o manutenzionano la sega,
devono averna pratica ed essere al corrente degli
eventuali pericali incombenti.

Oltre a cid ci si deve minulamente attenere alle
narme sulla prevenzione degli infortuni.

Si devano osservare le ulteriori regole generali sugli
ambiti medico-operativi e sulla sicurezza in campo
lecnica.

| cambiamenti effettuati alla sega esonerano il

produttore da gualsiasi responsabilita ed escludono

totalmente i danni rispettivamente risultanti.

Sebbene |a sega venga regolamentarmente usata,

non si possono interamente rendere nulli determinati,

ulteriori fattori sulla eventualita di subire dei danni. A

causa della costruzione e struttura della macchina si

possono presentare | rischi seguenti:

« non metiere le mani sul disco della sega nella
zona non coperta del disco stesso;

# non toccare con le mani il disco rotante della
saga (pericolo di lesiona);

& contraccolpo di pazzi di lavarare & loro parti

il disco della sega si pud rompere;

® | pezzi danneggiatl del disco dalla sega In metallo
duro possono venire scaraventati fuori;

o non servendosi del necessario dispositivo
proteggiudito si pud danneggiare 'organa
dell'udito;

@ le emissioni di polvere di legno, usande |'altrezzo
in ambiente chiuso, possono recare danni alla
salute,

4. Avvertenze importanti

Si prega di leggere alla lettera le istruzioni d'uso e di
osservare le avvertenze contenutevi. Fate un po’ di
pratica con l'atirezzo e con le avvertenze sulla
sicurezza, consultando le presenti istruzioni d'uso,
per poi usarlo comettamente.

A Avvertenze sulla sicurezza

@ Prima di ogni lavoro di aggiustaggio e
manutenzione staccare la spina dalla presa della
corrente,

# Consegnate le avwertenze sulla sicurezza a tutte
le persone che vogliono usare la sega.

@ Mon usare la sega per tagliare legna da ardere.

® Anenzione! |l disco rotante della sega
rappresenta un pericolo di ferimento per mani e
dita,

e Prima della messa in funzione, accertarsi che la
tensione di rete corrisponda alla tensione indicata
sulla targhetta del modello,

# Se fosse necessario un cavo di prolunga, allora
assicurarsi che la sua sezione siaidonea al
flusso di corente necessario alla segatrice.
Sezigne cave minima 1,5 mm?,

® Servirsi del tamburo avvolgicave solo con cavo
srofolato,

@ Non portare la segatrice tenendela per il cava,

® Mon espomre la segatrice alla pioggia e non

usarla in ambiente umido o bagnato,

Fate si che llluminazione sia buona.

Men segale vicing a sostanze o gas infiammabili,

# Poriate indumenti di lavoro adatti! Indumenti
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larghi o gicielli possono venire afferrati dal disco
rolante della sega.

La persona che 'usa deve avere almeno 18 anni
di eta. Apprendisti almeng 16 anni, perd sotio
sorveglianza.

Tenere lontani i bambini dall’attrezzo allacciato
alla rete elettrica.

Controliare lo stato del conduttore di collega-
mento alla rete elettrica, Non servirsi di condutiori
di collegamento difettosi o dannegagiati.

Tenere libero il posto di lavoro da ritagli di legno
& da altri pezzi sparsi intorna.,

Mon si devono distrarre le persone che stanno
usando |'atirezzo,

Tenete conto della direzione rotatoria del motore
e del disco della sega.

Mon si deve per nessun motive frenare il disco
della sega facendovi contro lateralmente, dopo
aver spenta il motore,

Installarvi solo dischi per sega ben affilati, senza
serepolature e deformazioni,

Sull'attrezzo si devono impiegare soltanto utensili
rispondenti alla prEN 847-1:1996.

| dischi della sega difettosi li si deve immedia-
tamente ricambiare.

Mon usare dischi per sega i di cui dati non
corrispondono a guelli specificati nelle present
modalita dimpiega,

Ci si deve assicurare che la freccia sul disco
della sega corrisponda a quella riportata
sull'attrezzo.

Stlaccare la spina dalla presa di corrente &
verificare, portando con la mano il disco stesso
nelle posizioni a 45° @ a 80°, che il disco

della sega noen tocchi il banco girevole in
nessuna posizione di lavoro. Se necessario,
riaggiustare la testa della segatrice come
indicato nel punto G/F.

Ci si deve asslcurare che witl i dispositivi, che
coprong il disco della sega, funzionino
perfettamenta.

Il tettuccio di protezione mobile non lo si deve
bloccare dopo averlo aperto.

| dispositivi di sicurezza dell'attrezzo non i si
deve né smontare e né renderli inservibili.

| dispositivi di protezione danneggiati o difettosi i
si deve immediatamente ricambiare.

Non tagliare pezzi da solloporre a laverazione
froppo corti ed accertarsi che si possano tenere
bene in mano.

Evitate di porre le mani in luoghi instabili, dove ci
=i pud farire, scivolando con una o entrambi la
mani, toccando il disco della sega rotante,

Se i pezzi in lavorazione fossero lunghi, allora
sard necessano un piano d'appoggio addizionale
({tavolo, cavalletti ecc.), per evitare che la
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segaltrice si capovolga.

| pezziin laverazione rotondi, quali p.es. stanghe
di tasselli ecc., devona venire bloccali con
organo adatto.

Melle parti da recidere dei pezzi in lavorazione
non si devono trovare chiodi o ulteriori corpi
estramei.

Operare trovandesi sempre a lato del disco della
sega.

Mon sovraccaricare la sega fino a farla fermare
completamenta.

Pramere sempre il pezzo in lavorazione
debitamente contro il piano di lavero e contro il
dispositivo guidataglio, per evitare che il pezzo in
lavarazione vacilli o si giri.

Verificate che | ritagli si stacchine sul lato del
disco della sega. In caso contrano questi
potrebbere venire afferrati dal disco della sega e
scaraventali via,

Mon segate mai contemporangamente due o pid
pezzi da lavorare.

Mon allontanate mai schegge, segatura o pezzi di
legno eventualmente Incasiralisi nel disco della
sega rotante.

Per eliminare inconvenienti tecnici o per
allontanare pezzi di legno incastrafisi, spegnere
la segatrice e staccare la spina.

Adattare la segatrice ad altri lavori ed effettuare
lavori di regolazione, rilevamento e pulizia solo
dopo aver spenio il motore ed aver staccato la
spina.

Prima dell'avwiamento verificare che slano statl
allontanati chiavi e utensili d’aggiustaggio.
Allontanandosi dal posto di lavoro, spegnere il
motore e staccare la spina.

Installazioni elettriche, riparazioni e lavori di
manutenzione devono essere eseguiti soltanto
da specialisti.

Tutti | dispositivi di protezione e sicurezza devono
essere rimontati, subite dopo avere terminato
al'interventi di riparazione & manulenzione.

Si devono osservare le avvertenze del costruttore
sulla sicurezza, sull'use e sulla manutenzione,
nonché le dimensioni specificate nei  Dati
tecnici®.

Si devono osservare le pertinenti norme sulla
prevenzione degli infortuni, nonché le ultericri
regole sulla sicurezza in campo lecnico
generalmente riconosciute.

Si devono osservare le istruzioni riportate negl
opuscoll informativi delle associazioni
professionali di categoria (VGE 7).

Veolendo effettuare un qualsivoglia lavoro di
taglio, collegare la segatrice ad un dispesitivo
d'aspirazione.

L'uso in ambienti chiusi & ammesso solo con
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doneo impianto d'aspirazione.

® Latroncatrice deve venire collegata ad una presa
da 230V con contatto di terra @ con una
proteziona minima di 10 A,

& MNon usate per lavori impegnalivi apparecchi che
non abbiano la potenza sufficiente.

e Non usate il cave per scopi diversi da quelli a cui
& destinato!

o Accertatevi di essere in posizione stabile e di
potere mantenere sempre 'equilibrio.

o Controllate che M'utensile non sia danneggiato!

e Prima di conlinuare ad usare l'utensile si deve
controllare bene che | dispositivi di protezione o
le parti leggermente danneggiate funzigning in
modo perfetto e cometto.

e Controllate che le parti mobili funzionino
perfettamente, non siano bloccate e che
rispondano a tutte le condizioni per garantire il
funzionamenta carretto dell'utensile.

o | dispositivi di protezione e gli elementi
danneggiati devono venire riparati o sostituiti in
modo adeguato da un'officina autorizzata, se nan
viene indicato altimenti nelle istruzioni per l'uso.

® Fate sostituire gli interruttori danneqggiati da.
un'officina per I'assistenza clienti.

o CQluesto utensile cormisponde alle dispaosizioni di
sicurezza in materia. Le riparazioni devano
venire eseguite solo da un tecnico eleftricista
usando ricambi originali, perche allrimenti ne
possona derivare infortuni per l'utilizzatore.

e State molio attenti quando lavorate
verticalmente.

o Attenzione, state particolarmente attenti in caso
di bisellatura doppia.

e MNon sovraccaricare 'utensile!

e Porlare gli occhiali di protezione,

e Usare una maschera di protezione per laveri in
cui si produce polvere.

& Controllare se il cavo dell'utensile / la prolunga
siano danneggiati-

e Agite con cautela in caso di lavori verticali.

e Aftenzione, in caso di tagli obliqui doppi dovete
stare particolarmente attenti.

e MNon soltoponete 'utensile a sovraccarico!

e Indossate gli ccchiali protettivi

e Usate una maschera protettiva in case di lavori
con produzione di polvere

e Controllate che il cave dell'utensile/cavo di
prolunga non presenti danni.

Attenzione:

raggio laser

Mon rivolgere lo sguardo verso il
raggio laser

Classe del laser 2

Proteggete voi ed il vostro ambiente dal pericolo di

infortuni, prendendo delle precauzioni adatte.

# Non guardare direttamente nel raggio laser senza
occhiali protettivi.

@ Non rivolgere mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

# Non dirigere mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima pud causare
delle lesioni all'occhia.

® Allenzione - se vengono usate delle procedure
diverse da quelle indicate pud verificarsi
un'esposizione ai raggi pericolosa.

# MNon aprire mai il modulo laser.

@ Se l'utensile non viene usato per un periodo
piuttosto lunge & consigliabile togliere le batterie,

Portare il dispositivo proteggiocchi

Portare il dispositivo proteggiudito

@

& Portare il dispositivo proteggipolvere

®
®
€

Valori d’emissione rumori

# |l rumore di questa segatrice & rilevalo in base a
DIN EN IS0 3744, 11/95, E DIN EN 31201, 6/93,
IS0 7960 appendice A; 2/95. |l rumore sul poste
di lavore pud superare gli 85 dB (A). In tal caso
sard necessario prendere le misure di protezione
contre il rumore per 'operatore. {Portare il
dispositive proteggiudita),

Funzionamento corsa a vuoto
Livella intensita
acustica LPA 102,2dB (A) 955dB (A)
Livello potenza
acustica LWA 115,8 dB (A) 108,5 dB (A}

o valori indicati sono valori d'emissione e non
rappresentanc allo slesso tempo del valori di
sicurezza sul posto di lavero. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si pud da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattor, | quali potrebbero

)l
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influenzare I'attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell'azione, la particolarita
del luoge dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.€s. il numero delle macchine ed aliri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavore passono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
questinformazione ha il fine unico di abilitare
l'operatore a migliormente valutare | pericoli e rischi
incombenti.”

5. Dati tecnici

Motore a carrente alternata 230V /50 Hz
potanza Py 1400 Watt
Caratteristica di funzionamento 51
Regime di corsa a vuoto nQ 4500 min

Disco della sega in metallo duro  @250x030x3 mm

Numero dei denti 36

Superficie d'appoggio 450 x 265
Raggio gire laterale -45° /07 +45°
Taglio obliquo 07 fino a 45° a sinistra
Appagale disco della seqa 450 % 155
Larghezza sega a 80° 135 % 60 mm
Larghezza sega a 45° 100 x G0 mm
Larghezza sega a 2 x 45°

(taglio doppia augnatura) 70 % 32 mm

Classe del laser 2

Lunghezza d'onda del laser 650 nm

Potenza laser =1mW

Alimentazione di corrente del module laser
2x1.5 W Micro (AAA)

. Prima della messa in funzione

® Lamacchina deve venire montata in modo
stabile, cioé deve venire avvitata su un banco di
lavaro, un basamento universale o similare.

o Prima della messa in funzione devono essere
state regolamentarmente installate tutte le
coperture e i dispositivi di sicurezza.

@ |l disco della sega deve liberamente girarsi.

@ Lavorando del legno prelavorato fare attenzione
ai copri estranei, p.es. chiodi o viti ecc.

o Avanti di azionare l'interrutiore di accensione/
spegnimento, assicurarsi che il disco della sega
sia correttamente installato e che le parti mobili
=i muovino faciimente.

o Prima di collegare la segatrice, accertarsi che i
dati sulla targhetia del modello corfispondano ai
dati della rete elettrica disponibile.

3z

7. Costruzione ed uso

Installazione della sega: (fig. 1/3)

e Avvitare il fermo {10) nell'angolare (18).

o Inserire l'appoggio per il pezzo (13) nella sede
{21} e fissarlo con la vite di serraggio (22).
L’appoggio pud essere spostato a seconda della
lunghezza del pezzo da lavorare.

o Inserire il dispositivo di fissaggio (18) in uno die
due fori (20) a sinisira e a destra della piastra di
base {3).

A.) Regolazione della sega (illustr. 1/2)

o Per regolare la tavola rotante (&) allentare il
ferma (10) di circa due giri e premere il nottoling
di arresto (11) per sbloccare la tavola rotante (8).

o La tavola rotante {8) dispone di posizioni di
arrasto a 0°, 15°, 22,5%, 30° e 45°. Non appena il
nottolino di arresto (11) & scattato in posizione, la
posizione deve venire fissata serrando anche il
ferma (10).

o Se dovessero essere necessarie delle altre
impostazioni dell'angolo, allora la tavola rotante
(B) viene fissata solo tramite il farma (10).

¢ Premendo leggermente verso il basso la testata
della segatrice {4} e tirando fucri allo stesso
tempo il bullone di sicurezza (16) dallorgano
reggimolore, la segatrice viene sbloccata nella
posizione operativa inferiore.

e Girare verso lalio la testata della segalrice (4),
fine a fare scallare In posizione || gancio di
sicurezza.

e Latesta della macchina (4) pud venire inclinata
verso sinistra par un max. di 45° allentande la
vite di serraggio (12).

¢ Controllare che |a tensione di rete corrisponda a
quella indicata sulla targhetta del modello, poi
collegare 'apparecchio,

B.) Spuntatura a 90° e banco girevole a 0°
{illustr, 1)

o Avviare la segatrice premendo l'interruttore
principale (3).

o Attenzione! Appoggiare bene sulla superficie
della macchina il materiale da segare @ fissarlo
con il dispositivo di serraggio (19} in modo che il
materiale non si sposti mentre viene tagliato.

¢ Dopo aver acceso la segalrice, atlendere fino a
che il disco di taglic (5) abbia raggiunto il numero
massima di giri,

¢ Ruotare verso destra la manopola di shloccaggio
(1) @ con limpugnatura (2) muovere verso il
basso attraverso il pezzo da lavorare la parte
superiore dell'apparecchio in modo uniforme e
con leggera presslone.

o Dopo aver terminato il taglio, portare la testata
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della sega nella posizione di riposo superiore e F.) Messa a punto del dispositive guidaugnature

lasciare l'interrutiore di accensions/ spegnimenio

(3). Attenzione! Per via della molla di ritorno, la
segatrice ritorna all'insi duramente. Per cui non
mollare 'impugnatura (2) dopo il taglio, ma
portare lentamente la testata nella posizione
superiore facendovi lievemente conlro.

C.) Messa a punto del dispositive di guida per
taglio di spuntatura a 90" (illustr. 4/5)

& Abbassare la testa della sega (4) e fissarla col

bullane di sicurezza (16).

Allentare il controdado (12).

o Posizionare 'angolare guidataglio (A) fra disco
della sega (5) e banco girevole (8).

e Allentare il controdado (23) e girare la vite
d’aggiustaggio {24} fino a che I'angolo fra disco
della sega (&) e tavole girevole (8) saraparia
07,

tangio

per augnature a 45° (illustr. 8/9)

Abbassare la testata della sega (4) e fissarla con
l'ausilio del bullone di sicurezza (16).

Fissare il banco girevole (8) in posizione 0°.
Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)
inclinare la parte superiore della macchina (4)
verse sinistra sui 45°

Posizionare I'angolare guidataglio (A) da 457 fra
disco della sega (5) @ banco girevole (8).
Allemtare il contradado (25) e girare la vite
d'aggiustaggio (26} fino a che I'angolo fra disco
della sega (5) e banco girevole (8) sard
esattamente pari a 45°.

Serrare nuovamente il controdado (25) per
mantenere questo grado di regolazione.

¢ Per mantenere questi valori d’
rifissare il controdado (23).

D.) Taglio di spuntatura a 90" e tavolo girevole a
0° - 45° {illustr, 6)

G.)

. a 0°-45" @ banco girevole a 0°-45°
(illustr. 10)

Con la LE-KGSL 250 potete effettuare augnature a
sinisira da 0°-45° rispetto al plano di lavoro, e
contemporaneamente da 0°-45° rispetto al

Con la LE-KGSL 250 potete effetiuare tagli obliqui a dispositivo guidaugnalture {taglio a doppia
sinistra e a destra di 0°-45° rispetto al dispositivo augnatura).
quidataglio. # Portare la parte supericre dell'apparecchio (4] in

o Allentande il ferma (10) & premenda il notieline di

arresto (11) staccare la tavola rotante (8).
o Con l'ausilio della manopola (2) regolare il banco
girevole {8) sull'angolo veluto, ovwero la

marcatiira (a) sul bance girevole (8) deve trovare

riscontro con l'angoelo (B) indicato sul basamento
fisso (9).

e Sermare di nuovo il fermo (10) per fissare la tavola

rotante (8).
¢ Esequire il tagho come specificato nel punto B.).

E.} Augnatura a 0°-45° e banco girevole a 0°
(illustr. 4/7)

Caon la LE-KGSL 250 potete effetiuare augnature a

sinistra e a destra di 0°-45° rispetto al piano di

lavoro,

o Porlare |a testata della sega (4) nella posizione
superiore.

# Fissare il banco girevele (8) nella posizione 0°,

o Allentare il controdado (12) e con il pomello {2)
inclinare verso sinistra la parte superiore
dell'apparecchio (4) fino a quando la tacca (a)
indichi il valore desiderato per 'angolo (b).

& Serrare di nuovo il controdado (12) ed eseguire
l'operazione come descritto al punto B).

posizione alta.

Allentandao il fermo (10) e premendo il nettoling di
arresto (11) staccare la tavola rotante (8],

Con il pomello (2) regolare la tavela rotante (8)
sull'angelo desiderato (vedi al riguardo anche Il
punto D).

Serrare di nuovo il fermo {10) per fissare la tavola
ratante (8).

Allentare il controdado (12) e con il pomelio (2)
inclinare verso sinistra la parte superiore
dell'apparecchio (4) fino al valore desiderato per
I"'angalo {vedi al riguarda anche il punto E).
Serrare di nuovo il contredado (12).eEseguire il
taglio came descritlo nel punte B.

H}) Aspirazione dei trucioli (fig. 2)
La sega & dotata di un sacco di raccolia per i trucioli

{1
I

4).
sacco di raccolta {14) pud venire tolto da dietro

premendo le due aste (27) e svuolalo ramile la
cerniera sul fondo.

I.} Ricambio del disco di taglio

Slaccare la spina.

Girare verso I'alto la testata della sega (4).
EBloccare la flangia (33) esterna con la chiave di
fermo flangia (30) in dotazione e svitare fuori in

33
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senso antiorario |a vite a testa esagonale con la
chiave a tubo (31) (Attenzione! Filetto
sinistrorsal).

® Staccate la lama (5) dalla flangia interna
sfilandala verso il basse, premendeo verso l'alto il
coprilama mobile (6). Per sbloccare il coprilama
si deve premere il pulsante di sblocco (1),

® Collocare il nuovo disco per sega, procedendo
analogamente all'inverso, e fissarlo a fonda.
Attenzione! | 1ati obliqui taglienti dei denti, indi la
direzione di taglio del disco di taglio, deve
corrspondere alla direzione dalla freceia sulla
cassa.

o Prima dinstallare il disco della sega, bisogna
accuratamente pulire le flange del disco della
sega.

@ Prima di continuare ad operare con la segafrice,
si deve verificare il perfetto funzionamento dei
dispositivi di protezione.

J.) Funzione laser (Fig. 13)

& Con linterruttore (a) si pud rispettivamente
inserire o disinserire il laser.

o |l laser emette un raggio sul pezzo da lavorare.

o Con la funzione laser possono essere eseguiti
dei tagl estremamente precisi.

8. Manutenzione

o Tenete sempre libere e pulite le fessure di
ventilazione della sega.

o Allenlanare regolarmente polvere e sporcizia
dalla sega. La pulizia & migliore se effettuata con
aria compressa o con un panno.

® Lubrificare periodicamente tutte le parti mobili
della sega.

o Per pulire le parti in materiale sintetico non
servirsi di sostanze corrodenti.

9. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

¢ modello dell'apparecchio

¢ numero dell'articolo dell'apparecchio

e numero d'ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.
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1. Beskrivelse af saven (fig. 1/2)

1. Knap til udlesning af laseknappen
2, Handtag
3. Start- og stopkontakt
4, Maskinens averdel
5. Savblad
6. Bevaegelig baskytielsesplade til savbladet
7. Anslagsskinne
8. Drejebord
9. Fast bundplade
10. Laseskrue
11, Spearreklinge
12. Spaendematrik
13. Underlag til arbejdsemnet
14, Spanpose
15. Vinkelskala
16. Sikringsbaolt
17. Skala (drejebord)
18, Vinkelstykke

2. Medfelgende dele

@ Laserkapsav

& Front- (30), sekskantnogle (31)
e Fastspendingsanordning (18)

3. Korrekt anvendelse

Laserkapsaven LE-KGSL 250 anvendes til
overkapning af tree og kunststel under hensyntagen
fil maskinens storrelse.

Saven egner sig ikke til savning af braende.
Maskinen ma kun benyttes til de formal, den er
beregnet til.

Hvis saven anvendes til andre formal, er der fale om
misbrug. Brugeren og ikke producenten baerer
ansvaret for eventuelle skader og alle former for
kvaestelser som folge heraf.

Der mé kun anvendes savblade, der egner sig til
maskinen. Det er forbudt at benytte nogen som helst
former for skaereskiver.

Korrekt anvendelse af saven betyder ogsa, at
sikkerhedsinstruktionerne samt vejledningen m.h.t.
samlingen og anvendelsen af saven i
instruktionsbogen overholdes. De personer, der
arbejder med saven og vedligehalder den, skal
kende den og vaere instrueret om den mulige risiko
ved at benyite den.

Denidover skal de g=ldende bestemmelser til
forebyggelse af ulykker overholdes til punkt og
prikke.

Der skal ogsa tages hojde for andre eksisterende
generelle retningslinjer m.h.t. arbejdsmilio og
sikkerhed.

Huis der foretages sendringer pA maskinen,
bortfalder ethvert ansvar for eveniuelle skader som
felge heral fra producentens side.

Ogsa ved korrekt anvendelse af saven kan bestemie

restrisikofakiorer ikke udelukkes fuldstaendigt. Alt

efter maskinens konstruktion og opbygning kan der

optraade felgende risici:

o Beroring af savbladet uden for det afskearmede
omrade.

® Snitsar som felge af kontakl med det roterende
savblad.

® Tilbageslag af emner og af dele fra emner,

® Sprengning af savbladet.

o Udslyngning af fejlbehaftede hardmetaldele fra
savbladat,

# Horeskader som folge af manglende anvendelse
af herevaam.

@ Sundh ige emi
savning i lukkede lokaler.

af tov ved

4. Vigtige instruktioner

Laes instruktionsbogen omhyggeligt igennem og
overhold instruktionerne. Lasr saven, den korrekte
anvendelse af den og sikkerhedsinstruktionerne
rigtigt at kende ved hjzelp af instruktionsbogen.

A Sikkerhedsinstruktioner

® Traek altid stikket ud af stikkontakten for
indstilling og eftersyn af saven.

® Sorg for, at alle personer, der skal arbejde med
saven, bliver instrueret i sikkerheds-
bestemmelserne.

@ Benytikke saven til savning af breende.

@ Beror ikke savbladet, mens det rotarer, da der er
risiko for at kveeste heender og fingre.

# Inden saven tages i brug, skal det konirollares,
om spandingen angivel pa typeskiltat svarer til
el-installaticnernes spaending.

® Hvis det er nodvendigt at benylle et
forlaengelseskabel, skal det have en filsirazkkelig
stor dimension til at forsyne saven med strom.
Mindste tvaersnit: 1,5 mm®,

o Der mé kun anvendes kabeltromle, hvis hele
kabrlet er trukket ud.

# Bar ikke saven i kablet.

# Brug aldrig saven i regnvejr eller i fugtige eller
vade omgivelser.

o Sorg for god belysning under arbejdet med
saven.

® Savikke i naerheden af breendbare veasker eller
gasser.

® Tag egnet arbejdstaj pa! Lost ta] og smykker kan
blive fanget af det roterende savblad,

® Saven ma ikke bruges af unge under 18 ar.
Leerlinge skal veere mindst 16 ar og ma kun
arbejde med saven under opsyn.

® Hold barn borte fra saven, hvis det er sluttet til el
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nettet.

Konirollér, at kablet er uden fejl.

Anvend ingen defekle eller beskadige kabler,
Hald arbejdspladsen fri for traeaffald og
amkringhggende genstande.,

Afled ikke opmeerksomheden hos de personer,
der arbejder med maskinen,

Kontrollér, om savioladet drejer den rigtige vej
rundt,

Sambladet ma under ingen omstaendigheder
bremses ved at presse det il siden efter
aforydelsen af motaren,

Mantér kun godt skeerpede savblade uden revner
og deformennger,

Der ma kun anvendes vaerktoj til maskinen, der
opfylder prEN 847-1:1986.

Defekte savblade skal omgaende udskiftes.
Brug ingen savblade, der ikke opfylder
specilikationerne, der fremgar af denne
instruktionzbog.

Sorg for, &l pilen pa savbladet peger samme ve|
zom pilen pa saven.

Konlrollér, at savbladet lkke berorer drejebordel |
nogen stilling, ved at dreje savbladet ved hand-
kraft | 45° og | 90° stillingen (Traek stikket ud af
stikkontakten!).

Justér om nodvendigt savens averdel som
beskrevet under punkt C7F,

Sorg for, at alt udstyr, der afskeermer savbladet,
fungerer upaklageligt. Den beveagelige beskyttel-
sessk=mm ma ikke klemmes fast, mens den er
aben.

Sikkerhedsudstyret pa maskinen ma ikke
afmonteres eller sseites ud af funktion.
Beskadiget eller defekt sikkerhedsudstyr skal
omgaende udskiftes.

Sav ikke emner over, der er for sma til, at de kan
haldes sikkert fast med handen.

Undga uhensigtsmeassige handstillinger, hvor
den ene eller begge haender kan komme i
beraring med savbladet, fordi de pludsalig
rufscher bort.

‘Ved savning af lange stykker materiale er det
nodvendigt at lade enden bort fra saven hvile pa
et bord, en buk eller lignende for at undga, at
saven veelter,

FRunde materialer som dybelstaenger m.v. skal
altid spaendes fast med sgnet udstyr,

Der mé ikke veere som eller andre fremmed-
legemer i den del af materialet, der skal saves i.
Brugeren af saven skal altid opholde sig ved
siden af savbladet,

Undgé at belaste saven si meget, at den
bremses helt ned.

Pres altid emnet, der skal saves over, fast mod
arbejdspladen og anslagsskinnen for at forhindre,
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at det vipper eller drejer.
Sorg altid for. at delene kan fiemes fra siden af
savbladet. Ellers er der mulighed for, at de
rammes af savbladet og slynges bort.
Sav aldrig | flere genstande samtidigt.
Fjern aldng lose splinter, savsmuld eller
fastklemte freedele, mens savbladet roterer.
Stands maskinen og traek stikket ud af
stikkontakten, hvis der skal rettes fejl eller fiemes
fastklemte tragstykker.
Stands maskinen og trask stikket ud af stik-
kontakten, nar saven skal omstilles, justeres og
rengores eller emnerna males.
Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, at
alt vaerktoj er flernet.
Stands maskinen og trask stikket ud af stik-
kontakten, nar den lkke benyiles.
Installering af elekiriske dele, reparationer og
servicearbejde ma kun udfores af fagfolk.
Alt beskyttelses- og sikkerhedsudstyr skal
omgaende monteres igen, nar reparationer og
servicearbejde er afsluttet.
Producentens sikkerheds-, arbejds- og
serviceinstruklioner samt de mal, der er anfort i
de tekniske specifikationer, skal overholdes.
Overhold de geengse bestemmelser til
forebyggelse af ulykker og andre alment
anarkendte sikkerhedstekniske regler.
Overhold bestemmelserne, der er fastlagt af
brancheforeningen (VBG 7).
Der ma kun arbejdes med saven, nar
stovudsugningen er tilsluttet.
Det er kun tilladt at arbejde med saven i lukkede
lokaler, nar de er udstyret med et agnat
udsugningsanlazg.
Kapsaven skal tilsluttes til en 230 V slikdase,
som er jordet i henhold til forskrifterne, med en
sikring pa mindst 10 A,
Maskiner med en ringere ydeevne ma ikke
anvendes til at udiere tunge arbejder.
Kablat mé ikke anvendes fil formal, som dat ikka
er beregnet til!
Sorg for, at De stér sikkert, og held altid
balancen,
Check vaerktojet for eventuelle beskadigelser!

¥ wordninger eller let beskadi
dele skal undersoges omhyggeligt for, at de
fungerer upaklageligt og hensigismaessigl, for
vaerkle]et!jgen ma tages i brug.
Check, at de beveegelige dele fungerer

upaklageligt og ikke sidder fast, eller om dele er
beskadigede. Samtlige dele skal veere monteret
rigtigt og opfylde alle betingelser for at garantere
an upaklagelig drift af vaerktojet,

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres formalstjenligh af el godkendi
veerksted eller udskiftes, hvis ikke der star andre
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oplysninger i betjeningsvejledningen.

e Beskadigede afbrydere skal udskiftes af et
servicevaarksted,

® Dette vaerktaj opfylder de pagaeldende

sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun

udfares af en elekiroinstallater ved at bruge

ariginale reservedele; ellers kan der opsta

ulykker for brugere.

Veer forsiglig, nér der arbejdes lodrel.

Pas pa, ved dobbeltsmig skal De veere szrlig

forsigtig.

Overbelast ikke Daras vasrktof!

e Bazer sikkerhedsbriller.

o Ved stovende arbejde bor De anvende
andedrastsveem.

e Kontrollér rundsavens kabel / forlangerkablet for
beskadigelser.

Vigtigt:

Laserstraling

Kig ikke direkte ind i stralen
Laserklasse 2

Beskyt dig selv og din omverden mod uheld ved
hjzelp af passende forsiglighedsioranstalininger.

e Kig ikke direkte ind i laserstralen uden
ojenbeskyllelse.

11485, E DIN EN 31201: 6/93, 150 7360, tillzzg A;
2/95. Saven kan frembringe en stoj pa over

85 dB (A) under arbejdet. | 54 fald skal der
serges for stejafskaermning for brugeren (Brug
under alle omstendigheder hareveeml).

Drift Tomgang
Lydiryksniveau LPA  102,2 dB(A) 95,5 dB{A)}
Lydeffekiniveau LWA 1158 dB(A)  108,5 dB(A)

JDe anglvne vaerdier er emissionsvaardier og svarer
ikke i alle tilf=lde ogsa til de faktiske veerdier pa de
respektive arbejdssteder. Selv om der findes en
korrelation mellem emissions- og
imissionsniveauarna, kan det ikke med sikkerhad
udledes heraf, om det er nedvendigt at sorge for
ekstra beskyttelsesforanstalininger. Faktorer, der har
indilydelse pa det akiuelle imissionsniveau pa
arbejdsstedet, omfatter bl.a. varigheden af
stejpavirkningen, arbejdsrummels egenskaber,
andre stajkilder m.v,, fx. antallet af maskiner og
andre processer | naerheden, De palidelige
arbejdspladsveerdier kan endvidere variere fra land til
land. Disse oplysninger skal imidlertid give brugeran
mulighed for bedre at vurdere pavirkningen og
risikoen.”

5. Tekniske specifikationer

o Kig ikke direkte ind | strdlegangen.
o Ret aldrig laserstralen mod refleklerende
overilader og personer eller dyr. Ogsa en Vekselstromsmotor 230V 50 Hz
laserslrale med lav effekt kan fordrsage Optaget effekt P, 1400 W
ojenskader. Driftsart 51
® Pas pé - hvis der anvendes fremgang di — -
som ikke er nevnt her, kan det fere til farlig Omdirejningshastighed
s‘trélaeksponering. ved tomgang no 4500 o/min.”’
e Lasermadulet ma aldrig abnes, Hardmetalsavblad 0250 x 030 x 3 mm
e Hvis kapsaven ikke skal benyttes over en
leengere periode, ber batterieme fiemes. Antal tzender 36
Opstillingsflade 450 x 265 mm
. N Svingomrade 457/ (0° +45°
Benyt sikkerhedsbriller Geringssavning 07 - 457 1il venstre
Anlzgsflade 450 x 155 mm
Savebredde ved 90° 135 x 60 mm
Benyt horevarn Savebredde ved 45° 100 x B0 mm
Savebredde ved 2 x 45"
(dobbeligeringssavning) 70 x 32 mm
f!n Benyt stovmaske Laserkasse 2
é Belgeleengde laser 650 nm
Effekt lasar =1 mW
Stojemission Stremforsyning lasermadul 2x1,5 v Micro (AAA)

@ Stejen fra saven males ilelge DIN EN 150 3744;
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6. Inden ibrugtagningen

@ Maskinen skal opstilles stabilt, dvs. den skal
skrues fast pa el arbejdsbord, et universal-
understativ e.l.

® Inden ibrugtagningen skal alle afskaermninger og
alt sikkerhedsudstyr veere korrekt monteret.

o Savbladet skal kunne rotere frit.

o Pas pa fremmedlegemer som som, skruer m., i
traz. der allerade har vaoret bearbajdet.

@ Inden maskinen startes. skal det kentrolleres, at
savbladel ar monteret korrekl, og at de
bevagelige dele lober let.

e Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, om
angivelserne pa typeskiltet svarer til el-nettets
vaardier.

7. Opbygning og betjening

Saven opbygges: (fig. 1/3)
¢ Spendegrebet (10) skrues ind i vinkelstykket

(18).
¢ Skub emnestotten (13) ind i holderen (21), og
fikser med ki kruen {22). Emr kan

justeres i farhold til emnets lzngde.

@ Fastsp=ndingsanordningen {13} seettes ind i en
af de to boringer (20) til venstre og til hojre i
bundpladen (9).

P>

. Indstilling af saven (fig. 1/2)
Til at regulere drejebordet (8) losnes
spendegrebet (10) for ca, 2 omdrejninger, og
speerreklingen (11) trykkes for at lesne
drejebordet (8).
Drejebordet (8) har stophuller ved 0°, 15°, 22,57,
30° og 45°, 54 snart spaarreklingen (11) er faldet
i hak, skal positionen fikseres yderligere ved at
fastspasnde spaendegrebet (11).
¢ Skulle der veere behov for andre
vinkelindstillinger, sa fikseres drejebordet (8) kun
via speendegrebet (10),
@ Saven lesnes fra den nederste arbejdsstilling ved
at presse maskinens overdel (4) let nedad og
samtidig treekke sikringsbolten (18] ud af
matorfastgaringen.
Vip maskinens overdel op, til sikringskrogen laser
fast.
& Maskinhovede! (4) kan heeldes maks. 45° mod
venstre ved ferst at losne laseskruen (12).
o Kontrollér, om netspaendingen svarer til den
kreevede speending anfort pa typeskiltet, og tilslut
maskinen.

D.

. Kapsavning pa 90° og drejebord pa 0° (fig. 1)

Saven startes ved at trykke pa hovedkontaktan
(3.

OBS! Materialet, som skal saves, ls=gges fast pa
maskinens arbejdsflade og sikres ved hjzlp af
fastspsendingsanordningen (19), saledes at
materialet ikke kan forskyde sig under
skazringen.

Vent efter at have startet saven med at save, til
savbladet (5) har naet sin maksimale
omdrejningshastighad.

Loseknappen (1) drejes mod hejre, og vha.
arebet bevaeges maskinhovedet (2) jaevnt og
med let tryk nedad gennem emnet.

Mar saveprocessen er slut, skal maskinens
overdel igen drejes op | den overste hvilestilling
og maskinen standses med afbryderen (3).

OBS! Saven er forsynet med en returfjeder, sa
den automatisk vipper opad. Slip derfor ikke
handtaget (2) efter savningen, men lad overdelan
svinge langsomt op under let modtryk.

. Finjustering af anslaget til 90° kapsavning

(fig. 4/5)

Tryk maskines averdel (4) nedad og las den med
lasebolten (16).

Spaendemotrikken (12) lasnes.

Leag anslagsvinkelen (A) mellem savbladet (5) ag
drejebordet (8)

Los kontramatrikken (23) og drej justerings-
skruen (24) sa meget, at vinkelen mellem
savbladet (5) og drejebardet (8) er pd 90°.
Indstillingen fikseres ved at sp=nde
kontramatrikken (23) fast igen.

90° kapsavning og drejebordet pa 0° - 457
(fig. 6)

Ved hjeelp af LE-KGSL 250 kan der udferes skra
savninger tll venstre eller hajre pa 0° - 45° i forhold til
anslagsskinnen.

Drejebordet (8) losnes ved at losne
spaandegrabet {10) og at trykke spasrreklingen
(11}

Indstil drejebordet (B) | den anskede vinkel
ved hjeelp af handtaget (2), Markeringen (a) pa
drejebordet skal altsa svare til den enskede
vinkel pa den faste grundplade (9).
Speendegrebet (10) fastspazndes igen for at
fiksere drejebordet (8)

Udfar savningen som beskrevet under punkt b.
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med

E. 0°-45° g
(fig. 477
Ved hjelp af LE-KGSL 250 kan der udfores gerings-
savninger til venstre pa 0° - 45° i forhold til
rbejdsiladen,
Drrej maskines overdel (4) til den overste stilling.
e Fiksér drejebordet (8) | 0°-stillingen.
¢ Spendemetrikken (12) losnes, og
maskinhovedel (4) skratstiles mod vensire ved
hjeelp af handgrebet (2), indtil viseren (a) viser
det onskede vinkelmal {b).
& 5Sp i kken (12) P igen, og
snittet udferes som beskrevet under punkt B.)

jebordet pa 0°

4l
L]

F. Finjustering af anslaget til geringssavning pa
45° (ig.8/9)

® Tryk maskines overdel (4) nedad og las den med
lasabolten (16).

¢ Fiksér drejebordet (8) i 0°-stillingen.

o Spaendemotrikken (12) losnes og maskinhovedat
(4) skratstilles mod venstre til 45° vha.
handgrebet (2).

e Laag 45" anslagsvinkelen (A} mellem savbladet
(5) og drejebordet (8).

& Los kontramatrikken (25) og dre| justerings-
skruen (26) sa meget, at vinkelen mellem
savbladet (5) og drejebordet (B) er pa nojagtigt
45%,

o Skru kontramatrikken (25) fast igen for at fiksere
indstillingen,

G. 0°- 45° geringssavning med drejebordet
pé 0° - 45° (fig. 10)

Ved hjaelp af LE-KGSL 250 kan der udferes gerings-

savninger til venstre pa 0° - 45% i forhold til

arbejdsfladen og samtidig pa 0° - 457 i forhold til
g 1 (dobbeltg ning.

o Maskinhovedet (4) stilles i den overste position.

e Drejebordet (8) losnes ved al losne
spaendegrebet (10) og at rykke spazrreklingen
{11}

@ Drejebordet (8) indstilles til den enskede vinkel
vha. handgrebet (2) (se ogsé punkt D).

o Spandegrebet (10) fastspeendes igen for at
fiksere drejebordet.

o Spandemelrikken (12) losnes og maskinhovedet
(4) skratstilles mod venstre til det onskede
vinkelmal vha. héndgrebet (2) (se ogsé punkt E).

e Speend ikken (12) p igen.

o Udiar savningen som beskrevet under punkt B,

H.) Spanudsugning (fig. 2)

Saven er udstyret med en fangepose (14} til spaner.
Spanposen (14) kan fjernes bagud ved at trykke de
to bajler (27) sammen og kan sa temmes via
lynlasen pa undersiden.

Udskiftning af savbladet (fig. 11/12)
Traok stikket ud af stikkontakten.
Wip maskinens overdel (4) opad.
Tag savklingen (5} ud af inderkraven, trazk den
ud i retning nedad; imens skal det bevaagelige
savklingevazrn (6) presses opad. For at abne
savklingevasrnel trykkes pa oplaserknappen (1).
# Fjern savbladet (5} fra den indre flange og trak
det opad og ud,
® Montér det nye savblad i omvendt reekkefolge og
spaend det fast.
OBS! Temndernes savevinkel, allsé savbladets
ratationsretning, skal svare til pilen pa motoren.
o Rengor savbladets flanger ¢ ligt, inden
det anbringes pa maskinen.
o Kontrollér, at sikkerhedsudstyret fungerer
karrekt, inden saven startes igen.

J. Laserfunktion (fig. 13)

o Laseren kan tendes og slukkes pa afbryderen
(a).

® Laseren kaster en strale mod emnet.

o Laserfunktionen gor det muligt at udiare helt
nojagtige snit.

8. Vedligeholdelse

® Sorg altid for, at ventilationsrillerne pa molaren er
rene og fri.

® Fjern stov og snavs fra maskinen med javne
mellemrum. Det gores bedst med trykluft eller
med en klud.

@ Alle bevaegelige dele skal smores med jsvne
mellemrum.

® Brug ingen stsende midler til rengoring af
plasticdelene.

9. Bestilling af reservedele

ed bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens arlikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

* Nummeret pa den nedvendige reservedel,
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Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1.

1. Przycisk blokady

2. Uchwyt

3. Wigcznikiwytacznik

4. Glowica maszyny

5. Tarcza pilarska

6. Ostona tarczy pilarskiej, ruchoma
7. Szyna oporowa

8. Plyta obrotowa

4. Piyta padstawowa nieruchoma
10. Sruba ustalajgca

11. Zapadka

12. Makretka ustalajgca

13. Podpérka przedmiotu cbrabianego
14. Worek na struzyny

15. Skala katowa

16. Sworzen zabezpleczajgcy

17. Skala (plyta obrotowa)

18. Katownik

2. Zakres dostawy:

e Reczna pilarka tarczowa z laseram

o Klucz otworowy czofowy (30), klucz
szesciokatny (31)

o Uchwyt zaciskowy (19)

3. Stosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Reczna pilarka tarczowa LE-KGSL 250 sluzy co
przecinania drewna | tworzyw sztucznych,
odpowiednio do wielkosci urzgdzenia.

Pilarka nie nadaje sig do cigeia drewna opalowego.
Urzadzenie wolno uzywac tylko zgodnie z jege
przeznaczeniem,

Kazde inne, wychodzgoe poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody | okaleczenia wszelkiego
rodzaju edpowiada uzytkownik / obslugujacy, a nie
producent.

Wolno : tylko tarcze pil, odpowiednie
dla tej maszyny. Stosowanie wszelkiego rodzaju
sciemic tarczowych do cigcia jest zabronione.

Do zgodnege z przeznaczeniem stosowania pilarki
nalezy rowniez przestrzeganie wskazowsk
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazowek eksploatacyjnych w instrukcji
cbstugi.

Osoby, ktére absluguja | kansenwilg maszyne,
musza sig Z nimi zapoznac oraz zostat pouczone o
mozliwych niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdokiadniej przestrzegad
obowiazujacych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHF),

Malezy stosowad sig do pozostalych ogdlnych zasad
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z dziedziny higieny pracy i techniki bezpieczenstwa.
Zmiany deokonane w maszynie calkowicie
wykluczaja odpowiedzialnoss producenta za
spoweodowane na skutek tego szkody.

Pomime zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nie mozna catkowicie wyeliminowad okreslonych
czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na
konstrukcjg | budoweg maszyny moga wystapic
nastgpujace nisbezpieczenstwa:

o Dotknigcle tarczy w nisostonigtym chszarze
pilarki

e Siegnigcie do pracujace] tarczy (rana cigta)

¢ Odrzucenie przedmiotu obrabianego | jego
v

o Peknigcia tarczy.

o Wyrzucenie wadliwych plytek ze spiekow

weglikowych tarczy pilarskie).

o Uszkodzenia shuchu w wypadku niestosowania
wymaganych sluchawek ochrennych,

e Szkodliwe dla zdrowia emisje pytow drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknietych
pomieszczeniach,

4. Wazne wskazowki

Nalezy starannie przeczytad instrukcjg chstugi i
przestrzegac zawartych w niej wskazdwek. Prosimy
zapoznad sig na podstawie te] instrukcji
urzadzeniem, jago prawidiowym uzywaniem araz
wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa.

A Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

® W wypadku wszelkich prac nastawczych i
konserwacyjnych wyjac wiyczke z gniazda
sieciowego.

o Przekazaé wskazowki dotyczace

bezpieczefistwa wszystkim osobom, ktdre

[pracuja przy maszynie.

Nie uzywac pilarki do clgcia drewna na opal.

o Ostroznie! Wirvjgca tarcza pilarska stwarza
niebezpieczenstwo okaleczenia rak i palcéw.

¢ Przed uruchomieniem sprawdzic, czy napigcie
na tabliczce znamionowej urzadzenia jest
zgodne z naplgciem sieclowym.

o Jesli pofrzebny jest kabel przediuzajacy,
upewnic sie, czy jego prrakrd] jast
wystarczajacy dla pradu pobieranego przez
pilarke,

Min. przekré] 1,5 mm?

o Beben kablowy stosowac tylko w stanie

rozwinigtym,

Nie nosic pilarki trzymajac za kabel zasilajgcy.

o Nie narazaé pilarki na dziatanie deszczu i nie
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uzywac w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zadha¢ o dobre ofwietlenie stanowiska pracy.
Nie pitowad w poblizu palnych cieczy lub
gazdw.

Nosié adpowlednie ubranie robocze! Wirujaca
tarcza pilarska moZe zaczepic za obszerne
ubranie lub bizuterig.

Osoha ohslugujgca musi mied ukonczone co
najmniej 18 lat, uczniowie odbywajacy
przyuczenie do zawodu min. 16 lat, ale tylko
pod nadzorem.

Nie dopuszezad dzieci do podigczonege do
sieci urzadzenia.

Sprawdzic przewdd zasilajgcy.

Nie stosowac wadliwych lub uszkadzonych
przewoddw zasilajgcych.

W migjscu pracy nie trzymad odpadkow drewna
i rozrzuconych czesci.

Nie wolne odwracac uwagi osoh pracujacych
przy maszynie.

Zwrocié uwage na kierunek obrotdw silnika i
tarczy pilarskiej.

W zadnym wypadku nle wolno po wytaczeniu
napedu hamowac tarczy pilarskiej przez
naciskania z boku.

Zaktadac tylko dobrze naostrzone tarcze
pilarskie, nie posiadajgce rysdw i deformacii.
Stosowac do maszyny tylko narzedzia, ktore
odpowiadaja wymogoem normy prEN 847-
1:1998.

Matychmiast wymienia¢ wadliwe tarcze
pilarskie.

Nie stosowac tarcz pilarskich, ktdre nie
odpowiadaja parametrom podanym w niniajsze|
instrukcji obshugi,

Zapewnic, by strzatka na tarczy zgadzata sig ze
strzatkg umieszezong na urzgdzeniu,

Upewni¢ sig, czy tarcza w zadnym polozeniu nie
dotyka phyty cbratowe|, obracajac ja recznie w
pofozeniu 45° i 90°, po uprzednim wyciagnieciu
wiyezki 2 gniazdka. W razie potrzeby
wiyregulowas glowice pilarki na podstawie pkt.
CiF.

Zapewnic, by wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i oslony tarczy pracowaty
prawidiowo.

Ruchomego kolpaka ochronnege nie walno
zaciskat w stanie otwartym.

Nie wolno demontowac lub uszkadzad urzadzen
zahezpieczajacych | oslon maszyny,
Nigzwtocznie wymieniac uszkodzone lub
wadliwe urzadzenia zabezpieczajace i oslony.
Nie wolno ciat przedmiotow, kidre sa za mafe,
aby moZna je bylo bezpiecznie trzymac w rece.
Unikac niezrgeznych pozycii rak, przy ktérych
wskutek naglego obsunigeia jedna lub dwie rgce

dotknetyby tarczy pilarskie;.

W wypadku diugich przedmiotéw wymagana
jest dodatkowa podpora (stal, kozby itp.), aby
uniknac przechylenia maszyny.

Okragle przedmioty, jak prety na kotkl itp.,
nalezy zawsze mocowac w odpowiednim
uchwycie.

W pitowane] czesci przedmiotu nie moga
znajdowac sig gwoiZdzie lub inne ciala oboe.
Pozycja robocza: stad zawsze bokiem do tarczy
pilarskiej.

Nie obcigzac maszyny w takim stopniu, zeby
spowodowad jej zatrzymanie.

Mocno dociskad przedmiot do plyty robocze) |
szyny oporowej, aby uniknac chwiania sig lub
przekrecenia przedmiotu.

Upewnic sig, czy odcigte kawalki mogg byc
samoczynnie usuwane w bok od tarczy
pilarskigj. W przeciwnym razie mozliwe jest, ze
zostang pochwycone | wyrzucone przez tarcze
pilarska.

Nigdy nie ciat kilku przedmictow jednoczesnie.
Nigdy nie usuwadé przy wirujace| tarczy pilarskigj
luznych drzazg, struzyn lub zakleszczonych
kawalkéw drewna.

W celu usunigoia zaklocen lub wyjgcia
zakleszczonych kawatkdw drewna wylaczyé
maszyng, wyjad wiyczke z gniazda sieciowego,
Przezbrojenie oraz prace nastawcze, pomiarowe
i Zwigzane z czyszczeniem przeprowadzac tylko
przy wylaczonym silniku. Wyjac wiyczke z
gnlazda sleclowego.

Sprawdzic przed wlaczeniem, czy usunigto
klucze i narzedzia de nastawiania.

Opuszezajge stanowisko pracy, wylgczye silnik i
wyjac wiyczke z gniazda sieci go.

Instalacig elektryczng, naprawy i prace
konserwacyjne moga wykonywad tylko
fachowey.

Wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
natychmiast zamaontowaé po zakericzene)
naprawie lub konserwacii.

Przestrzegad wskazowek producenta
dotyczacych bezpieczenstwa pracy i
konserwacji craz zachowac wymiary podane w
rozdziale Dane techniczne.

Przestrzegac cdnosnych przepisdw w sprawie
zapobiegania wypadkom, powszechnie
uznanych regut techniki bezpieczenstwa.
Stosowac sie do instrukcji stowarzyszenia
zawodowago Ubezpisczenia od wypadkdw
{RFN, VBG 7ji.

Przy katde] czynnoscl podigczyé urzgdzenie do
odsysania pyhu.

Praca w zamknigtych pomieszczeniach jest
dopuszczalna tylko z odpowiednim odsysaniem

4
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pyhu i struiyn,

& Pilarkg nalezy podiaczyé do gniazda wiykowego
z wiykiem ochronnym 230V, z bezpiecznikiem
min. 10 A

& Nia stosowaé maszyn o mate] mocy de clezkich
prac.

o Nie uzywac kabla do celow, do ktérych nie jest
on przeznaczony!

o [Dbac o pewng postawg ciala i caly czas
utrzymywac rownowage.

e Sprawdzié, czy narzedzie nie ma ewentualnych
uszkodzeri!

@ Przed dalszym stosowaniem narzedzia
starannie sprawdzié urzadzenia
zabezpieczajace, osfony lub lekko uszkodzone
czedei, czy prawidiowo funkcjenuja zgodnie ze
SWOIM przeznaczeniem.

® Skontrolowad, czy czesci rachome funkcjonujg
prawidtowo i nie zakleszczaja sig, lub czy nie sa
uszkodzone. Wszystkie czesci musza bye
prawidiowo zamontowane | speniac wszysthkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidiowa prace
narzedzia.

@ Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace,
ostony i czeéci musza zostad fachowo
naprawione lub wymienione w auteryzowanym
warsztacie serwisowym, o ile nie podano inaczej
w instrukcji obshigi.

o Wymiang uszkodzonych wigcznikow nalezy
powierzyé warsztatow| serwisowemu
producenta.

& Urzadzenie to odpowiada stosownym
przepisom bezpieczenstwa, naprawy moze
przeprowadzaé tylko fachowiec elaktryk,
uzywajac oryginalnych czesci zamiennych; w
przeciwnym razie uzytkownicy zagroZeni sg
wypadkiem,

@ Podczas wykonywania prac pionowych
zachowad ostroznose,

e Uwaga, szczegolna ostroznosc wskazana jest
przy podwdéjnych cieciach ukognych.

® Mie przecigzac elektronarzedzial

Mosié ckulary ochronne.

Przy pracach wytwarzajgoych duto pytu ugywac

maski przeciwpytowe].

® Sprawdzi¢, czy kabel urzgdzenia / przediuzacz
nie 53 uszkodzone. Przy cigoiach w plaszczyznie
pionowej nalezy zachowad ostroZnosc.

o Uwaga, przy wykonywaniu podwdjnych cigt
ukognych wymagana jest szczegdina
ostroznosc

e Przy pracach wytwarzajacych pyl nalezy uzywac
maski przeciwpylows|

o Kontrolowac przewad elektronarzedzia /
przediuzacz na obecnosé uszkodzer.

42
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Uwaga:

Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera 2

Zahezpiecz siebie | swoje otoczenie przed
zagrozeniem wypadkowym, stosujgc odpowiednie
srodki ostroZnosci.

¢ Nie wolno patrzed nieostonigtymi cczami
bezposrednic w promien lasera.

#® Nie patrzaé w wiazke promieni lasara.

e Nie welno kierowaé promienia laserowego na
powlerzchnie odbijajace promienie oraz na ludzi
i zwierzeta. Rowniez laser o matej mocy moze
spowodowad uszkodzenie wzroku.

o Uwaga - w przypadku zastosowania innych

meted pracy niZ tutaj wymienione, mozna sig

narazié na niebezpieczne dziatanie

promieniowania.

Nie wolno otwierac modutu lasera

Jesgli pilarka tarczowa jest przez diuzszy czas

nigufytkowana, nalezy wyjac baterie.

MNosié okulary ochronne

Nosié stuchawki ochronne

) Nosié maske przeciwpylows

Wartosci emisji hatasu

¢ Halas emitowany prze pilarkg mierzy slg wg DIN
EN IS0 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 8/93, 150
THE0 aneks A: 2/85. Halas na stanowisku pracy
moze przekroczyc B5 dB (A). W tym wypadku
koniaczne jest dla uzytkewnika stosowanie
Srodkéw zaberpisczajgoych przed halasem,
{Nosié stuchawki cchronnel)

Praca Bieg jatowy
Poziom cignienia
akust. LPA 102.2 dB(A) 95,5 dB{A)
Poziom mocy
akust, LWA 115,8 dB(A) _ 108,5 dB(A)

Podane wartoscl sa wartosclami emisji | nie muszg
jednoczesnie stanowic bezpiecznych wartosci dla
slanowiska pracy. Chociaz istnieje karelacja migdzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
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wnioskowad, czy potrzebne 53 dodatkowe srodki
ostroznogci, czy tez nie. Czynniki, kidra moga
wphywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmuja czas cddziahywan, specyfike
pomieszczenla roboczage, inne rédia halasu, np.
liczbg maszyn i innych sasiednich procesaw.
Bezpieczne wartoéci dla stanowiska pracy moga tez
roznic sig w poszczegdinych krajach. Informacia ta
powinna jednak umozliwic uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230V 50 Hz

Pobar mecy P1 1400 W

Rodzaj pracy 51

Predkost obrotowa biegu jatowego no 4500 min-!

Tarcza pilarska zbrojona
twardymi spiekami

@250 x @ 30 x 3 mm
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wartoscia napigcia w sieci zasilajacej.

7. Montaz i obstuga

Montaz pilarki: (rys. 1/3)

® 'Wkrecic uchwyt ustalajacy (10)do katownika
(18)

®  Wsungc do uchwytu (21} podktadke przedmiotu
abrabianego (13) i zabezpieczyt sruba
zaciskowg (22), Podkladki przedmiotu
obrabianego mozna przestawiac w zaleznosci
od diugosci przedmiotu,

& Wiozyé uchwyt (19) do jednego z otwerdw (20} z
lewe) | prawe] strony w plycie podstawy (9).

A) Ustawianie pilarki {rys.1/2)

o W celu zmiany pofoZenia plyty obrotowe) (8)
poluzowad o ok. 2 obroty uchwyt ustalajacy (10}
i nacisngé zapadke (11), aby odblokowaé plyte
abrotows (8).

# Piyta obrotowa (8) zatrzaskuje sig przy

Zasilanie modulu lasera 2x1,5 V Micra (AAA)

6. Przed uruchomieniem

o Ustawit maszyne stabilnie, tzn. prevkrecic na
stale srubami do stolu warsztatowego, stojaka
uniwersalnege itp.

o Przed uruchomieniem musza byc prawidiowo

zamentowane ostony | urzadzenia

zabezpieczajace.

Tarcza pilarska musi sie swobeodnie obracaé.

W wypadku juz cbrabianego drewna uwazad na

ciata ohee, np. gwozdzie, sruby itd.

® Przed uiyciem wiacznika / wylacznika upawnié
sig, czy tarcza pilarska jest wlasciwie
zamentowana | czy lekko poruszaja sie czgsci
ruchome.

¢ Sprawdzic przed pediaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzaja sig z

Liczba zgbéw _— 36 ustawieniu 0°, 15°, 22,5°, 30° | 45°,
Powierzchnia ustawienia 450 x 265 Po zatrzasnigciu zapadki (11), pyte obrotowa (8)
Zasigg wychylenia -45° /0" +45° nalezy dodatkowo zablokowad przez
Ciecie ukosne 0° do 457 w lewo jOFrﬁenif uchwl‘ﬂu ustalailacggr:ﬂ (o} o |
P Pp . ezell kanleczne jest ustawienie piyty obrotowe
Pudpora.t.an:.zy pilarskie] 450 x 155 mm 8) pod innym katem, nalezy zrobic to, blokujac
Is Szerokosc pity przy 90° 135 x 60 mm plyte obrotowa (8) tylko przy pomocy uchwytu
J Szerokosc pity przy 45° 100 x 80 mm ustalajacego (10).
Szerokost: pily przy 2 x 45° # Pilarke odblokowuje sie w dolnym potoZeniu,
{podwéine ciecie ukosne) T0 % 32 mm !ekko nac_isl_<ajqc {#o dc.’h" glowice maszyny (4)i
jednoczesnie wyciagajac sworzen
Klasa lasera 2 zabezpieczajacy (16) ze wspornika silnika.
Diugosé fal lasera g50nm @ Odohylic do gory glowics maszyny (4), a2
4nie sie hak zab ieczajacy.
Moc lasera =1 mwW

o Glowicg pilarki (4) mozna ustawic maksymalnie
pod katem 45°, obracajac Srube ustalajaca (12)
w lewo

# Sprawdzic zgodnoéé napigeia sieciowago 2
tabliczka znamionowa | podiaczyé maszyne do
zasilania.

B.) Ciecie poprzeczne 90° i ustawienie plyty
obrotowej 0° (Rys. 1)

o Pilarke wigcza sig, naciskajge wylgoznik gldwny
!

o Uwaga! Material przeznaczony do pitowania
docisngc do podstawy maszyny | zabezpieczyc
uchwytem zaciskowym (19, tak aby nia
przesuwar sig podczas cigoia.

#® Powlaczeniu pilarki odczekaé, aZ tarcza (5)
osiagnie maksymalna predkosc obrotowa,

@ Obracic przycisk cdblokowujacy (1) w prawo i
trzymajac za uchwyt (2) réwnomiernie i z lekkim
naciskiem w dot prowadzié glowice maszyny po

43
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przecinanym przedmiocie.

& Po zakoficzeniu plowania ponownie sprowadzic
glewice do gornege polozenia spoczynkowego |

zwolnié wiacznik/wytacznik {3).
Uwaga! Pod wplywem sprezyny odwodzace|

glowica automatycznie podnosi sig do gory, tzn.
po zakoficzeniu cigeia nie puszezad uchwytu (2),

lecz powali odwodzié glowice do gary, lekke
naciskajac w przeciwnym kierunku,

C.) Dokiadne ustawienie szyny oporowej do
cigcia poprzecznego 90° (rys. 4/5)

® Opuscic glowice maszyny (4) w doti
zablokowaé sworzniem zabezpieczajgcym (16).

¢ Poluzowad nakrgtke ustalajges (12),

e Migdzy podstawe obrotowa (8) | tarcze pilarska
(5) przytoiye katownik oporowy (a).

o Poluzowad przeciwnakrethke (23) | przestawiac
Srube regulacyjng (24) na tyle, aby kat miedzy
tarczg pilarska (5) a plyta obrotowa (8) wynosit
an”.

® Aby to ustawienie zablokowad, nalezy dokrecic
przaeciwnakretke (23).

D.) Cigcie poprzeczne 90° i ustawienie phyty
obrotowej 0° - 45° (rys. 6)

Pilarkg LE-KGSL 250 mo#na wykonywat cigcia

ukogne pod katem 0° - 457 po lewe] | prawej stronie

BZYNY OPOTOwWe|,

o Poluzowad plyte obrotowa (8), odkrecajac

uchwyt ustalajacy (10) i naciskajac zapadke (11).

& Plyte obrotows (8) ustawic przy pomacy
uchwytu (2) pod 2adanym katem, tzn.
oznaczenie (g) na plycie obrotowe] musi sie
zgadzac z zadang wartoscig kata (17) na
nieruchomej plycie podstawowej (3).

e Ponownie dociggnad uchwyt ustalajgcy (10),
aby zablokowad plyte obrotowa (8).

& Wykonat cigcie, jak opisano w punkgie B.).

E.) Cigecie ukosne 0°- 45° i ustawienie plyty
obrotowej 0° (Rys. 4/7)

Pilarkg LE-KGSL 250 moina wykonywaé cigcia

ukosne pod katem 0°- 457 na lewa do powierzchni

roboczej.

& Ustawi¢ glowles maszyny (4) w gbrnym
potozeniu.

e Plyte obrotows (8) zablokowaé w polozeniu 0°.

e Poluzowad nakretke ustalajaca (12) i trzymajac
za uchwyt (2) odchyli¢ glowice maszyny (4) w
lewo, az wskazowka (a) bedzie wskazywala
poZadany wymiar kata (b).

¢ Ponownie dociagnad nakrgtke ustalajaca (12)
wykonac cigcie, jak opisanoc w punkcie B.).

F.) Dokladne ustawienie szyny oporowej do
cigcia ukosnego 45° (rys. 8/9)

o Opuscic glowicg maszyny (4) w dot i

zablokowad sworzniem zabezpieczajacym (16).

Zablokowat piyte obrotowa (8) w pofozeniu 07,

o Poluzowac nakretke ustalajaca (12) i przy
pomocy uchwytu (2} odehylic glowice maszyny
{4} w lewo pod katem 45°.

& Miedzy phte obrotows (8) a tarcze pilarska (5)
przylozye katownik cporowy 45° {a).

o Poluzowac przeciwnakretke (25) | przestawié
srube regulacyjna (26) na tyle, zeby kat miedzy
tarcza pilarska (5) a ptyta obrotowa (8) wynosit
dokiadnie 45°,

e Aby zablokowac to ustawienie, nalezy dokracic
ponownie przeciwnakretke (25),

G.) Cigcie ukogne 0°- 45° | ustawienie plyty
obrotowej 0° - 45” (rys. 10}

Pilarka LE-KGSL 250 mozna wykonywac cigcia

ukosne pod katem 0°- 45° na lewo do powierzchni

robocze] i jednoczesnie pod katem 0°- 45° do szyny
oporowej (podwdjne ciecle ukosne).

o Ustawid glowice maszyny (4) w grnym
poloZzeniu.

o Zwolnié ptyte obrotowa (8), luzujac uchwyt
ustalajacy (10} i naciskajac zapadke (11).

o Trzymajac za uchwyt (2) ustawic plytg cbrotowa
{8} pod pozadanym katem (zob. takie punkt D).

o Ponownie dociagnaé uchwyt ustalajacy (10),
aby rablokowad phyte obrotows (8).

& Poluzowad nakrgtke ustalajaca (12) 1 uchwytem
{2) odchylié glowice maszyny (4) w lewo na
pozadany wymiar kata (zob. takze punkt E).

e Ponownie dociagngd nakrgtke ustalajaca (12).

o ‘Wykonac cigcie, jak opisano w punkcie B.}.

H. Odsysanie struzyn (rys. 2)

Pilarka jest wyposazona w worek wylapujacy
struiyny (14).

Worek na struzyny (14) mozna zdjac w kierunku do
tylu, dociskajac do sieble obydwie obejmy (27} i
opraznic, otwierajge na spodzie zamek
bhyskawiczny.

I.  Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 11/12)

o Wyjac wiyczke z gniazda sieciowego.

o Odchylic do gary glowice maszyny (4).

e Zablokowad kolnierz zewngtrzny (33)
zatgezonym kluczem otworowym czatowym {30}
i kluczem nasadowym (31) wykrecic w kierunku
zgodnym 2 ruchem wskazéwek zegara (Uwaga!
Gwint lewoskretny) srube z them
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szesciokatnym.

& Zdjaé z wewnegtrznege kolnierza tarczg pilarska
(5) i wyciagnad w kierunku do dotu, przy czym
ruchoma ocstone tarczy pilarskiej (6) nalezy
nacisnac do gory. W celu odblokowania astony
tarczy pilarskiej nalezy wcisnac przycisk
blokady (1).

o Zalozyc nowq tarcze wykonujgc czynnosci w
odwrotne] kalejnosci | dociagnad sruby.
Uwaga! Skos tnacy zebow, tzn, kierunek
obrotdw tarczy musi zgadzad sig z kierunkiem
strzatki na kadiubia pilarki.

o Przed zamentowaniem tarczy starannie
oczyscit kotnlerze moculgos.

o Przed rozpoczeciem pracy z pilarka nalezy
sprawdzié, czy funkcjonuja wszystkie
zabezpieczenia i ostony.

J. Dziatanie lasera (rys. 13)

e Zapomoca wigcznika {a) mozna wiaczyé lub
witaczy s laser,

@ Laser rzuca promien na przecinany przedmiot.

e Zapomocy lasera mozna wykonat cigela z
najwyzsza dokladnoscia.

8. Konserwacja

® Stale utrzymywad czystose i droznosc szozelin
wantylacyjnych.

o Regularnie usuwac z maszyny pyti
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepie]
przeprowadzac sprezonym powietrzem lub
szmatka.

o Wszystkie ruchome czesci smarowad w
regularnych odstepach czasu.

& Do czyszezenia czesci wykonanych z tworzywa
sztucznego nie uzywad srodkow o dziakaniu
Fracym.

9. Zamawianie czesci zamiennych
Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podad
nastgpujace dane:

e Typurzadzenia

o Nrwyrobu

& Nridentyfikacyjny urzadzenia

o Nrwymaganej czesci zamiennej

45
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1. A késziilék leirasa (1-es / 2-es abra)
1. Kireteszeldgomb

2. Fogantyi

3. Be-, kikapcsold

4, Gépfej

5, Férészlap

6. Féreszlapvedd, mozgathatd
7. Utkéizdisin

8. Forgoasztal

9. Alaplemaz régzitve

10. Rogzitdcsavar

11. Reteszeldkilines

12. Régzitdanya

13. Munkadarabtartd

14. Forgacszsak

15. Szégskala

16. Biztositd csapszeg

17. Skala (forgdasztal

18. Szogletdarab

2. A szallitas terjedelme

e Lérer fojerdférész

e Kdmmoskules (30), Hatszbgleté csavarkulcs (31),
e Szoritéberendezés (19)

3. Rendeltetésszeré hasznalat

A lézer fejezdférész LE-KGSL 250 a gép
nagysaganak megfeleld, fa és méanyag levagasara
szolgal. A férész nem alkalmas a tiizel&fa vagasara.
A gépet csak a rendeltetése szerint szabad
alkalmazni. Ezt tilhaladd hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerének. Ebbdl adddd barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sérllésért a hasznald/kezeld
felalés és nem a gyartd, Csak a gépnek meagfelald
férészlapokat szabad hasznalni. Minden fajta
szétvalaszto tarcsdnak a hasznalata tilos.

A rendeltetésszerdi alkalmazas része a biztonsagi
utasitasck figyelembe vétele is, valamint az
Osszeszeralési és a hasznalati utasitasban levé
uzemeltetési utasitasak,

A gépet kezeld és karbantartd személyeknek a gép
hasznalataban jartasnak és a lehetséges
veszélyekkel kapcsolatban kioktatottnak muszaj
lennidk.

Ezen kivill pentosan be kell tartani az érvényes
balesetvadelmi eldirasokat.

Figyalembe kell venni a munkaegészséglgy és
biztonsagtechnika terén fenndlld egyébb dltalancs
szabdlyokat.

A gépen torténd valtoztatasok, a gyarta
szavatolasat, és az ebbdl adddd kdrok megtéritését,
teljesen kizagak.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezoket
rendeltetésszeré hasznalat eseten sem lehet teljes
mértékben kizdarni. A gép konstrukcidja és felépitése
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dltal a kowetkezo esetek kivetkezhetnek be:
e aférészlap magérintése a nem lefadett
tereszkarben.

e aforgé férészlapba vald nyilas (vagasi sérlilés).

e amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapédasa.

o férészlaptorések.

o aférészlap hibds keményfémrészeinek a
kivetese,

o aszikséges zajcsikkentd fullvédd
hasznalatanak mellozésekor a hallas
kdrosoddsa,

o zart termekben levd hasznalatkor az egészségre
kdros faporok kibocsatasa,

4. Fontos utasitasok

Kerjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitas alapjan a
kész(ilékkel, a halyes hasznaltival, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok

® Huzza ki minden fajta beallitasi és karbantartasi
munkalat elott a haldzati dugot,

e Adja a biztonsagi utasitasckat minden alyan
szameélynek tovahb, aki a gépen dolgozik,

o Ne hasznalja fel a féreszt tizeldfa vagasara.

& Vigyazatl A forgd férészlap dltal fenndll az ujak
s kezek megsértésének a veszelye.

® Haszndlatba vétel alétt ellanbrizze le, hogy a
gép tipustablajan lewd fesziliség a haldzati
feszliltséggel megegyezik - e,

® Ha hosszabitd kabelre lenne szliksége, akkor
bizonyasodion meg ardl, hogy annak az
atmeérdje a férész aramfelvétslgnek elegendd.
Kabelatmérd legalabb 1,5 mm .

o Kabelhorddt csak letekert dllapotban

hasznaljon,

Ne hordja a férészt a hdldzati kdabelnal fogva..

e Netegye ki a férészt esdnek, és ne hasznalja a

gépet nedves vagy vizes kbmyezetben.

Gondoskodjon jo megvilagitasrol,

o Ne férészelien gyulékony folyadékok és gazok
kozelében.

e Visalien megfeleld munkaruhdt! & bé ruhat vagy
skszart elkaphatja a forgo férészlap

& Akezeld dlynek legalabb 18 & k kall
lennie, a kiképzéshen levinek legalabb 16
évesnek, de csak fellgyelet alatt.

o Tartsa a halozatra kapcsolt géptdl a gyerekeket
tavol.

¢ Vizsgalja meg a haldzatra csatlakozo vezeteket.
Ne hasznaljon hibas vagy kdrasuit
csatlakozovezetéket.
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A munkahelyen ne legyensk fahulladekok és
szanaszét havard részak.

A gépen dolgozd személyek figyelmét nem
szabad selterelni.

Vegye a gép és a férészlap forgasi iranyat
figyelembe.

A férészlapokat semmi esetre sem szabad a
meghajtis kikapcsoldsa utan, oldali
ellennyomas altal lefékezni.

Csakis jol élesitett, repedés mentes és nem
deformalt férészlapokat szereljen fel.

A gépen csak a prEN 847-1:1996 -nak
megfelelt szerszamokat szabad hasznalni.
Hibds férészlapokat azonnal ki kell cseréinl.
MNe hasznaljon a hasznalati utasitasban
megadott, jellemzé adatoknak nem megfeleld
férészlapokat,

Biztositani kell, hogy a férészlapon levd nyil a
késziiléken levd nyillal megegyezzen.
Bizonyasadjon meg azdltal, hogy a kihizott
halozati dugdnal, a férészlapot a 45° és a 90°
dllasban kézzel forgatja arrél, hogy a férészlap
semmilyen allasban sem érinti meg a
forgéasztalt., adott esetben a C/F pont szerint
ujbol beallitani.

Biztositani kell, hogy a férészlapot fedd
biztonsagi berendezések kifogastalanul
mékadjanek,

MNem szabad a mozgathato védoburkeolatot,
nyitott halyzetben beszoritani,

A gépen levé biztonsagi berendezéseket nem
szabad leszarelni vagy hasznavehatetlenné
tenni.

Karosult vagy hibas véddberendezéseket
azonnal ki kell cserélni.

Ne vagjon olyan munkadarabokat, amelyek a
kézzal torténd biztos fogashoz tdl kicsik.
Kerllje el az olyan Ggyetlen kéztartasokat,
amelyeknél agy hirtelen alceiszassal a kaz vagy
a kezek megennthetik a férészlapot.

Hosszu munkadaraboknal egy kiegészitd feltétra
(asztal, bak stb.) van szikség, azért hogy
alkerilie a gép billenését.

A kerek munkadarabokat mint csaprudakat stb.
oda kell szoritani egy megfeleld berendezéssel.
A fereészelésre eldrelatott munkadarbrészben
nem szabad szdgeknek vagy mas idegan
testeknek lennidk.

A munkadllas mindig a férészlaptdl oldalra
legyen.

Na terhelje a gépat annyira, hogy az ledlljon.
A munkadarabot mindig erésen a munkaasztal
és az Utkdzdsin ellen kell nyomni, azért hogy
elkerllje a munkadarab hillegését illetve
alfordulasat.

Biztositani kell, hogy a levagott javakat a

férészlaptol oldalra lehesen eltavolitani.

Ellenkezd esetben elkaphatja és elhajithatja dket
a férészlap

Na férészeljan sehasem tibb munkadarabot
egyszerre.

A laza téredékeket, forgacsot vagy a baszorult
farészeket sohasem szabad a forgo férészlapnal
eltévolitani,

Az Uzemnzavarok elharitasanal vagy a beszorult
fadarabok eltdvolitasanal kapcsolja ki a gépet. -
A haldzati dugot kihlzni, -

Atszereléseket, valamint a bedllitdsl-, mérdsi- és
tisztitasi munkakat csak egy kikapcsolt motornal
szabad elvégezni. - A hilézati dugét kihdzni. -
Bekapcsolas eldtt ellendrizze mindig le, hogy a
kulcsok és a bedllitd szerszamok al vannalk
tavolitva

A munkahely elhagyasandl kikapeselni a motrot
&s kihdzni a halozati dugot.
Elektroinstaldciokat, javitdsokat és karbantartasi
munkakat csak szakemberek végezhetik el

A lezdrt javitas vagy karbantartds utdn minden
vedd és biztonsagi berendezést azonnal fel kell
ismét szerelni,

Be kell tartani a gyartd biztonsagi-, munkai- és
karbantartasi utasitasait, valamint a technikai
adatokban megadott méreteket.

Figyelembe kell venni a magfeleld
balezetvédelmi eldirasokat és az egyébb,
Altalanosan elismert tachnikai biztonsagi
szabalyokat.

A szakmai egyesllet jegyzdflzetait figyelembe
wvenni (WBG 7j).

Minden tevékenységnél kapcsolja ra a
porelsziva berendezést.

A zart termekben trténd Gzemeltetés csakis
egy megfeleld elszivoberendezéssel
engedélyazett,

A fejezdférészt egy 230 V-os vaddérintkezés,
legalabb 10 A-al biztositott, dugaszold aljzatba
kell bekapcsolni.

MNe hasznaljon nehéz munkakra gyenge
teljesitrényé gépeket.

Ne hasznalja fel a kabelt olyan célokra
amelyekra nincs elblatval

Gondoskodjon egy stabil testhelyzetrdl, és
tartsa minden idoben az egyensulyt.

Vizsgalja meg a szerszamot esetleges
sérilésekral

A szerszam tovabbi hasznalata elott a
véddbarendezéseket vagy az enyhén sérilt
reszeket gondosan meg kell vizsgalni,
kifogdstalan és meghatarozasuknak megfelald
mekadesikre,

Vizsgalja meq, hogy a mozgathatd részek
kifogastalanul mékadnek-e és nem szorulnak-g,
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vagy esetleg sériltek-e a részei. Kell, hogy
minden rész rendesen fel legyen szerelve, és a
szerszam kifogastalan Ozemeltetésének a
biztositsahoz minden feltétel teljesitve legyen.
A karosult védoberendezéseket es részeket,
szakszerden egy elismert szakmdéhely dltal kell
megjavitatni, vagy kicseréltetni, ha a hasznalati
utasitdsban nincs mas megadva.

A karosult kapcsolokat egy vevaszolgalati
méhelyben kell kicseréltatni.

Ez a szerszam megfelel a ra vonatkozd
biztonsagi eldirdsoknak. Javitdsokat csak egy
villamossagi szakember végezhet el, originalis
pétalkatrészek felhaszndlisdval: kilénben
balesetek érhetik a hasznalot.

Legyen dvatos a merdleges munkdlatoknal.
Figyelem, duplasarkale vagasoknal kilgnisen
dvatasnak kell lenni.

MNe terhelje tul a szerszamat.

Hordjon véddszemiveget

Porképzd munkalateknal hasznaljon
porvédémaszkot.

Vizsgalja meg a szerszam kabeljat / hosszabitd
kabelt karosulasokra.

Figyelem:
Lézersugarzas

Ne nézzen a sugdarba
Lézerosztaly 2

Megfeleld dvintézkedések alkalmazasaval védje
magat és a kbrnyezetét a balesatvaszélyektdl,

Me tekintsen védtelen szemekkel kézvetlenil a
lézersugarba.

Me tekintsen sohasem kizvetlenil a
sugarzasba.

Sohasem irdnyitsa a lézersugarat visszaverd
felllatekre &z személyekre illatve allatokra. Egy
kis telyasitmanyé lézersugdr is tud a szemen
karokat okozni.

Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtal
eltér, akkor ez egy veszélyes sugarzasi
expoziciohoz vezethet,

A lézermodult schasam Kinyitni.

Ha a vizmértéket hoszabb ideig nem hasznalja,
akkor az elemeket el kell tivolitani beldle.

Szemvédot hordani

Zajcsdkkentd flllvédét hordani

11:07 Uhr
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Porvédémaszkot hordani

Zajkibocsatasi értékek

e Ennek a férésznek a zajszintjét a DIN EN IS0
3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, IS0 7960 A
fiiggelék; 2/95 szerint mérik. A munkahelyen a
zajkifejtés tillépheti a BS dB-t (A). Ebben az
esetben a hasznalé részére zajvadd
intézkedésekre van szikség. (Zajostkkentd

filvédat hordanil)
|"h

tresmenet
Hangrnyomasmérték
LPA 1022 dB(A} 95,5 dB(A)
Hangtaljesitménymérték
LWA 115.8dB(&)  108,5 dBlA)

A megadott értekek, emisszids ériekek, és ezért
nem jelentenek okvetlendl egyben biztos munkahelyi
értékeket is. Habar az emisszid- és imisszio szint
kéziitt egy korreldcia All fenn, mégsem lehet ebbél
biztonsaggal levezetni, hogy kiegészitd
dubintézkedésak szlikségasek-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodd
imisszidszintet befolydsclhatjak, a behatas
idgtartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat sth,, mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos befolyasokat tartaimazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacia
a haszndlénak a veszélyertetds és a rizikd jobb
felbecsiléset kell hogy lehetdve tegye..

5. Technikai adatok

Valtakozdarami motor 230V 50Hz
Telesitmanyfelvétal P1 1400 Watt
Uzemméd 51
Uresjaratu fordulatszam n0 4500 perc
Keményfémférészlap N 250 x M 30 x 3 mm
A fogak szama a6
Allgfelilet 450 x 265
Dénthetd -45° /0" 4457
Sarkaldvagas 0°-tal 45°-ig balra
Férésziekvihely-tartd 450 x 155 mm
Férészszélesség 30°-nal 135 x 60 mm
Férészszélesséqg 45°-nal 100 x 60 mm
Férésrszdlessdg 2 % 45°%-ndl
(Duplasarkalévagas) 70 x 32 mm
Lézerosztaly 2
Hulldmhassz, l&zer 650 nm
Teljgsitmény, ldzer = =1 mW

A lézermodul aramellatasa
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6. Uzembe helyezés elétt

® A gépet stabilan kell felallitani. ez annyit jglent,
hogy egy munkapadra, vagy egy univerzdlis
allvanyra, vagy hasenlora ra kell feszesen
csavarozni.

® A lzembe helyezés eldtt minden fedének és

biztonsagi berendezésnek szabdlyszeréen kell

felszerelve lennie.

A férészlapnak szabadon kell futnia.

A mar megmunkalt fan Ogyeljen az idegen

alkatrészekre, mint példul a szgekre vagy

csavarokra sth..

o Mieldit a ki- / bekapcsoldt Ozemeltetnd,
bizonyosodjon meg amdl, hogy a férészlap
rendesen fal van szerelve és a mozgathatd
reszek konnyé jaratiak.

o A ép hozzakapesoldsa eldtt gydzadién meg
arrol, hogy a gép tipustablajan levd adatok a
haldzati adatokkal megegyeznek-g.

7. Felépités és hasznalat

A férész feldllitisa (1/3-as abra)

o Csavarja a rogzitdfogantydt (10) a
szogletdarabba be (18).

¢ Bedungni a munkadarabtartat (13) a felvevibe
{21} és a szoritGcsavarral (22) biztositani. &
munkadarabtartokat (13) a munkadarab
hesszdnak magfalelden el lehet allitani.

® Dugja be a szoritoberendezest (19) az
alaplemezbe (3) a jobbrél és balrél levd két furat
(20) kézil az egyikbe.

A.) A férész beallitasa (1/2-es abra)

o Aforgdtanyér (8) eldllitdsahoz cca, 2 fordulattal
meglazitani a rdgzitGfogantyit (10), és nyomni a
reteszeldkilincset (11), azért hogy kireteszelje a
forgatanyeért (8).

& Aforgétinyémak (8) a 0°, 15°, 22,57, 30" &5 457
nal vannak rogzitd beallitasai.

Azannal miutan reteszeldkilincs (11) bereteszelt,
az allast a reteszeld fogantyu (10) feszesre vald
hizdsa altal kiegészitden rdgziteni kell.

¢ Ha mas szigbedllitasra lenne szuksege, akkor
ahhoz igy a forgatanyér (8) csak a
rogzitdfogantyl altal lesz rogzitve.

o Agépfe (4) enyhe lefelé nyomasa ds a
biztonsagi cesapszegnek {16) a motortartobeli
agyidejéleges kihizasa dltal, lehet a férészt az
alulsd munkaallasban kireteszelni.

e Addig falfelé hajtani a gépfajet (4), amig a
biztonsagi kapocs be nem reteszel.

o A gépfejet (4) a feszitdesavar (12) meger
altal lehet, max. 45°-ig balra ddnteni.

o Leellendrizni, hogy meagfelel & a halldzati

fesziiltség az adattablan megadottakkal, majd
rakapesolni a készilaket,

B.) Fejezd vagas 901 és a forgdasztal OF (1-es

abra)

®  Aférészt a fékapcsold (3) nyomésa altal lehet
bekapcsolni

o Figyelem! A férészelésre eldraldtott anyagot a
gépfelilletre feszesen rafektetni és a
sroritdberendezéssel (19) biztositani, azért hogy
az anyag vagas kozben el ne tolodjon.

& Aflirdsz bekaposoldsa utdn, megvérni, mig a
férészlap {5) a maximalis fordulatszamat elérte.

e Jobbra forditani a kireteszelégombot (1) és a
gépfejet a fogantyinal (2) fogva egyenletesen és
egy enyhe nyomdssal lefelé dtvezetni a
munkadarabon,

o Aférészelési folyamat befejezése utan a
gepfejet ismet a felsdé nyugalmi helyzetbe tenni
és elangedni a be- kikapesaldt (3).

Figyelem! A visszahozo rugo altal a gép

automatikusan felcsapodik, ez annyit jelent, hogy ne

engedje el a vagas végén a fogantyat (2), hanem

vezesse a motorfejet lassan és egy enyhe

ellennyomassal felfelé.

C.) Az iitkdzd finombeigazitisa a fejezdvagashoz

90° (4/5-6s abra)

@ Leengedni a gépfejet (4) és a biztonsagi
esapszegnal (16) régzitani.

@ Meglazitani a rigzitdanyat (12).

o Bedlitani a férészlap (5) és a forgdasztal (8)
kizétti Otkozdszagletet (a).

o Megereszteni az ellenanydt (23) és annyira
elallitani a beigazitécsavart (24), ameddig a
férészlap (5) és a forgdasztal (8) kbzotti szoglet
90" nam lesz.

® Ennek a bedllitdsnak a fikszaldsahoz djra
feszasre hizni az ellenanyat (23).

D.) Fejezd vigas 30 és a forgdasztal 0°- 45° (-

os abra)

A LE-KGSL 250-al az Gtkézbsintd] balra és jobbra

0°-45°-ig terjedt ferdevagasokat lehet végezni.

# Aforgéasztalt (8) a rogzitdfegantyd (10)
megeresztése, és a reteszeldkilincs (11)
nyomasa dltal meglazitani.

& Afogantyl (2) atal a forgdasztalt (8) a kivant
szdghe bedllitani, ez annyit jelent, hogy a
forgdasztalon levd jelzésnek (a) egyeznie kell a
régzitett alaplemazen (8) levd kivant
szigméntékkel (17)

e forgdasztal (8) régzitéséhez a ragzitdfogantydt
{10) ismét feszesre huzni.

® Avdagasta B pont alatt leirottak szerint
WEgezni.
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E.) Sarkaldvagas 0°- 45° &s forgoasztal 0° (4/7-es
abra)

A LE-KGSL 250-el a munkafelilethez balra 0°-45°-ig
terjedd sarkald vagéasokat lehet végezni

A géplejet (4} a fenti dlldsba helyezni.

A forgoasztalt (8) a 0°-0 allasban ragziteni.

o Megereszteni a rogzitdanyat (12) és a
fogantyuval (2) addig balra dénteni a gépfajet
(4}, mig a mutatd (a) a kivant szgmértékre (k)
nem mutat.

& |smét feszesre hizni a régzitéanyat (12) ésa B.)

pont alatt leirottak szerint elvégezni a vagast.

F.) Az iitkozd finombeigazitasa a

sarkalovdgashoz 45 (8/9-es dbra)

¢ Leereszteni a gepfejet (4) és a biztosito
csapszeggel (16) rogziteni.

e Aforgoasztalt (8) a 0°-0 allasban rbgziteni.

o Megereszteni a ridgzitdenyat (12) és a
fogantylval (2} a gépfejet (4) balra, 45°-ra
dénteni.

o Beilleszteni a férészlap (5) és a forgéasztal (8)
kazdtt a 45°-0 tkdzeési szdgletet (a).

o Megereszteni az ellenanyat (25) és annyira
elallitani a beigazitdcsavart (26), ameddig a
férészlap (5) és a forgoasztal (B) kdzithi szdglet
pontosan 45° nem lesz,

o Az ellenanyat (25) ismeét feszesre huzni, azért
hogy régzitse a bedllitast.

G.) Sarkalovagas 0°- 45° és a forgdasztal 0°- 45°
(10-es abra)

A LE-KGSL 250-el a munkafelilethez balra 0°-45°-ig
terjedd sarkald vagasokat és egyidejileg az
utkGzdsintdl balra és jobbra 0°-457-ig terjedd
ferdevagasokat lehet elvégezni (duplasarkald
vagasok).

® A gépfejet (4] a fenti allasba helyezni.

o Aforgdasztalt (8) a rdgzitéfogantyd (10)
meageresztése, és a rateszelokilines (11)
nyomdsa altal meglazitani.

o Afogantyl (2) altal a forgoasztalt (8) a kivant
szdgbe bedllitani {lasd ehhez a D pontot is).

o A forgoasztal rogzitéséhez a rogzitdfogantyot
(10} ismeét feszesre hizni.

® Megereszteni a rogzitdanyat (12) és a
fogantyaval (2} a gépfajet (4) balra, a kivant
szégmeértékre dénteni (ldsd ehhez az E pontot
is}

® |smét feszesre hizni a rogzitdanyat (12).

® Avagast a B) pont alatt leirottak szerint
elvegezni.

H.) Forgacselszivas (2-es abra)

A férész eqy fargdcsfelfogdzsdkkal (14) van
felszerelve.

A forgacszsakot (14) a két il (27) ésszenyomias dltal
lehet hatrafelé lehuzni és az alulsd oldalan levd
cipzdr altal kilriteni.

1} A férészlap kicserélése (11/12-es abra)

o Hizza ki a halozati dugdt.

o Aqgépfejet (4) felielé billenteni.

o Kilsd karimat (33) a mellékelt kirmaskulcosal
{30) zérni 3 a hatszdgletd fejescsavan a
dugdkulcesal (31) az ora forgasi iranyaba
kicsavarni. (Figyelem! Balmenet!)

e Aférészlapot (5) a belsd karimardl levenni és
lefelé kihdzni, ennél felfelé kell nyomni a
mozgathats férészlapvedat (6). A féraszlap
kireteszeléséhaz mag kell nyomni a
kireteszeldgombot (1).

e Az (j férészlapot az ellenkezd sorrendben ismeét
berakni és feszesre hozni.

Figyalem! A fogak vagasi ferdeségének, ez
annyit jelent hogy a férészlap forgasi iranyanak,
agyeznie kell a géphazon levd nyll iIrdnydval.

e Aférészlap felszerelése eldtt, gondosan meg
kell tisztitani a féreszlapkarimakat,

o Mielott tovabb dolgozna a férésszel, le kell
ellendrizni a véddberendezesek
meéktdokepességét.

J.) Lézerfunkcic (13-as dbra)

o Akapcsoldval {a) lehet a lgzert be- illetve
kikapcsolni.

®  Alézer egy sugarat vet a munkadarabra,

e Alézerfunkcio altal a legpentosabb vagasokat
lehet elvégezni,

8. Karbantartas

@ Tartsa a gép szelldztetd nyillisait mindig
szabadon és tisztan.

o Aport és a szennyezddéseket a géprol
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast
legjobban présléggel vagy egy ronggyal lehet
elvégezni.

¢ Minden mozgathatd részt periodikus
idGszakaszokban utanna kell kenni.

® A méanyag tisztitasdra ne haszndljon mard
hatasl szereket

9. Potalk megrer -

A pétalkatrészek megrendelésénédl a kivetkezd

adatokat kell megadni

e A készilék tipusat

o A kaszilékk cikkszamat

® A készllék ident-szamat

o A szikséges pdtalkatrész potalkatrész-szamat
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Opis uredjaja (slike 1/2)
gumb za deblokiranje
rukohvat

uklopno-isklopna sklopka
glava stroja

list pila

Etitnik lista pile, pokretan
graniénik

ckretni stol

temeljna ploda, nepokretna
10. Pricvrsni vijak

11, zapinjata

12, matica za fiksiranje

13, naslon za izradak

14, vreca za pilievinu

15. kutomjer

16, sigurnosni svarmjak

17. skala {okretni stol}

18, kutnik

Do MmRLI -

2. Opseg isporuke
e Laserska pila za prorezivanje

o &elni (30), Sestorostrani (31)
e stega(19)

3. Namjenska upotreba

Laserska pila za prorazivanje LE-KGSL 250 sluzi za
prorezivanje drva i plastike, ovisno o velifini stroja.
Pila nije prikladna za rezanje ogrievnog drva.

Stroj se smije keristiti samo shodno namjeni.

Swvaka druga i dodatna upatreba nije namjenska. Za
stete ili swakojake ozljede koje nastaju usljed takve
nenamjenske upotrebe odgovara korisnik/radnik, a
ne proizvodjad.

Smiju se koristiti samo listovi pile koji su prikladni za

stroj. Uporaba bile kejih reznih ploéa je zabranjena,
Sastavni dio namjenzke upotrebe je takodjer

poitivanje sigurnosnih uputa, te naputak za montaZu

i upute za rad u naputku za upotrebu.

Osobe koje rade na stroju i koje ga odravaju meraju

biti upoznati s njim i pouceni o Mogusim
opasnostima,

QOsim toga, vaZedi propisi za spreGavanje nesredéa se

najstroZe maoraju uvaZziti.

Treba postivati ostala pravila iz radne medicine i
sigurnoszne tehnike.

Izmjene na stroju u cllelast iskljuéuju edgovormast
proizvedjaca, i za Stete koje nastaju usljed toga.

I u sluéaju namjenske upotrebe se ne mogu u
potpunosti ukleniti odredjeni rzici. Uvjetovano
konstrukcijom i sastavem stroja se mogu pojaviti
slijededi rizici:

e diranje lista pile u nepokrivencm predijelu pile
o diranje lista pile dok se okrece (posjekoting)

povratni udarac izratka i dijelova izratka

lem lista pile

izhacivanje neispravnib komada tvrdag metala
lista pile

obteten|e sluha kada se ne korlsti potrabni
zastitnik za usi

oslobadjanje drvene pradine, opasno po
zdravlje, pri upotrebi u zatvorenim prostorijama

4. Vaine upute

Molimo da paZljivo procitate naputak za upotrebu i
da se driite uputa iz njega. Na osnovu naputka za
upotrebu upoznajte se s uredjajem, ispravnom
upotrebom, te sigurnosnim uputama.

A Sigurnosne upute

Prilikem svih radova podedavanja i edrZavanja
izvadite utikad iz utiénice,

Predajte sigumosne upute svim osobama koje
racde na stroju.

Ne koristite pilu za rezanje cgrjevneg drva.
PaZnjal Rotirajudi list pile predstavija opasnost
od ozljeda za ruke | prste.

Uvjerite se prije puitanja stroja u funkciju da
napon na oznaénoj plodici odgovara mreznom
naponu.

Ukolike je potreban produZni kabel, uvjerite se
da je presjek kabla dovoljan za primljenu struju
pile. Najmanji presjek 1,5 mm2

Ako koristite kabelski bubanj, cijeli kabel se
mora odmotati od bubnja.

Ne nosite pilu na kablu.

Cuvajte pilu od kie, ne upotrabljavajte stroj u
vlainoj ill makroj sredini.

Osigurajte dobro osvietljenje.

Na karistite pilu u blizini zapaljivin tekucina ili
plinova.

Nasite prikladnu radnu odjeéu! Rotirajudi list pile
moze uhvatiti Siroku odjecu ili nakit.

Radnici na stroju moraju imati najmanje 18
godina. Ucenici najimanje 16 godina, a samo
pod nadzorem.

MNe dajte da djeca prilaze prikljucenom uradjaju.
Provjerite prikljuéni kabel. Ne koristite
neispravne Il ostecens prikljuéne kablove,
Ostranite otpad od drva i nepotrebne dijelove sa
radnog mjesta.

MNe smije se skretati painja osoba koje rade na
stroju.

Pazite na smjer vrtnje motora i lista pile.

i u kojem sluéaju list pile nakon isklapanja
pogona ne smijete zaustavljati pritiskajuci ga sa
strane.

Ugradite samo dobro nacétrene listove pila bez

51
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puketina i deformacija.

Ma stroju se smije koristiti same alat koji
odgovara prEN 847-1: 1998,

Meispravni listovi pile se odmah moraju
zamijenitl,

Me koristite listove pile koji ne odgovaraju
podacima navedenim u ovom naputku za
upotrebu.

Osigurajte da je strelica na listu pile u skladu s
strelicom na uredjaju.

Uvjerite se da list pile ni u kojem poloZaju ne
dira okretni stol. Zato izvadite utikag iz utiénice i
ruéno ckrenite list pile u poloZaju 457 iu
polokaju 90°. Po potrebl podesite glavu pile po
tockama C/F.

Meora se osigurat] da sve naprave koje pokrivaju
list pile rade besprijekorno.

Pokretni zastitni poklopac se ne smije blokirati u
otvarenom poloZaju,

Sigurnosne naprave na stroju se ne smiju
darmontirati ili staviti van funkcije.

Ditecene ili neispravne zastitne naprave se
odmah maraju zamijeniti.

Me reZite dijelove koji su premali da bi se
sigumo drali u ruci.

|zbjegavajte nezgodne poloZaje ruku gdje bi
usljed iznenadnog oklizanja jedna ili obje ruke
magle dirati list pile,

Za dugacke izratke je potreban dedatni naslon
(stol, kozli¢i itd.) da se stroj ne bi nagnuo.
Okrugli izraci, kao Sto su tiplovske Sipke, uvijek
5@ moraju pricvrstiti pomocéu prikladne stezne
naprave.

Me smiju se nalaziti £avli ili druga strana tijela u
dijelu izratka kaji Zelite obraditi,

Uvijek stojite sa strane lista pile.

Me smije se stroj opteretiti toliko da bi se
Zaustavio.

lzradak uvijek Svrstoe pritisnite na radnu plodu i
granicnik tako da se ne moze klimati ili uvijati.
Osigurajte da odrezani komadi mogu ispasti sa
strane lista pile. Inace je moguce da ih zahvati
list pile i da ih izbacuje.

Mikada ne rezite vise komada istodobno.
Mikada ne uklanjajte trijeske, iverje ili zaglavijene
dijglove drva dok pila radi,

Za uklanjanje peremecaja i za vadjenje
zaglavljenin dijelova iskljucite stroj. lzvadite
utikat iz uticnice.

Zamijene, te radovi podeSavanja, mjerenja |
Eisdenja se smiju obavijati samo dok je mator
izkljuéen. lzvadite utikaé iz utiénice.

Prije ukljuéivanja stroja uvierite se da su kljugevi
i alat za podegavanje sklonjeni.

Kada odlazite od mjesta rada, iskljudite motor |
izvadite utikac iz utiCnice.

Elektricne instalacije, popravke i radove
edriavanja smiju izvoditi samo struénjaci.

Sve sigurnosne | zastitne naprave se nakaon
zavrienog popravka ili edriavanja odmah
moraju montirati.

Obvezno se drzite sigumosnih vputa i uputa za
rad | edrfavanje koje daje proizvedjat, te
dimenzija, navedenih u tehnickim podacima.
Moraju se poétivati vaZedi propisi za
spreavanje nesreca i ostala, opée priznata
pravila sigurnosne tehnike.

LvaZite pismene informacije strukavrog
udruZenja (VBG Tj).

Pri svako] upotrebi prikljugite napravu za
usisavanje prasine.

Rad u zatvorenim prostorijama je dopusten
samo uz prikladne naprave za usisavanje.

Pila se mora priklju&iti na utiénicu od 230V s
zastitnim kontaktom, s osiguranjem od najmanje
10 A

Me koristite strojeve male snage za tedke
poslove.

Ne koristite kabel u neke swrhe za koje nije
predvidjen!

Osigurajte da &vrsto stojite | uvijek driite
ravnoteiu!

Kontrolirajte alat abzirom na morebitna
ostecenja,

Prije daljnje upotrebe alata treba briZljivo ispitati
da i zastitne naprave ili malo osteéean| dijglovi
rade besprijekorno i shodno svojej namjeni.
Provijerite da I pakretni dijelovi rade Ispravno |
nisu zaglavili, ili su neki dijglovi céteceni. Svi
dijelovi moraju biti ispravnoe mentirani | ispuniti
sve uvjete da bi alat radio besprijekorna,
Oitecene zastitne naprave i dijelove strucno
mora popraviti ili zamijeniti oviastena struéna
radionica, ukeliko nije drukéije navedeno u
naputku za upotrebu.

Dstecene sklopke dajte da zamijeni servisna
radisnica.

Ovaj alat odgovara doticnim sigurnosnim
propisima. Popravke smije izvediti samo
struénjak za elektrotehniku, a moraju se koristiti
originalni rezervni dijelovi, inae postoji
opasnost od nesreca za konsnika.

Budite oprezni pri okemitim radovima.

Panja! Pri rezanju pod slo2enim kutovima je
potreban poseban oprez.

Ne preopteracujte svoj alat!

Nosite zastitne naocale.

Prilikom radova pri kojima nastaje pradina nosite
masku za disanje,

Kontrolirajte kabel alata/produZni kabel s
ohzirom na moguda oStecenja,

Budite pazljivi kod vertikalnih radova.
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® Painja, kod dvostrukih kosih rezova potreban je

narofit oprez.

Ne opterecujte alat!

o Kod radova ked kejih se stvara prasina nosite
zabtitnu masku za nos | usta,

o Kontrolirajte ostecenja kablova za alat /
produZneg kabela.

Painja:

Lasersko zracenje
Ne gledajte u zraku
Laser klase 2

Prikladnim mjerama opreza tuvajte sebe | svoju
okolicu od nesreca.

® Me gledajte izravno nezastiGenim ofima u
lasersku zraku.

¢ NMikada ne gledajte izravno u put zraka.

o Mikada ne upirajte lasersku zraku u reflektirajuce
povréing il u osobe il Zivotinje, | laserska zraka
male snage moZe ostetiti oko.

o Upozorenje - kada se lzvode drugi postupel
rada od ovih koji su ovdje navedeni, isto moze
dovesti do opasne izloZenosti zradenju.

o Nikad ne otvarajte laserski modul.

e Ako se uredjaj ne koristi dulje vrijeme, maorate
izvaditi baterije,

Nosite zastitne naoéale.

@

Nosite zastitnik za usi.

Nosite zatitnu masku protiv prasine.

Emisije buke

o Sum ove pile se mijerl po DIN EN IS0 3744;
11/85, E DIM EN 31201; 6/93, IS0 7960 aneks
A; 2/95. Sum na radnom mjestu mode biti vedi
od 85 db (A). U tom sluéaju su potrebne zastiine
mijera za sluh radnika. {Nosite zastitnik za ugil)
prirezanju u praznom
hodu

Razina tlaka zvika LPA: 1022 dB (4) 95,5 dB (4)

Razina snage zvuka LWA: 115,8 dB (A) 108,5 dB (A)

Mavedene vrijednosti su emisione vrijednosti, prema
teme, ne mogu se smatrati pouzdanim vrijednastima
za radno mjesto. lako postoji korelacija izmedju
emisionih i imisionih razina, nije moguée da se
pouzdano izvede zakljucak da li jesu i nisu
potrebne dodatne mjere opreza. Cimbenici, kaji
utjedu na imisionu razinu na mjestu rada ukljuduju
trajanje djelovanja Suma, osobine radne prostorije,
druge izvore zvuka itd,, npr, broj strojeva i druge
susjedne radove. Pouzdane vrijednosti za radno
mjesto isto tako maogu varirati u pojedinim zemljama.
Ova informacija je, madjutim, data da korisnik bolje
moZe ccijeniti opasnosti i rizik.

5. Tehnicki podaci

Motor na izmjeniénu struju 230V 50 Hz
Snaga P1 1400 W
ReZim rada 51
Broj okretaja pri praznom hodu ng 4500 min1

List pile od tvrdog metala @250 @30x3mm
Bro zubaca 36
Temeljna plota 450 x 265
Podruéje zakretanja -45° /07 +45°
Rezanje pod nagibom 0° do 457 u lijevo

Stol pile - naslon 450 % 155 mm
Sirina piljenja pri 90° 135 x &0 mm
Sirina piljenja pri 45 100 x 60 mm
Sirina pilienja pri 2 x45°

(sloZeni kutovi) 70 x 32 mm

Klasa lasera 2
Duljina valova lasera 650 nm
Snaga lasera =1 mw
Napajanje laserske jedinice 2x 1,5 v Micro (AAMN

Prije pustanja u funkciju

& Stroj se mora postaviti tako da stoji Evrsta, t).
na radnom stolu, univerzalnom postalju ili s,

@ Prije pustanja u funkciji svi poklopci | sigumosne
naprave moraju biti uredno montirani,

@ List pile se mora slobodno modi okretati.

# Kada felite obraditi prethodno vec obradjeno
drvo pazite na strana tijela kao Sto su cavliili
wijcl itd.

® Frije nego to uklopite stroj, uvjerite se da je list
pile ispravno montiran i da se pokretni dijelovi
neometano kradu,

@ Prije prikljuéivanja stroja uvjerite se da su podaci
na eznaénoj plodici u skladu s podacima
prisutne mreze.
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7.

Sastav i rukovanje

Sastavijanje pile (slike 1/3)

Rugicu za fiksiranje (10) zavmite v kutnik (18).
Podlegu radnog komada (13) gurnite u
pribvatnik (21} | esigurajte priévrsnim vijkam
(22). Podloge radnog kemada moZete
podesavati prema njegovoj duljini.

Stegu (19) stavite u jedan od dva otvora (20} s
lijgve | s desne strane temeljne plote (9).

Mamje&tanje pile (slike 1/2)

Za pozicioniranje okretnog stola (8) popustite
rugicu za fiksiranje (10) za otpr. 2 okretaja i
pritisnite zapinjatu (11) da biste deblokirali
okretni stol (5).

Ckretni stal ima automatsko blokiranje pr 0°,
15°, 22,5°, 307 i 45°,

Cim je zapinjaéa (11) uskoéila, poloZaj se
dodatno maora fiksirati na natin da zatagnite
ruficu za fiksiranje (10).

Ukolike su potrebni drugl kutovi, okretnl stol (8)
se fiksira samo pomeocu rucice za fiksiranje (10},
Laganim pritiskanjem glave stroja (4) prema dole
i istovremenim izvadjenjem sigurnosnog
svornjaka (16) iz nosada motora, pila se
deblokira u donjern radnom poloZaju.

DiZite glavu stroja (4) dok sigurnosna kuka ne
uskoti.

Glavu stroja {4) mozete nagnuti ulijevo
otpustanjem vijka za pritezanje (12) na maks.
457,

Provjerite da li mreini napon odgovara napanu
navedenom na oznacnoj plotici i prikljucite
uredjaj.

Okomiti rez 90° i okretni stol 0° (slika 1)

Pila se ukljuéuje pritiskanjem glavneog prekidata
(3.
Paznja! Matarijal koji Zelite sjedi Evrsto sa mora
nasloniti na stol stroja i priéwrstiti stegom (19) da
se materijal ne bi pomjeric prilikom rezanja.
Maken ukljuéivanja stroja satekajte dok list plle
(5} nije dostigao maksimalan broj okretaja.
Okrenite gumb za deblokiranje (1) prema desna i
glavu streja ravnomjemne uz lagano pritiskivanje
rukehvata (2} spustite kroz izradak.

Makon rezanja vratite glavu stroja u gornji
peoloZaj mirovanja i pustite uklopno-isklopnu
sklopku (3).

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
autematski vraca vrlo brzo, zato ne pustajte
rukehvat (2) naken rezanja, nego glavu straja
polako i uz lagano pritiskivanje odozgo vratite u
gomnji poloZaj.

C)

Precizno namjestanje granicnika za okomiti
rez 90° (slike 4/5)

Spustite glavu stroja (4) | fiksirajte ga
sigurnosnim svornjakem (16).

Popustite maticu za fiksiranje (12).

Prislonite kutnik (&) izmedju lista pile (5) |
okratnog stola (8).

Fopustite protumaticu (23) | podesite vijak za
podegavanje (24) dok kut izmedju lista pile (5) i
ckretnog stola (8) ne iznosi 80°.

Radi fiksiranja te pozicije zategnite protumaticu
23).

D.) Okomiti rez 90° | okretni stol 0° - 45 {slika &)

S LE-KGSL 250 se mogu |zvesti rezovi pod kutom
od 07 - 45° prema lijevo i desno u odnosu na
graniénu letvu.

E}

Deblokirajte okretni stol (8) time da popustite
rucicu za fiksiranje (10) i pritisnite zapinjacu (11).
Okretanjem rukovata (2) postavite okretni stol (8)
na Zeljeni kut, t.j. oznaka (a) na ckretnom stolu
mora stojati na 2eljens| poziciji kutemjera (17) na
nepokratno] temeljinoj plodi (3).

Zategnite rudicu za fiksiranje (10) radi fiksiranja
okretnog stola (8).

lzvedite rez kao &to je opisanc pod toékem B.).

Rezanje pod nagibom 0° - 45° i okretni stol 0°
(slike 4/7)

S LE-KGSL 250 se mogu izvesti rezovi pod kutern
od 07 - 45° u lijevo od okomite osi.

F.

Stavite glavu stroja (4) u gornji poloaj.

Fiksirajte okretni stol (B} u polozaju 0°.

Popustite vijak za fiksiranje (12) | pomoéu
rukohvata (2) nagnite glavu stroja (4) u lijeve,
dok kazaljka (a) ne prikazuje Zeljeni kut na
kutomjeru (b).

Zategnite vijak za fiksiranje (12) i izvedite rez kao
£to je opisano pod todkom B).

Precizno namjeétanje graniénika za rezanje
pod nagibom 45° (slike 8/9)

Spustite glavu stroja (4) | fiksirajte ga
sigurnasnim svornjakom (16).

Fiksirajte okretni stol (8) u polozaju 0°.
Popustite vijak za fiksiranje (12) | pemaéu
rukohvata nagnite glawvu stroja (4) u lijeve, na
457,

Kutnik za 457 (g} prislonite izmedju lista pile (5)i
okratnog stola (8).

Popustite protumaticu (25) | podesite vijak za
podefavanje (26) dok kut izmedju lista pile () i
okretnog stola (8) ne iznosi todno 457,
Zategnite protumaticu (25) radi fiksiranje te
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pozicije.

G.) Rezanje pod nagibom 0° - 45" i okretni stol
0° - 45° (slika 10)

5 LE-KGSL 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom

od 07 - 457 u lijevo od okomite osi, a istodobno pod

kutom od 07 - 45" prema lijevo i desno u odnosu na
graniénu letyu. (sloZeni kutovi).

® Stavite glavu stroja (4) u gornji polozaj.

o Deblokirajte okretni stel (8) time da popustite
rugicu za fiksiranje (10) i pritisnite zapinjacu (11).

o OCkretanjem rukovata (2) postavite okretni stol (8)
na Zeljeni kut {za to vidi i ped totkem 0).

o Zategnite ru€icu za fiksiranje (10) radi fiksiranja
okratnog stola.

@ Popustite vijak za fiksiranje {12} i pomogu
rukohvata (2) nagnite glavu stroja (4) u lijeve na
Zeljeni kut (za to vidi | pod tokom E).

e Zategnite vijak za fiksiranje {12).

o |zvedite rez kao $to je opisano pod totkem B.).

H.) Usisavanje piljevine (slika 2)

Pila je apremijena vradom (14} za piljavinu,

Vreca za piljevinu (14) se moze skinuti prema nazad
kada stisnite oba stremena (27) | isprazniti preke
patentnog zatvaraca na donjoj strani.

I} Zamjenjivanje lista pile (slike 11/12)

Izvadite utikad iz utiénice.

Dizita glavu stroja (4] u gomiji poloZaj.

Wanjsku prirubnicu {33} blokirajte pomocu

priloZenog telneg kljuga (30), a Sestorostrani

vijak odvrmite pomocu natiénog kljuéa (31) u

smjeru vrinje kazaljke na satu {PaZnjal! Lijevi

navojl).

o Skinite list pile {5) s unutrasnje prirubnice,
izvucite ga prema dolje, pri torme morate
pokretnu zastitu lista pile (6) pritisnuti prema
gore. Za deblokiranje zaktite lista pile, pritisnite
gumb {1).

o Stavite novi list pile u obratnom redoslijedu i
zategnite ga,

PaZnja! Nagib zubaca, 1.j. smjer wrinje lista pile
mara biti u skladu sa smjerom strelice na
kugistu,

¢ Prije montafe lista pile sa prirubnice lista pile
moraju brizljivo odistiti.

e Prije nego Sto nastavite rad s pilom treba
provjeriti funkeiju zastitnih naprava.

J.) Funkcija lasera (sl. 13)

o Prekidatem (a) moZete laser ukljuéiti ednosno
iskljuciti.

@ Laser emitira zraku na radni komad.

o Funkcljom lasera moiete lzvoditi najpreciznije
rezove.

8. Odrzavanje

@ Ventilaciski otvori stroja uvilek maoraju biti
nepokriveni i isti,

@ Pradina i oneciicenja se redovno maraju
adstraniti. Najbolje se za Siscenje koristi
komprimirani zrak ili krpa.

® Svipaokretni dijelovi se u redovitim intervalima
moraju ponova podmazivati.

® Za &iScenje plastike ne koristite nagrizajuca
sredstva.

9. Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narugivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijededi podaci:

® Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

# ldent. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela
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Ersatzteilliste LE-KGSL 250 Art.-Nr.: 43.005.20 I-Nr. 01013
Pos. Bezelchnung Ersatzteil-Nr.
1 Entriegelungsknopf 43.005.20.01.006
3 Ein/Ausschalter 43,005.20.01.001
5 S#geblatt 36 Zihne 45.020.37
7 Anschlagschiene 43.005.20.01.004
10 Faststallgriff 43.005.20.01.003
14 Spanfangsack 43.005.20.01.002
19 Waerkstickspannvorrichtung 43.005.20.01.005
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(B) EG Konform tatserklirung

@ EC Declaration of Conformity
(B péclaration de Conformité CE
@D EC conformiteitsverklaring

(E) Declaracion CE de Conformidad
(B} Declaragio de conformidade CE
(&) EC Konformitetsfarklaring

@9 EC Yhdenmukaisuusilmoitus
) EC Konfirmitetserklzering

@ EC 3amrenedwe o KOHGOPMHOCTH
@B pichiarazione di conformita CE

®Y peclaratie de CE

80 BeERRO®

Einmh=I1l

EC AR TERI THG OV prong
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaring

EU prohliseni o konformitié

EU Konformkijelentés

EU lzjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskie] Wspdlinoty

Vyhasenie EU o konformite

Aex 3a TBMe Ha EO

C€

@ AT Uygunluk Deklarasyonu

Laserkappsédge LE-KGSL 250

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma dse (Ober-
ainstimmung des Produktas.

The undarsignad daclaras in tha nama of the company
he product is in with the Tollowing i
standards.

Lo soussigng ddclare au nom de I'entreprisa la conformité du
praduil avee e dirsctives el nofmas suivanlies,

De onderlekenaar verklasr in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de wolgende richtijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto can las directrices y normas
siguienies.

Q signatdrio daclara em noma da firma a conformidade do
praduls com as seouintes directivas @ normas,
Undertackned forklarar | firmans namn att produkten dver-
ansstimmer med ioljanda dirgktiv och standarder.
Allekinoitlanul imoiltaa likkeen nimiss®, eld luole vastis
seursavia direktive)d ja standardeaja:

Ungertagnede arklerer pa vegne av firmaet &t produktat
samsvarer med felgende dirckiver ag normer,
NoANMCABMACA NORTREMSAAET OF WMEHA GUPMEE uTo
HACTOAWAS  W3AAMWE COOTBETOTEYET  TPoBOBAHMAM
CRBOYIOWNAK HOPMATHBMLIX Q0KYMEHTOR.

Az aldirs kijelenti, 2 cég neviben 3 lermik megegyezasdt a

that
and

kbvetkerd irdryvonalakkal ds normdkial

Subsemnatul declard Tn numele fimai ci produsul core-
spunde urmatcaralor diractive 5i standarda,

imzalayan kigh, fima adina Orindn agageda anilan yanetme-
Bklere ve normlara uygun cldugfunu beyan edar,

Ev ovByan me eTopeiag Snhavel o UNovEYRAILEVSS TV
Auppivia  Tou MpoidvTes NMpog Tolg  arkokoudolic
KOWOVIOUOUS Kol T arOAOUBS TpaTuna.

Il sattoseritio dichiara a nome dalla difta |a conformita del
pradatio con ke direlive e le norme seguenti,

P firmasts vegne erdasrer undertegnede, at produktet ime-
dekommar kravene | felgends direktiver ag normar.,

Hize podepsany jmenam firmy prohlaguje, Ie virobek odpe
vidd nésledujicirn smErmicirm a normanm,

Az aldird kijalenti, & cég nevében a termek megagyerdzit a
kiwatkazd iramyvonalakkal @s normikkal

Padpisani izjavljam v imanu podijetja, di ja proizvod v sklad-
nostl & sledatimi smemicami in standard.

Nize| podpisany eéwiadeza w imianiu firmy, e produkt jest
zgadny 7 nastepujasy i wytycznymi i narmanmi,
Podpisujlel zévarne peehlasuje v mens fimmy, ke tento
virabok |e v sllade & nasledownymi smernicami a normani.
omynonrMCAMHAT DEKTADHRR OT WMETO Ha ErpMaTa
CEOTBETCTBMETO Ha NPOGYKTE,

x| 98/37/EG 89/686/EWG ISC GmbH

— Eschenstraie 6
[X] 73/23/EWG || B7/404/EWG £-84405 Landaufisar
|| 97/23fEG "] R&TTED 1999/5/EG
[x] 89/336/EWG ] 2000/14/EG: Ly, . dB(A); Ly, . dB(A)
[ ] 90/396/EWG
‘ EN 55014-1; EN 61000-3-2; EM 60555-3; EM 55014-2; EMNG1029-1;

EM 50081-1; EN 50082-1

EN 61029-2-9; ‘

Landau/lsar, den 30.09.2003

(s

j7»

Lusiter

Brunhdizl
Produkt-Managerment

Pmduh—%mm

Archivierung /

For archives: 4300520-47-4141800-E I
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(@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaules
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fir mangelhafte
Ausfuhrung eder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu bendtigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werdan nicht barachnet.
Keine Gewéhrlei fiir Folg ;)

Ihr Kundendienstansprechpariner

@& WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period beging an the sales date
and is valid for 2 years.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for
consequential damage.

Your customer service partner

(B> GARANTIE
La période de garantie commence & partir de la
date d'achal et dure 24 mois.
Sont pris en charge: les défauts de matériel cu de
functionnement et de fabricatian,
Les piéces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.
Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente,

#0 GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 2 jaars.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

(> CERTIFICATO DI GARANZIA
| periode di garanzia inizia nel glomo dell’acquisto
da 2 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e dal
funzionamento. Le componeti da sosfituire e il
lavoro necessanio per la riparazione non vengona
calcolati. Non ¢’@ alcuna garanzia nel caso di
danni successivi,

Il vostro centro di assistenza.

= ARANTIBEVIS

Garantiperioden regnes fra kobsdatoen og er
geeldende | 2 ar.

Garantien deekker mangelfuld udferelse eller
materiale- og funktionsfe|l,

Madvendige reservedele og anvendt arbejdstid
wed garanti-ydelser beregnes ikke.

Der haaftes ikke for falgeskader.

Deres kundeservicekontakt

ED CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzgdzenia i koriczy sig po uptywie 2 rokus,

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrabu

oraz wady w materiale lub w funkcjonawaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia ustarki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie cdpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obslugi klientow

@ JAMSTVO

Jamstveni rok pocinje teci danem kupnje i traje

2 godine.

Jamstvo se odnosi na gredke u montaZi,

materijalu i na nepraviing funkcioniranje. Troskovi

rezervnih dijelova i rada snosi davatalj jamstva.

Jamstvo se ne odnosi na posljedicne stete,
Ovlasteni servis

® Garanciaokmany
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GARANTIEURKUNDE

Wi v zwel Jahv Garanti hiricht au Ab-
Badngungan. Die Garantiazait baginnt jaweils mizdam Tagder  mutzung oder Transportschadan, samer nicm auf Schadan, de in-
Lisferurg. derdurch Kaufoeleg, wie Rechnung. Lisferschei folge M sung der Mantageanisitung und nicht nam-
daren Kapie, isen ist. Innernal d iezoit besei-  gemilker Insalation enistanden. Der Hersteller haftet nichi fir
tigen wir alke Funkdorslebler am Gerdl, die i aul indil ige- und iden.

oder o Durch die wind die rihl smeusr
gind. Die L e Arbeits- odar verlangert. Bei Garantizanspruch, Starungan oder Ersatz-
zeltwerden nich barechnet telbedart wendan Sig sich bifte an.

I15C GrmbH - Intemational Service Center
fle 6 - D-04405 L (Germany)
Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min,) - Telefax 0 9 51-26 10 und 52 50
Senice- und Infoserves: hitp:fwww isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehallan
Technical changes subject to change
Sous résarve de modifications
Technische wizigingen vorbehaugen
Sabvg medificacionas teenicas
Sawagunmem—ee altaraglas téonicas
Farbehil lor lekniska farandringas
Qikeus teknisin mauloksiin pdétetain
Der tages forbehoid 12e tekniske sndinger
.
Can risenva di appartare medifiche tecnishe
Tekniske endringer farbehoides
Technickd zmény vyhrazany
Technikai vallozasok jogdl fenntartva
Tehniéne spremembe pridrans.

sigwp e Frmvian I
Se rezend dreptul la moditicar tehnice.
Taknik degigikikar olabilic
Technicke emény vyhradend
Sanazsa ca NPRBOTO 38 TAXHIHECKA NPOMEHK
Caxp npase #a
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1SC GmbH

Eschenstrafie 6

D-94405 Landaufsar

Tel, {0190) 145 048, Fax (098 51) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschatt m.b.H.
Miihigasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. {02236} 53516, Fax (02236) 52369

Fubag Internaticnal

5t Gallerstrafie 182

CH-8405 Winterthur

Tel, {052) 2356787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twehea Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou sarvice aprés
wvente, merci de prendre contact avec voire
revendeur.

Einhell Benelux

Waldstean 44

ML-3815 PK Breda

Tel. 076 5386470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel, 078 5986470, Fax 076 5086478

Comercial Einhall 5_A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917300 Fax 022 0H17527

Einhell Italia s.r.l.

Wia Marconl, 16

1-22070 Beregazzo {Ca)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsceve] 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkatale Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampera

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.o.0.

Ul Migdzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Pater u, 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3032401, Fax 01 2101178

Semak

makina ticaral ve sanayi ltd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 18
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4584865, Fax 0216 4425325

Movatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

5.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus 5.R.0.

Areal Vu Bachovica

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel+Fax 02579 10204

Elnhell Bulgarien

34 A Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 062 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 0B4 355330, Fax DB4 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.c.o.
Cika Ljubina 81V
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A,

Technical & Cemmersial company

12, Papastratou & Asklipiou Str,

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137602

Bermas

Altutyevskoye shossa, 2A

RUS 127273 Moscowl

Tel 095 3639580, Fax 035 3639581
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